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Belt sander

Bandschleifer

Tpi1B8¢gio Taiviag

Szlifierka tasmowa

Szalagcsiszolé

Pasova bruska

Tank zimpara

Slefuitor cu banda

Tracni brusilnik

JleHTO4YHasa wnucoBanbHasa MallUHa

SB 10V2 - SB 10S2

SB10V2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
Al0BAOTE TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG OdNYieg TPV Tn Xpron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.
Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauwv Npexae Yem nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlar

Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
MHCcTpyKuma no akcnnyatayum

Hitachi Koki
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English Deutsch EANNVIKG Polski
@ | Lever Hebel MoxAOg Dzwignia
@ | Idle pulley Lose Rolle Tpoxahia adpavoroinong | Koto pasowe luzne
® Drive pulley Antriebsrolle TpoxaAia kivnong Koto pasowe napedowe
@ | Shoe plate Schleifschuh MAAaKa TeApAToq Ptyta slizgacza
® | Sanding belt Schleifband lnavtag Aeiavong Tasma szlifierska
® | Rotational direction Drehrichtung KateuBuvon meptotpoeng | Kierunek obrotow
@ | Adjust screw Einstellschraube KoxAiag pUBuiong Sruba regulacyjna
Inside Innen EowTteplkod Wewnatrz
©® | Outside AuBBen EEwTePIKO Z zewnatrz
Move Bewegen Kivnon Ruch
@ | Trigger switch Abzugsschalter ALGKOTITNG OKAvSAAng Przycisk spustowy
@ | Stopper Anschlag AvaoToAEQg Blokada
@ | Dial Wahlscheibe EruAoyEag Pokretto
Support bar Tragerstange Mnapeg oTNPEIENG Pret podtrzymujacy
Magyar Cestina Turkge Romaéana
@ | Kar Péaka Manivela Parghie
@ | Laza tarcsa Vodici kladka Avara kasnagi Fulie condusa
® | Hajtétarcsa Kladka nahonu Tahrik kasnagi Fulie motoare
@ | Talplemez Zéakladova deska Pabu¢ plakasi Placa suport
® | Csiszoloszalag Brusny pas Zimpara bandi Band& abraziva
® | Forgasirany Smér rotace Donus yonu Directie de rotatie
@ | Allitocsavar Nastavovaci Sroub Ayar vidasi Surub de reglare
Belil Vnitfek ic Interior
@ | Kivul VnéjSek Dig Exterior
Mozgéas Posun Hareket Miscare
@ | Inditdkapcsolo Spina¢ Acgma/Kapama Anahtari Comutator de actionare
@ | Megallitd Zaréazka Durdurucu Opritor
@ | Tarcsa Ciselnik Kadran Buton de reglare
Tartérud Podpuina lista Destek cubugu Bard de sustinere
Slovenscina Pycckui
@ | Rogica Pbiyar
@ | Skripec prostega teka HaTts>xHon wkms
® | Pogonski $kripec MpuBoOAHOW LLKUB
@ | Okovna plosca Bawwmak
® | Smirkov jermen LnucoBanbHas neHTa
® | Smer rotacije Hanpasnexve BpalieHns
@ | Vijak za nastavljanje PerynvmpoBoYHbIN BUHT
Oznotraj BHYTpPEeHHsI NOBEPXHOCTb|
©® | Odzunaj BHeLHsI NOBEPXHOCTb
Premik Xopa
@ | Sprozilno stikalo KypkoBblIii nepekntoyaTens
@ | Zaustavljalec 3arnywka
® | Stevilénica LikanbHbIA guck
Podporni drog OnopHas nnaHka



Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese

ZUp6oAa

/\ NPOZOXH

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa Moy
XPnoiornololvTal oTo
Hnxavnpia. BeBawwBeite ot

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w
instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sie, Ze rozumiesz

Jel6lések

/\ FIGYELEM

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétiendil

meaning before use. | vor der Verwendung zu | katavoeite m onuaciag ich znaczenie zanim ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG TpLV TN XPnjom. uzyjesz narzedzia. jeloléseket.
Read all safety Lesen Sie samtliche AiaBalete (’gkcq TI§ ) Nalezy dokladnie zapoznac si¢ | Olvasson el minden
warnings and all Sicherheitshinweise und | Tpocidonioioeiq dopakeiag | ze wszystkimi ostrzezeniamii - | biztonsagi
instructions. Anweisungen durch. Kal 6AEG TIG 03nyieg. wskazowkami figyelmeztetést és
Failure to follow the Wenn die Warnungen H pn Mpnon twv bezpieczeristwa. L, minden utasitast.
warnings and und Anweisungen nicht ggﬁ‘ig“)’”ﬁ]}g‘;ﬁ?’\‘l/ﬂm 2‘::%2%2%?{'9 ostzezen | A figyelmeztetések és
instructions may befolgt werden, kann es TpOKaAEOEL bezpieczeistwa moze utasitasok be nem

result in electric
shock, fire and/or
serious injury.

zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

nAektpormngia, upkayld
Kavn 0oBapod TPAULATIONO.

spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

tartasa aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their

Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
liber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge

Mévo yia TI§ XDpeg TG
EE

Mnv metare Ta nAekTpiKa
epyaheia otov kado
OIKIOK®V AMOPPIUHAT®WY!
20powva pe TV
eupwiaikn 0dnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKGV Kat
NAEKTPOVIK@Y GUCKEUWY
Kat TV eVowpatwon mg
010 £BVIKO diKalo, T
NAEKTPIKA epyaleia

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szémara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai
készllékekrél szo6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint

life must be collected getrennt gesammelt Tpémet va oulAéyovtal elektronarzedzia nalezy az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kat va posegregowac i elektromos

an environmentally umweltgerechten EMOTPEPOVTAL YIa zutylizowaé w sposéb kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung QvakUKAwoN e Tpomo przyjazny dla $rodowiska. | kiilon kell gydjteni, és

facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO koérnyezetbarat médon
iepIBAMov. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl

/\ UPOZORNENI | /\ DIKKAT /N\AVERTISMENT | A\ OPOZORILO | AANIPEQYNIPEXOEHVE

Nésleduijici text obsahuje | Asadida, bu aletigin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Huke npuBefEeHb! CUMBOMbI,

symboly, které jsou pouZity | simgeler gosterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, enonb3ayemble Ans

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni
pouZivat.

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldidini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti
semnificatia acestora.

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih
razumete.

MauHbl. Mepe/ Hayanom
pa6oTbl 06513aTeNsHO
ybeauTech B ToM, HTO Bbl
MOHMMAETe VX 3Ha4eHMe.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a
vSechny pokyny.
Nedodrzeni téchto
varovani a pokynt
mize mit za nasledek
elektricky $ok, pozar a/
nebo vazné zranéni.

Tim glivenlik
uyarilarini ve tiim
talimatlan okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/veya ciddi
yaralanmaya neden
olabilir.

Cititi toate
avertismentele privind
siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea
avertismentelor si a
instructiunilor poate
avea ca efect
producerea de socuri
electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Preberite vas
varnostna opozorila in
navodila.

Z neupostevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektri¢ni udar,
pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

MpoyTtute BCe
npasuna
6e3onacHoCTH U
WHCTPYKLUW.

He BbinonHexve
NpaBun U MHCTPYKLNA
MOXEeT NPUBECTU K
MOPaXXEHNIO
QNIeKTpU4eCKm
TOKOM, MoXapy uunm
cepbesHoii TpaBMe.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazuijte do
komunaliniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musf
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB llkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine
gore ve bu ydnergeler
ulusal hukuk kurallarina
gére uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
goénderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
UE

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la 0
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpaH EC
He BbikvgbiBaitTe
3MeKTPONpUBOpLI BMECTe
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C
©BPOMNENCKON
[vpekTuBoit 2002/96/EG
00 yTUnu3aumm cTapbix
INEKTPUHECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MPU6OPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMN
3MeKTPonp16opHI,
6biBLVE B
JKCrnyaTaLyu, JOMKHbI
YTUNM30BLIBATLCS
0TAeNbHO 6e30MacHbIM
[N OKpY>KatoLLel cpefbl
Crioco6oMm.
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GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

‘ 01Eng_SB10V2_EE 4

4)

5)

d

e)

q)

English

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d

q)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.

4
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English

PRECAUTIONS ON USING BELT SANDER

CAUTION
Prior to the sanding operation, make sure the
material you are going to sand.

If generation of harmful/ toxic dusts such as lead
paint, woods and metals is expected under the

sanding operation, make sure the dust bag or
appropriate dust extraction system is connected
with dust outlet tightly.

Wear the dust mask additionally, if available.
Do not inhale or touch the harmful / toxic dusts

generated in sanding operation, the dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

SPECIFICATIONS
Model SB10V2 | SB10S2
Voltage (by areas)* (110V, 220V, 230V, 240V) n,
Power input* 1020 W
No-load belt speed 240 -420 m / min | 420 m / min
Sanding belt size 100 x 610 mm
Weight (without cord) 5.2 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

APPLICATIONS

(1) Endless sanding belt (Grain size: #80)....
(2) Dust bag
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES
(sold separately)

1. Endless sanding belts

Table1
Grain size Grain Type
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
NOTE:

The endless sanding belt is sold in package of 10
belts of the same type. When ordering, specify the
grain type and grain size desired.

2. Stationary Stand
When sanding small articles, use a stationary stand
for convenience.

Optional accessories are subject to change without notice.

‘ 01Eng_SB10V2_EE 5

O Finish sanding and finish flooring of woodwork
products.

Base polishing of wood-coated surfaces.

Finish sanding of metal surfaces.

Base polishing of metal-coated surfaces, rust
removal, or paint removal prior to refinishing.
Surface finishing of slate, concrete, and similar
materials.

o 000

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
an rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Attach the sanding belt
For details, refer to the section on “Sanding Belt
Assembly”.

HOW TO HANDLE SANDING BELT

CAUTION:
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1/9/09, 18:30



1. How to attach sanding belt

(1) Pull lever with finger, idle pulley will then move
backward. (Fig. 1)

(2) Place on drive pulley and idle pulley passing it over
the outside of shoe plate and making sure that
arrow on inside of belt coincides with rotational
direction of drive pulley. (Fig. 2)

(3) Push lever with finger, idle pulley will then move
forward and give proper tension to sanding belt.
In this case, be careful not to be hit your finger
by lever.

Then, adjust sanding belt position.

CAUTION:

Sanding belt installed in the wrong direction will
lower work efficiency and shorten life of sanding
belt.

2. How to remove sanding belt
Pull lever with finger, sanding belt will then sag and
can be taken off pulleys easily.

DUST REMOVAL

When an excessive amount of dust is deposited in the

dust bag, dust-collecting efficiency will sharply drop.

Remove dust from the bag when it is deposited up to

about 2/3 the bag capacity, where by dust collecting

efficiency (as well as working efficiency) will be ensured.

Remove dust from the bag as follows:

(1) Loosen the support bar and remove the dust bag.
(Fig. 5)

(2) The bag inlet can be opened by unzipping the slide
fastener.

HOW TO USE THE BELT SANDER

1. How to adjust sanding position.
Push switch and turn sanding belt te check position.
Adjust sanding belt so that both edges protrude
1.6mm — 3mm past edges of pulleys.

If sanding belt is operated too far on the inside,
it may cause abrasion and damage machine.
Adjust sanding belt position by turning adjust screw.
(Fig. 3)

O Turn adjust screw clockwise to move belt in.

O Turn adjust screw counterclockwise to move belt
out.

CAUTION:
If sanding belt moves during operation, adjustment
can be made while in operation.

2. To turn on switch
Turn on switch while holding machine away from
surface to be worked on. If machine is placed on
surface when switch is pushed, surface may be
badly scratched.
The same applies when stopping the machine.

3. How to hold machine
Grasp handle and handle knob and hold machine
against surface to be worked on so that it contacts
surface lightly.
Weight of machine itself is sufficient for sanding
and polishing at highest efficiency.
Do not apply any additional pressure, for this would
place unnecessary load on motor, shorten life of
sanding belt and lower work efficiency.(Fig. 4)

‘ 01Eng_SB10V2_EE 6
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4. How to move machine
Move mechine forward first and then backward,
repeating this motion.(Fig. 4)

5. How to select proper sanding belt
Choose sanding belt of proper grain size and grain
type for your specific purpose, by referring to Table
2 and 3 below.

Table 2

Derived finish Proper grain size

Coarse finish 40

Medium finish 40 - 100

Fine finish 100 - 240
Table 3

Grain type Surface to be worked on

AA Steel, Wood

WA Wood, Bamboo

cC Nonferrous metals,

Slate, Plastics, Concrete

CAUTION:

O For grain sizes, refer to Table 3

O Sanding belt grain should be coarser than sandpaper
used for manual work.

O Use sanding belt of same grain size until uniform
surface is obtained. Changing grain sizes may result
in poor finish.

6. How to operate switch
The power switch is turned ON when the trigger
is pulled, and if the stopper is once depressed, the
power switch becomes locked, allowing continuous
operation.

The stopper can be released pulling the trigger.
(Fig. 5)

7. Adjusting the belt speed: SB10V2
The Belt Sander is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To
adiust the speed, turn the dial shown in Fig. 6.
When the dial is set to “1”, the belt sander operates
at the minimum speed. When the dial is set to “5”,
the belt sander operetes at the maximum speed.

8. How to work on corner
Corners can be sanded and polished by using
machine as in Fig. 7.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the sanding belt
Since continued use of a worn-out sanding belt will
degrade efficiency, replace the sanding belt as soon
as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
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4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: ltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

The typical A-weighted sound power level: 101 dB (A).
The typical A-weighted sound pressure level: 90 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value does not exceed 2.5 m/s?.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshi

und Ar durch

9

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)

a)

b)

¢

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Déampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c

d)

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Korperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhdhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht ver lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender
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Personliche Sicherheit

a)

b)

¢

d

e

a

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie mide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kdnnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

¢

d)

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméaBBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerdt ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustéande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen. 8
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Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER BANDSCHLEIFER

ACHTUNG
Machen Sie vor dem Schleifen mit den zu
bearbeitenden Materialien vertraut.

Falls beim Schleifen voraussichtlich schadliche oder
gar giftige Staube freigesetzt werden kdnnten — wie
beim Bearbeiten von Bleifarben, Holz oder Meltallen
— achten Sie darauf, dass der Staubfangbehalter
oder ein geeignetes Staubabsaugsystem dicht mit
dem Staubauslass verbunden ist.

Tragen Sie zusatzlich eine Staubschutzmaske, wenn
vorhanden.

Atmen Sie keine beim Schleifen entstehenden
schadlichen oder gar giftigen Staube ein — der Staub
kann lhre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Modell SB10V2 | SB10S2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme* 1020 W
Band-Leerlauf-geschwindigkeit 240 - 420 m / min | 420 m / min
BandgrofBe 100 x 610 mm

Gewicht (ohne Kabel) 5,2 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Endlosschleifband (KorngroRe Nr. 80)
(2) Staubsack
Das Standardzubeh6r kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

‘ 02Ger_SB10V2_EE 9

1. Endlosschleifbander

Tabelle 1
KorngroRe Kornart
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
ANMERKUNG:

Die Endlosschleifbdnder werden in Paketen von 10
Stiick pro Typ verkauft. Bei einer Bestellung ist die
gewiinschte Kornart und KorngroRRe anzugeben.
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2. Fester Stander
Beim Schleifen kleiner Gegenstdnde ist ein fester
Stander zur Erleichterung der Arbeit zu verwenden-
den.

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige Bekannt-

machung jederzeit gedndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Feinschleifen und Abschleifen von Holzbauprodukten.
O Politur der Unterlage von holzbeschichteten Flachen.
O Feinschliff von Metallflachen.

O Politur der Unterlage von metallbeschichteten
Flachen, Rostentfernung oder Entfernung von Farbe
vor der Nachbearbeitung.

O Oberflachenbearbeitung von Schiefer, Beton
undahnlichen Materialien.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daR3 der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf EIN steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdéglich gehalten werden.

4. Das Schleifband anbringen.
Bezlglich Einzelheiten siehe Abschnitt “Anbringen
des Schleifbandes”.

BEDIENUNG DES SCHLEIFBANDS

ACHTUNG:
Achten Sie darauf, die Stromversorgung auf OFF
zu stellen, und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose, um groRBere Schaden zu vermeiden.

1. Befestigung des Schleifbands

(1) Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, um die
Losrolle nach hinten zu verschieben. (Abb. 1)

(2) Platzieren Sie diese auf die Antriebsscheibe, um sie
leer Giber das Aul3ere der Schuhplatte zu bewegen.
Achten Sie darauf, dass der Pfeil im Riemeninneren
mit der Drehbewegung der Antriebsscheibe
Ubereinstimmt. (Abb. 2)

(3) Dricken Sie den Hebel mit dem Finger. Die Losrolle
wird dann vorwarts bewegt, um dem Schleifband
die erforderliche Spannung zu verleihen. Achten
Sie in diesem Fall darauf, dass lhr Finger nicht vom
Hebel getroffen wird. Passen Sie dann die Position
des Schleifbands an.

VORSICHT:

Wird das Schleifband in falscher Richtung montiert,
wird die Effizienz gesenkt und die Lebensdauer verkiirzt.

2. Entfernen des Schleifbands
Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, damit das
Schleifband durchhéangt und leicht entnommen
werden kann.

‘ 02Ger_SB10V2_EE 10
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ENTFERNEN VON STAUB

Befindet sich im Staubbeutel (ibermalig viel Staub, sinkt

die Effizienz fiir die Staubsammlung deutlich ab.

Der Staubbeutel ist zu entleeren, sobald er zu ungefahr 2/

3 der Kapazitat gefillt ist. In diesem Fall ist die

Staubsammlung (sowie die Arbeitseffizienz) gewahrleistet.

Entfernen Sie den Staub wie folgt aus den Beuteln:

(1) Losen Sie die Tragerstange und entfernen Sie den
Staubbeutel. (Abb. 5)

(2) Offnen Sie den ReiBverschluss, um den Beuteleinlass
zu o6ffnen.

VERWENDUNG DES SCHLEIFBANDS

1. Anpassung der Schleifposition.
Dricken Sie auf den Schalter und drehen Sie das
Schleifband, um die Position zu priifen. Passen Sie
das Schleifband an, damit beide Enden 1,6 mm -
3 mm Ulber die Enden der Hebel hinausragen.

Wird das Schleifband zu weit im Inneren bedient,
kann es zu einer Abnutzung durch Reibung und
Beschadigungen der Maschine fiihren.
Passen Sie die Position des Schleifbands mithilfe
der Justierschraube (Abb. 3) an.
O Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um den
Riemen hineinzubewegen.
O Drehen Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn,
um den Riemen herauszubewegen.
VORSICHT:
Bewegt sich das Schleifband wahrend des Betriebs,
kann die Einstellung wahrend des Betriebs erfolgen.
2. Schalter einschalten
Schalten Sie die Maschine ein, und heben Sie diese
von der zu bearbeiteten Flache weg. Wird die
Maschine wahrend dem Einschalten auf eine
Oberflache gelegt, kann diese stark verkratzt werden.
Dies gilt auch fur das Ausschalten der Maschine.
3. Halten der Maschine
Halten Sie den Griff, den Griffknopf und die Maschine
gegen die zu bearbeitete Flache, bis ein leichter
Kontakt hergestellt ist.
Das Gewicht der Maschine ist ausreichend, um mit
hoéchster Effizienz Schleif- und Poliervorgéange
auszufihren.
Uben Sie keinen zusatzlichen Druck aus, da dies zu
einem unndétigen Druck auf den Motor fiihren wiirde,
wodurch die Lebensdauer des Schleifbands verkirzt
und die Arbeitsleistung gemindert wird. (Abb. 4)
4. Bewegen der Maschine
Bewegen Sie die Maschine zunachst nach vorne,
dann nach hinten, und wiederholen Sie diese
Bewegung. (Abb. 4)
5. Auswahl eines geeigneten Schleifbands
Wahlen Sie fiur lhre Anwendung die korrekte
KorngroRe und Kornart des Schleifbands gemaf
untenstehender Tabellen 2 und 3 aus.

10
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Tabelle 2
Abgeleitete Ausfiihrung Geeignete KorngroRe
Grobe Ausfiihrung 40
Mittlere Ausfiihrung 40 - 100
Feine Ausfiihrung 100 - 240
Tabelle 3
Kornart Zu bearbeitete Flache
AA Stahl, Holz
WA Holz, Bambus
cc Nichteisen-Metalle,
Schiefer, Kunststoffe,
Beton
VORSICHT:

O Die Werte fir die KorngroRe finden Sie in Tabelle 3

O Das Korn des Schleifbands muss grober sein als das
Schleifpapier, das fur manuelle Arbeiten verwendet wird.

O Wenn eine einheitliche Flache erzielt werden soll,
verwenden Sie fiir das Schleifband dieselbe
KorngroRRe. Das Wechseln von KorngréBen kann zu
einer schlechten Ausfiihrung fihren.

6. Bedienung des Schalters
Wenn der Abzugsschalter gedrickt ist, ist die
Maschine auf ON geschaltet. Wird der Anschlag
einmal gedriickt, wird die EIN-/AUS-Taste gesperrt,
und die Maschine kann dauerhaft betrieben werden.
Ziehen Sie den Abzug, um den Anschlag zu l6sen.
(Abb. 5)

7. Anpassung der Bandgeschwindigkeit: SB10V2
Die Bandschleifmaschine ist mit elektrischem
Steuerstrom ausgestattet, wodurch eine stufenlose
Geschwindigkeitskontrolle ermdglicht wird. Wenn
Sie die Geschwindigkeit anpassen mochten, drehen
Sie die Wahlscheibe wie in Abb. 6 dargestellt.
Ist die Wahlscheibe auf "1" eingestellt, wird das
Schleifband mit Mindestgeschwindigkeit betrieben.
Ist die Wahlscheibe auf "5" eingestellt, wird das
Schleifband mit Maximalgeschwindigkeit betrieben.

8. Bearbeitung von Ecken
Beachten Sie zum Schleifen und Polieren von Ecken
die Anwendungshinweise in Abb. 7.

WARTUNG UND INDPEKTION

1. Inspektion des Schleifbandes:
Da die Benutzung eines verschlissenen Schleifbandes
den Wirkungsgrad vermindert, ist der Austaush des
Schleifbandes zu empfehlen, sobaldiibermaBiger
Verschlei3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, dal3 sie richtig angezogen
sind. Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muR
sie sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblicher Gefahr fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “herz” des Elektrowerk-
zeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, dalR die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung Ihrer Sicherheit und des Schutzes gegen

" elektrischen Schlag sollten Inspektion und Auswechseln
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der Kohlebirsten NUR durch ein Autorisiertes Hitachi-
Wartungszentrum durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Autorisiertes Hitachi-
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdoglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information (iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist
101 dB (A).

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 90 dB (A).
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert
liberschreitet nicht 2,5 m/s?.
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBaete 0Aeg TIG MPOEISOMOINCEIG aopaleiag Kal OAEG TIG
oanvlec

H un tENon Twv MPOoEISoMoINcEWY Kat oénylmv uropei va
npom)\scst nAektpomAngia, mupkayld kauvn coBapd
TPAUUATIONO.

DuA@ETe OAeq TIG TTPOEISOMOINTEIG Kal TIG 03NYieq Yia HEAAOVTIKA
uva¢opd.

0] opoq "NAEKTPLIKO €pYyaleio” OTIG MPOELSOMOLNTELS
avagépetat oTo r])\EKTleO epyaleio (e KaA®dlo) mou
AetToupyei oToug aymyouq | OTO NAEKTPIKO epyaleio Tou
Aettoupyel o pnatapia (Xwpiq KaA®d1o).

1) Ac¢dAela xwpou epyaciag
a)

2)

3)

b)

c)

Alatnpeite TO XWPo epyaciag kaBapd Kal KaAa
PWTIOHEVO.

2& OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TIEPLOXEG WMOPEL va
TPOKANBOUV atuyxnuaTa.

Mnv xpnoigoroleite Ta NAEKTPIKA epyaleia o€ epiBAAAov,
OTO 0T0i0 unopei va npox)\nesi €kpn&n, onwg mapouaia
EUPAEKTWV uvav aepiwv N GKOVNG.

Ta nAs KTPIKA epyaleia énutoupyouv orwven PEG, oL oroiot
UMopel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATVO.

KpathoTe Ta maidid Kal TOug TTapEUPICKOPEVOUG HAKPIG
OTaV XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpYaAeio.

Av amooTaoTel 1 MPOCoXT 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Ta @I TwV NAEKTPIKWV epyaleinv mpémel va gival
KataAAnAa yia Tig mpileg.

MnvV TPOTTOMOINCETE TTOTE TO PIG UE OTIOIOVINTIOTE TPOTTO.
Mn XpnOIHOTIOIEITE PIG TPOGAPHUOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaleia.

Ta un Tpomomomueva @I Kat ot KATAaAANAeg mpileg
HELWVOUV TOV KivOUVO NAeKTpOmANEiag.

ATTOQUYETE TN CWHATIKN EMAPN HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
omwg owARVeG, BEPHAGTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel augnuévog Kivduvog nAeKTpomAngiag 6Tav To
oWuUa 0ag eival YELWUEVO.

Mnv ekBiTeTe Ta nAekTpika epyaleia otn 6poxn N oe
ouvBnkeg uypaciag.

To vepod ToOU €L0EPXETAL OE €vA NAEKTPIKO €PYaAAeio
augavet Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite duvapn oTo kahwdio. Mn XpnoipomnoleiTe moTé
TO KAAWJI0 YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE N va BYAAeTe
amé Tnv npiga To NAEKTPIKG epyaAeio.

Kpun’]aTs TO0 KaAwdio uquld ané BepudTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViEG Kal KIVOUUEVA pEPN.

Ta KaTEOTPAUMEVA 1) HMEPSENEVA KAAWDIA AUEAVOUV
ToV Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘Otav xpnoipomoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKO XWpo,
XPNOIYOTOINGTE KAAWSIO TPOEKTAOGNG TTOU TIpoOopiIZETal
Yia Xpfion o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpncm £vOG KaAWBIOU KATAANAOU YO EEWTEPIKO XWPO
HELOVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEiag.

Av eival avano@euktn n AeiToupyia €vog nAEKTPIKOU
epyaAeiou o XWPo pe vypacia, xpnoipomoleite didaragn
npoaTaciag pevparog diapporg (RCD).

H xprion mg RCD pelwvel Tov Kivduvo NAeKTpomANngiag.

Mpoowmiky acpdaieia

a)

Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIHOTIOIEITE TRV KOIVA AOYIKR Tav XpnoIPomolEiTe
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

<)

d)

e)

9)

EAAnvika

Mn xpnoipomoleitTe NAEKTPIKG epyaleia OTav eioTe
KOUPAGHEVOl | UTIO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV OUCIQV,
OIVOTIVEUHATOG /| PapHAKWV.

Mia oTtypr| anpooe&iag Katd Tn Xpnon evog nAeKTpikoU
£PYAAEIOU UMOpEl va TIPOKAAETEL GOBAPO TIPOCWIILKO
TPAUUATIONO.

XpNGIPOTIOIEITE TIPOGWITIKO TIPOOTATEUTIKO EEOMAIGHO.
dopare mavra npooTacia yia Ta partia.

O TPOOTATEUTIKOG €EOTALONOG, OTMWG HAOKA Yla TN
OKOVI, avTIoAloBNTIKA mamnoUTola, okAnpo Kamélo n
TMPOOTACIA Yyld TA AUTIA, TIOU XPnOolpomoleiTal yia
avaloyeg OUVONKEG UTMOPEl va HELWOEL TOUGQ
TPAUHATIONOUG.

MpoAapBavere TuX6V akolaia ekkivnon. BeBaiwbeite 6Ti
o SiakénTng eivalr g B€on amevepyomoinong mpiv
OUVBECETE TN OUCKEUN HE TNYR peUpaTog Kai/f T ORkn
NG HTIATAPIAG, TIPIV ONKWOETE | HETAQEPETE TO £pYaAEio.
H pamcpopa n)\aKTleou epyaleiou pe Ta SAXTUAG 0ag
0TO BLAKOTTN 1| N NAEKTPOBOTNON NAEKTPLKOU
£PYAAEioU e EVEPYOTIOMUEVO TO SLAKOTITN UMOPEL va
TIPOKAAETOUV ATUXNMATA.

Na apaipeite Tuxov kAeidia pubu{opevou avoiyparog
Ta anAda kAeid1a npiv B£0€TE 0€ A€ITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva ar\o KAeWdi 1 Eva kAELST pUBUIZOHEVOU QVOiyHaTOg
TI0U €ivalL IPOCAPTNHEVO OE MEPLOTPEPOUEVO EEAPTNIA
TOU NAeKTPIKOU £pyaleiou pmopel va mpokahEoel
TPOOWTIKO TPAUUATIOUO.

Mnv TevrwveoTe. Na diatnpeite mavrore To kataAAnAo
TMATnua Kai TV 100pporia oag.

Me QuTtov Tov TPOTO UMOopPEiTe va EAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPLKO €PYAAEIO OE UN AVAMEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévor katdAAnAa. Mn popdte papdia pouxa
A koopnuata. Na kpatdre Ta paAAid oag, Ta poluxa oag
Kal Ta YavTia 06aq Hakpia amoé KIVOUREVa pépn.

Ta (pr5lQ pouxa, Ta Koopnpqm Kal Ta HaKpLa palAd
uropei va maoTtoUv Og KIVOUMEVA UEPN.

Av mapéxovTal e€apTApaTa yia Tn oUVOECH GUGKEUWV
e€aywyng kai ouAAOYng okovng, va BeBaiveoTe OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoigomololvTal HE TO OWATO
TpoTIO.

H xpncn OUNAEKTN cKovnq MELMVEL TOUG KIVBUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL AMo TN OKOV.

Xpon Kai @povTida NAEKTPIKAOV epyaAeinv
a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite d0vapun oTo nAeKTpIKO epyaAeio. Na
Xpnoipomoleite To NAEKTPIKO epyaleio mou eival
KaTdAAnAo yia To €id0g TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To KataAnAo nAeKTpIKO gpyaleio Ba eKTeAETEL TNV
epyaoia kaAUTepa Kal pe UEYAAUTEPN AOPAAEld e
TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoipomoINGETE TO NAEKTPIKO €pyaleio av o
S1akonTng AeiToupyiag dev avoiyel Kal dev KAeivel.

'Eva nAeKTPIKO £pyaleio Tou dev eAEyxeTal amo To
SlakomTtn Aettoupyiag eival MKivEUVO Kal TIPEMEL va
ETUOKEUAOTEL

Anoouvdéete To Buopa amd TNV MNyR 10X00G Kai/ Tn
Onkn pmarapiag amé To NAEKTPIKO epyaleio mpiv poBeite
oc pubpioeig, aAkayn eEapTApatog R amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA UETPA AOPAAEIQG UELOVOUV TOV
Kivduvo va Eekivnoel To NAEKTPIKO epyaleio Katd
Aabog.

AmoBnkeUeTE Ta epyaleia mMou Sev XpNOIPOTIOIEITE HAKPIA
ané maidia Kai pynv apnveTe Ta dropa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEio N PE AUTEG TIG
odnyieq va xpnmuonowuv TO n).eKTpu(o spyamo

Ta nAeKTpIKA spya)\sta elval enkivduva ota xépta pn
EKTIALSEUPEVWY ATOHWV.
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EAAnvika

e) Zuvtnpeite Ta nAekTpikd epyaleia. Na eAéyxere Tnv
€UBUYPANMION TOUG N TO PITAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWV
Hepwv, Tn Bpauon Twv eEapTnUATWV Kai omoladnmoTe
@GAAn KaTaoTaon 1o EVOEXETAI Va EMNPEACEI TN AsITOUpYia
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon 6AA6Ng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMOKEVAOTEI TIPIV XPNGIHOTIOINOEI.

MoAAG atuxnuata mpokaloUvTal amd NAEKTPIKA
epyaleia mou dev €xouv ouvnpnBel owoTta.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia komng KOPTEPG Kal kabBapd.

Ta katdAAnAa ouvIinpnueva epyaleia KOmng ue
KOQTEPEG YWVIEG HMAOKApouv Tio dUOKOAQ Kal
eAEyxovTal o eUKOAQ.

g) Xpnoigomoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta eEapTApaTa Kai
Ta pépn K.T.A. GUPPWVA PE TIG MaPoUCEG 0dnyieg,
AapBavovrag umoyn Tig CUVONKEG Epyaciag Kai Tnv epyacia
mou Ba eKTEAEDETE.

H xprion Tou nAeKTpIKOU epyaleiou yia epyacieg mEpa
aro eKelVEG Yl TIG OTOIEG TIPOOPICETAL, EVOEXETAL VA
SNULOUPYNOEL KIVOUVOUG.

5) Zépbig
a) Na divere To NAeKTPIKO EpyaAeio yia 0€pBig o€ kaTaAAnAa
exmaIdeupéva aTopa Kal va XpnoIHOTIoIEiTE HOVO YVAGIa
avTaAAaKTIKA.
Me auTov Tov TPOTIO €i0TE GlyoupoL Yl TNV AoPAAELa
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

MPO®YAA=H

Makpid amé Ta maidia kai Toug avamfipoug.

‘Otav dev XpnoigomoloUvTal, Ta epyaleia mpémel va uAaovrai
Hakpid amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

METPA AZ®AAEIAZ TIA TH XPHZH
EPFAAEIOY AEIANZHZ ME IMANTA

NMPOZOXH
Mpwv TNV epyaocia Aelavong eAEYEETE TO UAIKO TIPOG
Aelavon.

Av avapévetal n dnpioupyia eruBAaBols / TOEKNG
OKOVNG, OTIWG MOAURBSOUXWV XPWHATWY, EUAWV Kal
HETAAAOU KaTA TNV epyaocia Aeiavong, BeBalwbdeite
OTL €XeTE OUVOEDEL KOAA TNV cakoUAa OKOVNG 1 TO
KAataAAnAo cUoTtnua e€aywyng okovng otnv €£odo
OKOVNG.

Na @opdte emmAéov UAOKA OKOVNG, €va UTIAPXEL.

Mnv elonvéete 1 ayyilete v eruPBAapn / ToEkn
oKOVNn Tou dnuloupyeital Katd Tnv epyaocia
Aelavong. H okovn pnopei va B€ael o Kivduvo v
Uyeld 0ag Kal QUTH TWV TIAPEUPLOKOUEV®V.

MPOAIAITPA®EZ
MovTéAo SB10V2 | SB10S2
Tdon (ava neploxn) (110V, 220V, 230V, 240V) n,
Eicodog* 1020 W
TaxUtnTa (Havta aveu goptiou 240 - 420 m / min | 420 m / min
Méyebog yuahdxapTou pavta 100 x 610 mm
Bapog (Xwpig KaAwd10) 5,2 kg

*

EAEYETE TNV €TIKETA OTO MPOBOV KABWG umayetal oe AANAYEG AmO TIEPLOXN OE TEPLOXN.

TYNIKA EEAPTHMATA

(1) ATépuwv pavtag Aeiavong

(uEyeBog yuaAloxaptou: #80)
(2) ZakoUAa OKOVNG
Ta Turkd e&aptnuata umayovtal oe aAAayeg dixwg
mnponyoUpevn edomnoinon.

13
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MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvTai
EexwploTa

1. Artépuovol 1yavreg Aeiavong

MNivakag 1

MeéyeBog yuahoxaptou | TUmMog yuahoxapTtou
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
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ZHMEIQZH:
O atéppwv wavtag Asiavong mwAeital oe mMakETa
Twv 10 wavtwv 1diou tumou. Kata tnv napayyeAia,
KaBopiote Tov TUMO TOU YUAAOXAPTOU KAl TO
HEYEBOG TOU YUAAOXOPTOU TIOU eTOUMEITE.

2. Ztabepn 6daon
Kata 1n Aglavon MHIKPOV  AVTIKELMEVWYV,
Xpnoigornonote otabepn PBAaon yia peyaAltepn
aveon.

Ta mpoalpeTika €€aptnuaTta umdpxel MepiMTwon va

alAa&ouv xwpig mpoetdoroinon.

E®APMOrEZ

O TeAelwpa Aeiavong Kat TeAeiwpa KATAOKEUNG
danedou e mpoiovta EUAou.

O ZTiNBwon Baong enevOUpEVWY Pe EUAO ETILPAVELDV.

O TeAeiwpa Asiavong HETAAANKOV ETUGAVELDV.

O ZTiABwon PBaong emevdUUEVWV HE HETAAAO
ETLPAVELD®V, APAiPEON OKOUPLAG 1 agaipeon
XPWHATOG TPV TO TeAsiwpa.

O Telelwpa emPaAvVeLO®V UALKOV amd OxLOTOALBO,
OKUPOdENA Kal TapoOpola TPoiovTa.

MPIN TH AEITOYPTIA

1. MNnyR pevpatog
BeBawwBeite OTIN NNy peUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnotgoronBei eival  €VOPUOVIOMEVN HE TIQ
anattroelg oe peUpaA TOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIdA
Tou epyaAeiou.

2. AlakonTng pevpatoqg
BeBawwBeite OTL 0 SlAKOTIING peUpaTOg BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat otn pnpifa kabwg
o dlakontng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyaAeio Ba apyxioel va Aettoupyel apEéowg, He
meavotnta mpokAnong cofapol ATUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o Xx®wpog epyaciag BpiokeTtal HaKPd amo tnv
Mapoxn PeUPATOG. XPNOLWOTOMOoTE €va KAaAwdlo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal IKavotnTa
HETAPOPAG peUNATOG. TO KAAMSLO TPOEKTAONG TIPETIEL
va eivat T600 KOVTO 000 €ival TPAKTIKA duvato.

4. Zovdeon yavra Asiavong.
Ma AemTopEpeleg, AVATPEETE OTNV evonTa
“JuvappoAoynon wavta Aegiavong”

XEIPIZMOZ IMANTA AEIANZHZ

NMPOZOXH:
BeBaiwbeite OTL EXETE AMEVEPYOTIOW|OEL TO EPYAAEIO
Kal EXETE AMOCUVSECEL TO BUOKA ard TNV UTodoXN
yla arnopuyr coBapol TPORANNATOG.

1. NMwg va ouvdéoete Tov IPavTa Aciavong

(1) TpaPn&te 10 HOXAO HE TO BAXTUAO TIPOKELMEVOU N
TpoxaAia adpavoroinong va Kivnbei mpog ta mow.
(=x. 1)

(2) TomoBeTnOTE TOV OTNV TPOXAAia Kivnong kat
adpavoroINoTE TOV TIEPVAOVTAG TOV TAvVw amd To
eEWTEPLKO NG MAAKAG MEAMATOG Kal e§aopalifovtag
OTL TO BEAOG OTO EOWTEPIKO TOU IHAVTA CUMTIMTEL
HE TNV KATeUBUVON TEPLOTPOPNG TNG TPOXAAlag
kivnong. (ZX. 2)
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(3) QBnote 1O HOXAO ME TO SAXTUAO TIPOKEIMEVOU N
TpoxaAia adpavoroinong va Kivnel mpog Ta eUnpog
Kal va dwoel TNV KATAAANAN TAVUON OTOV (LAvVTaA
Aelavong.
€ autn TNV TEPIMTWON, MPOCEETE WOTE va NV
XTUTINOETE TO SAXTUAO 0aG OTO HOXAO. 3TN CUVEXELQ,
MpooapuooTe Tn B€on Tou pAvta Asiavong.

NMPOZOXH
Av o avtag Aeiavong tomoBetnBel ot AdBog
kateUBuvon Ba pelwoel TNV anodoan Asltoupyiag
Kat 6a pikpUvel TN dldpkeld Jwng Tou (PAvTa
Aelavong.

2. MNwg va aaipéceTe ToV IMAvTa Asiavong
Tpapn&te 10 HOXAO HE TO SAXTUAO TIPOKEIUEVOU O
Ipavtag Aeiavong va xaAap®oel Kal va Jropei va
agalpeBel amod TIG TPOXAAIEG He €uKOAia.

A®AIPEZH ZKONHZ

‘Otav €xel anoTeBel urepBOAIKN TTIOCOTNTA OKOVNG OTN

oakoUAa oOKOvng, 1 amodoon TG CUAAOYNG OKOVNG

MELOVETALALOONTA. AQALPETTE TN OKOVN Ao TN 0akoUAa

O0Tav auTtn €xel yeuioel péxpl ta 2/3 mepinou,

€£00(paAilovTag ETOL TNV AMOd00T TNG CUAAOYNG OKOVNG

(kaBwg Kat Tnv anddoon Aeltoupyiag).

AQalpEOTE TN OKOVN Ao Tn cakoUAA wg £&ENG:

(1) XaAap®oTte T UMapa OTNPIENG KAl apalpECTE TN
oakoUAa oKovNng. (EX- 5)

(2) H eloodog TG cakoUAAg avoiyeTal Ye Avolyua Tou
PpepuoUAp.

NnQz NA XPHZIMOMNOIEITE TO EPrAAEIO
AEIANZHZ ME IMANTA

1. M&g va pubpiceTe TR Béon Aciavong.
Migote TO BlOKOMTN KAl OTPEYETE TOV (HAVTIA
Aelavong otn Bgon eAéyxou. Mpooapuoote TOV
IlHavTa Agiavong wote Kal ot dUo AKPeEG va
npoe&Exouv 1,6 mm - 3 mm amod T AKPEG TWV
TPOXAALWV.

Av o avtag Aeiavong Aettoupyel TomoOeTNUEVOG
QPKETA WEOQ, AUTO WMOPEL va TIPOKAAECEL TPIRN Kat
va KAtaoTpEYel TO Hnxavnua.

PuBuiote Tn B€0N TOU LPAVTA Agiavong OTpEPOVTAg
Tov KoxAia pUBuiong. (EX. 3)

O Ztpéyte TOoV KOXAia puBUIoNg de&ldaTpopa yla va
HUETAKIVIOETE TOV (HAVTA TIPOG TA MEOCA.

O Ztpeyte TOV KOXAIa pUBULONG APLOTEPOOTPOPA YIa
va HETAKIVIOETE TOV LUAVTA TPOG TA £EW.

NMPOZOXH
Av o 1uavTag Agiavong Kiveital kata tn Aettoupyia,
n puBulon pmopel va dlevepynbel katda 1
Aettoupyia.

2. TNa va evepyomoIRoETE TO dlakomTn
EvepYyoToINoTe TO BLAKOMTIN &€V® KPATATE TO
HUNXAvVNHa HaKPLA ard TNV eMmpavela epyaciag. Av
TO unydavnua tormoBetnBel otnv ereavela, otav
THECETE TO BILAKOMTN, N e€rmPaveld €vOEXeTAlL va
xapaxbei Baba. To idlo toxlel kat kata TNV
ATEVEPYOTTOINGN TOU HNXAVAHATOG.
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3.

NMog va kpardre To pnxavnua

Madote ™ AaPn Kat To Proutdv AaNg Kal KpaTnoTe
TO pnxdavnua evaviia otnv erm@daveld epyaciag
TIPOKEIUEVOU TO UNYAVNMA va ayyifel TNV emeavela
eAagpa.

To BApog TOou (B10U TOU UNXAVNHATOG ETIAPKEL yia
Aelavon kat OTIABwON MWEYLOTNG AMOdOONG.

Mnv aokeite TpooHeTN Mieon KABWG AUTO Mropel
va erPaplvel He aXPEIQOTO POPTIO TO HOTEP, va
HelnoeL T dldpkela {wng Tou tWAvTa Asiavong Kat
va pewwoel v anddoon Aettoupyiag. (EX. 4)
NMag va kiveite To pnxavnua

KIWVelTe TO pNXAvNUa apxXlKa TPOG TA EUMPOG Kal
OTn OUVEXElA TIPOG TA THOW, e€mavaAlapBdavovtag
auTtn v Kivnon. (x. 4)

NMog va emAéyete Tov KatdAAnAo 1pavra Aciavong
EmuAéyeTe 1uAvTa Aciavong pe KATaAAnAo péyebog
kat TUMO YUaAOXapTou yia KAaBe oKkomo, agou
avatpegete otov Mivaka 2 kat 3 Mapakdatw.

Mivakag 2

Mapaywyo TeAeiwpa KataMnho péyeBog yuahoyaptou

TpaxU TteAeiwpa 40

Meéoo teAeimpa 40 - 100

Aeio TeAeiwpa 100 - 240

Mivakag 3

TUmog yualoxapTtou Erugavela epyaciag

AA XaAuBag, EUAoO

WA =00, pnaprou

cC Mn odnpolxa METAAAG,
SX10TOALB0g,
MAaotika, Toluévto

NPOZOXH

O
O

O

15

MNMa 1o péyeBog YuaAoXapTou, AVATPEETE OTOV
Mivaka 3

To yuaAoxapTo Tou lpavta Asiavong Ba mpemet va
eival mo TpayxU amdé TO YUaAOXapTo ToU
XPNOLUOTIOLEITAL Yl XELPOKIVNTEG EPYAOIEG.
Xpnoiporomnote pavta Agiavong 1diou pey£Boug
HE TO YUOAOXAPTO WOTE va TMETUXETE OUOLOMOPPN
emeavela. H aA\ayn peyeboug yualoxapTou Uropel
va €XEL ETUPEPEL UN-IKAVOTIONTIKO TEAEiwMA.
Mg va Aesitoupyeite To S1AKOTITH

O 3iakomTIng AelToupyiag evepyormoleital 6Tav
TpaBn&ete TN OKAVOAAN. AV TATNOETE TOV
AvVAOTOAEA Ia POpPd, TOTE 0 JLAKOTIING AelToupyiag
ao@aAileTal emTPENOVTAG OuveX Aeltoupyia.

O avaotoAéag eheubBepaveTal TpaBuvrtag TN
oKavdaAn. (Zx. 5)

PuBuion Tng Taxurtntag Tou Ipavra: SB10V2

To egpyaleio Aeiavong pe wavta eival EOMAIOPEVO
HE NAEKTPLKO KUKAwWa €eAEyxou TO ormoio
EVEPYOTIOIEL TOV EAEYKTN OMOANG Taxutnrag. Ma
pUBULION TNG TaxUTNTAG, OTPEYTE TOV EMIAOYEA TTOU
eugavifetal oto ZX. 6.

‘Otav o emhoyeag pubptoTei otn B€on “1” To epyaeio
Aelavong pe wavta Aettoupyel oty eAaxotn tTaxUtnTa.
‘OTav o emAoyeag pubuioTel otn B€on “5”, To epyaieio
Aglavong pe lpavta AEToupyel o WeyLotn taxutnta.
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8.

Nog va epydleote OTIG YWVieg

O1 ywvieg urmopoUv va AetavBoUv Kat va oTINBwBouv
XPNOLLOTIOIMVTAG TO UNXAVNHA OTIWG PpaiveTal 0TO
Zx. 7.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1.

‘EAeyxoq Tou 1pyavra Aciavong

Emetdn n ouvexng Xpnon ¢OapuEVoU HAVTA HELMVEL
MV anodoTikoTnNTa, 6a MPEMEL va AVTIKABIOTATE
TOoV lJAvTa Aeiavong OPECWG MOAIG EVTOTIOETE
uriepBoALkn TPIRN.

‘EAexog Twv BIBWV OTEPEWONG

EAEyXeTe TMEPLODIKA OAEG TIG Bideq OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TMePIMTWON ou XaAapwoel orotadnnoTe Bida opigte
v &avd apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTopel
va €XEl WG AMOTEAECUA TO CORAPO TPAUUATIOMO.
ZuvTipnon Tou HOTEP

H mepleAlEn Tng povada Tou POTEP eival n kapdia
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AwOTe pHeYAAN Tipoooxn
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TabeL
{nuwa kat / N Ba BpexOel pe AAdL N vepo.
‘EAeyxoq ota KapBouvakia

Ma v ouvexilopevn ac@AAeld 0ag Kat tnv
MPOOTAcia 0ag amod TNV NAEKTPOTIANEQ, 0 EAEYXOG
OTa KapBouvakla Kal 1 avtikataotaon autol Tou
epyaleiou mpemnet MONO va yivetat amo £va
E=ZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THX HITACHI.
AvTikataotaocn Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTog
Av TO KaA®dlo Tapoxng peupatog Tou Epyaieiou
nadel nuid, To Epyaleio mpemnel va emotpaei oto
E&ouaolodotnuévo Kévtpo EEurnpétnong Hitachi yia
va avTIKaTaoTadEl

Aiota cuvtApnong £§apTnparwv

A: Ap. EEaptnuartog

B: Ap. KwdikoU

C: Ap. Xpnong

D: Mapatnpnoelq

NPOZOXH

H ETmokeur, TPOTOMOINON KAl 0 €AgyX0G TwWV
HAektpikwv EpyaAeinv g Hitachi mpémet va yivetat
arnd eva EEoualodotnuévo Kévtpo Z€pBig g Hitachi.
E31Ka yla tn ouokeun AElep, TO OEPPIG TNG TIPETEL
va yivetal anod &va £§0UClod0TNUEVO AVTITPOOWTO
TOU KATAOKEUAOTN Tou AELEP.

Mavtote va avaBeTETE TNV EMIOKEUT| TNG OUCKEUNG
AewWlep oto EEoucoiodotnuévo Kévipo ZEpRlg TG
Hitachi.

Auti n Alota Twv EEaptnudtwyv Ba eival Xpnotun
av dobei pe TO epyaAeio Hitachi oto
E&ouolodotnuevo Kevipo ZEpBRig g Hitachi katda
TNV €MIOKEUN N TNV OUuvVTIRPENON.

Katd v xprion Kat TNV ouvTnenon Twv NAEKTPLIKOV
gpYaAeiwv, oL KAVOVIOUOL aopaAeiag Kat oL Kavoveg
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWpa TPEMEL va TnpouvTal.

TPOMOMNOIHZEIZ

Ta HAektpika Epyaieia g Hitachi BeAtimvovtat
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWHATOOOUV
Ta TteAeutaia TeXVoAoylka emtelypara.

Avaloya, karola onueia (my kKwdikoi aptBuoi, kav/
" oxedlaopndg) pmopolv va aAAa&ouv Xwpig
npoeldornoinon.
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EITYHZH

Eyyuopaote ta epyakeia Hitachi Power Tools cUppwva
ME TN vopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug ava xwpa. H
napoloa eyyunon dev KAAUTITEL EAATTOUATA 1) {NMUIES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 (PUGCLOAOYIKNG
PB0opAg. e MEPIMTWON MAPATOVWY TAPAKAANOUUE
arnooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoAoynoete padi pe to MISTOMNOIHTIKO
EFTYHZHS 1o oroio Bpioketal 0TO TEAOG TWV 0dNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Keévipo Emokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU TIPOYPAUUATOG EPEUVAG Kal
avantuéng g Hitachi Ta TeEXVIKA XapAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagpeépovral pmopolv va aAAagouv xXwpig
mponyoUuevn eldomnoinan.

MAnpogopieg Mou apopolv Tov eKMeuTOEVO B6puBo Kai
™ d6vnon

Ot TIpEGQ peTpnBNKav ocUppwva pe to EN6G0745 kat
Bpebdnkav clpewveg pe to ISO 4871.

Métpnon otdabung 1oxUog nyou eEl0oppornuEVoU A:
101 dB(A)
METpnon otadung tieong fnxou e§lcoppomnuevou A:
90 dB(A)
ABepatotnta KpA: 3 dB(A)

®opATE MPOCTATEUTIKA AUTLOV.

Mta TUTTKY) TIun pidag PEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG
dev npémnel va Eemepva 2,5 m/s2.
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokfadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczenstwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2

17

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczeristwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajagcego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé¢ przewodu do
przenoszenia lub ciggniecia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewo6d powinien znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
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3) Bezpieczerstwo osobiste

4

b)

c)

d

e)

9)

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé sie na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazeni ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosi¢ narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wyfgczniku, ani podiaczac do
zasilania urzadzer, ktdrych wylacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wiaczeniem usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego polaczonego z czescia
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pyléw, nalezy pamigtac o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duz3 sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecana predkoscia.
Nie nalezy uzywa¢ narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylaczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nigoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktore nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowi¢ zagrozenie.

Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
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W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidfowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tnace powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygiecia i utatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwa¢ narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposdb zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wylacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostgpnym dla dzieci i os6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

Polski

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA SZLIFIERKI TASMOWEJ

UWAGA
Przed przystgpieniem do szlifowania nalezy doktadnie
sprawdzi¢ szlifowany materiat.

Jezeli mozna oczekiwagé, ze podczas szlifowania bedzie
wytwarzaé sig szkodliwy / toksyczny pyt lub odpryski
farby, drewna albo metalu, nalezy upewni¢ sie, ze do
urzadzenia zostat prawidtowo podtaczony worek na pyt
lub inny odpowiedni system odprowadzania pytu.

W miare mozliwosci nalezy réwniez nosi¢ maske ochronna.

Nie wdycha¢ i nie dotyka¢ szkodliwego / toksycznego
pytu wydzielanego podczas szlifowania - moze to byc¢
niebezpieczne dla zdrowia uzytkownika i oséb
postronnych.

Model SB10V2 | SB10S2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110V, 220V, 230V, 240V)Nn,

Moc pobierana* 1020 W

Predko$¢ tasmy bez obciazenia 240 - 420 m / min | 420 m / min
Rozmiary tasmy szlifierskiej 100 x 610 mm

Ciezar (bez przewodu) 5,2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ciagta tasma szlifierska (uziarnienie: #80) ..
(2) Worek na pyt
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

1. Ciagta tasma szlifierska

Tabela 1
Uziarnienie Typ ziaren
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
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UWAGA:
Tasmy szlifierskie sprzedawane sg w zestawach po 10
sztuk tego samego rodzaju.
Przy sktadaniu zaméwienia nalezy okresli¢ uziarnienie
oraz typ tasmy.

2. Statyw mocujacy
W przypadku szlifowania przedmiotéw niewielkich
rozmiaréw dla utatwienia nalezy uzy¢ statywu.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

Szlifowanie wykonczeniowe i wygtadzanie drewna.
Polerowanie powierzchni drewnianych.

Szlifowanie wykonczeniowe powierzchni metalowych.
Szlifowanie powierzchni metalowych, usuwanie rdzy
lub farby przed rozpoczeciem prac wykonczeniowych.
Prace wykonczeniowe na powierzchniach wykonanych
z tupku, betonu lub podobnych materiatow.

O 0000
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Polski

PRZED UZYCIEM

OBSLUGA SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wylaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajagcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Zatozy¢ tasme szlifierska.
Szczegdtowe informacje zostaty zamieszczone w
rozdziale "Zaktadanie tasmy szlifierskiej".

OBSLUGA TASMY SZLIFIERSKIEJ

UWAGA:
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone (OFF), a
wtyczka przewodu zasilajgcego zostata wyjeta z
gniazdka.

1. Zaktadanie tasmy szlifierskiej

(1) Pociagna¢ dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie sie¢ do tytu. (Rys. 1).

(2) Zatozy¢ tasme na koto napedowe i luzne koto pasowe,
przektadajac ja nad ptyta $lizgacza. Upewni¢ sie, ze
strzatka znajdujaca sie po wewnetrznej stronie tasmy
odpowiada kierunkowi obrotéw kota napedowego
(Rys. 2).

(8) Popchna¢ dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie si¢ do przodu, napinajac tasme. Nalezy
uwazaé, aby nie przycisnaé sobie palca dzwignia.
Ustawi¢ dokfadne potozenie tasmy.

UWAGA:

Zatozenie tasmy szlifierskiej w odwrotny sposoéb
spowoduje zmniejszenie efektywnosci pracy oraz
trwatosci tasmy.

2. Zdejmowanie tasmy szlifierskiej
Pociggna¢ dzwignie palcem - tasma zostanie
poluzowana i bedzie mogta zosta¢ tatwo zdjeta z kot
pasowych.

USUWANIE PYLU

Jezeli worek na pyt jest zapetniony, wydajno$¢ gromadzenia

pytu zostanie zmniejszona.

Nalezy usuwa¢ pyt z worka, kiedy zajmuje on mniej wiecej

2/3 jego pojemnosci - zapewni to skuteczniejsze dziatanie

uktadu odprowadzania pytu, a wiec takze catego urzadzenia.

Sposoéb usuwania pytu z worka:

(1) Poluzowa¢ pret podtrzymujacy i zdjaé worek na pyt.
(Rys. 5)

(2) Worek moze zosta¢ otwarty za pomoca zamka
btyskawicznego.

19
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1. Ustawianie wiasciwego potozenia tasmy.
Wecisna¢ przycisk i obréci¢ tasme szlifierska do pozyciji
kontrolnej. Wyregulowa¢ potozenie tasmy tak, aby jej
obie krawedzie wystawaty poza kota pasowe na mniej
wiecej 1,6 - 3 mm.

Jezeli tasma bedzie nadmiernie przesunieta do
wewnatrz, moze powodowac tarcie i uszkodzenie
urzadzenia.
Potozenie tasmy szlifierskiej jest ustawiane za pomocag
Sruby regulacyjnej. (Rys. 3)
O Obraca¢ $rube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby przesuwaé¢ tasme do wewnatrz.
O Obraca¢ $rube w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, aby przesuwaé tasme na zewnatrz.
UWAGA:
Jezeli tasma przemieszcza sie podczas pracy, regulacja
moze zosta¢ przeprowadzona, kiedy urzadzenie pracuje.
2. Wigczanie
Podczas wtgczania za pomocg wytacznika gtéwnego
urzadzenie nie moze dotyka¢ powierzchni, ktéra ma
by¢ szlifowana. W przeciwnym wypadku powierzchnia
moze zostaé powaznie porysowana.
To samo zalecenie dotyczy wytgczania urzadzenia.
3. Sposoéb przytrzymywania urzadzenia
Lekko przytozy¢ urzadzenie do obrabianej powierzchni,
przytrzymujac je za uchwyty.
Sam ciezar urzadzenia jest wystarczajacy dla szlifowania
i polerowania z odpowiednig wydajnoscia.
Nie nalezy dociska¢ urzadzenia, poniewaz spowoduje
to jedynie dodatkowe obciazenia silnika, niepotrzebne
zuzycie tasmy szlifierskiej i zmniejszenie efektywnosci
pracy. (Rys. 4)
4. Prowadzenie urzadzenia
Nalezy prowadzi¢ urzadzenie w przdd, a potem w tyt,
powtarzajac ten ruch wielokrotnie. (Rys. 4)
5. Wyboér odpowiedniej tasmy szlifierskiej
Aby wybra¢ tasme o wtasciwym uziarnieniu i rodzaju
ziaren, nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zamieszczonymi w ponizszych tabelach 2 i 3.

Tabela 2
Wykoriczenie bardzo ogélne Uziarnienie
Wykonczenie grube 40
Wykonczenie $rednie 40 - 100
Wykonczenie drobne 100 - 240
Tabela 3
Rodzaj ziaren Obrabiana powierzchnia
AA Stal, Drewno
WA Drewno, Bambus
cC Metale niezelazne,
kupek, Tworzywa
sztuczne, Beton
UWAGA:

O Aby wybra¢ odpowiednie uziarnienie - patrz tabela 3

O Uziarnienie tasmy szlifierskiej powinno by¢ grubsze niz
papieru $ciernego uzywanego podczas prac recznych.

O Nalezy uzywaé¢ tadmy o tym samym uziarnieniu az do
ostatecznego zakonczenia pracy.
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Zmiana uziarnienia moze spowodowaé nieprawidtowe
wykonczenie.

6. Obstuga wytacznika
Urzadzenie uruchamiane jest poprzez wcisniecie
przycisku spustowego. Po wcisnieciu blokady przycisk
spustowy zostaje zablokowany, co umozliwia ciagta
prace urzadzenia. Blokada moze zostaé wytgczona
poprzez wcisniecie przycisku spustowego (Rys. 5).

7. Regulacja predkosci tasmy: SB10V2
Szlifierka taSmowa wyposazona jest w elektryczny uktad
umozliwiajacy bezstopniowa zmiane predkosci tasmy.
Predko$¢ tasmy moze by¢ regulowana za pomocag
pokretta pokazanego na Rys. 6.
Kiedy pokretto jest ustawione na "1", urzadzenie pracuje
z predkoscia minimalna.
Ustawienie "5" odpowiada maksymalnej predkosci
roboczej urzadzenia.

8. Obrobka naroznikéw
Narozniki moga by¢ szlifowane i polerowane w sposéb
pokazany na Rys. 7.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie tasmy szlifierskiej
Wykorzystywanie zuzytej tasmy szlifierskiej powoduje
znaczne zmniejszenie wydajnosci pracy. Tasma powinna
by¢ wymieniana na nowa, kiedy tylko jest nadmiernie
zuzyta.

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace S$ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli przewdd zasilajgcy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zostaé przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czes$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.
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Polski

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukciji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartoéci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 101 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 90 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Standardowo, $rednia wazona kwadratowa wartosci
przyspieszenia nie przekracza 2,5 m/s?

20
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halozatrdl
mUk6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrdél miikédé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

21

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdakat keltenek, amelyek
meggyujthatiak a port vagy gézéket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikdzben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne haszndljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste f6ldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esdnek vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramiités
kockdzatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihtzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszélodott vezetékek névelik az
dramiités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri haszndalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kabel hasznalata
csOkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznalata csdkkenti az dramiités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség stlyos személyi sériilést eredményezhet.
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4)

b)

c)

d)

e)

9)

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6é cs6kkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a kapcsol6é a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivd
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznélata csbkkentheti a porhoz kapcsol6do
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsagosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbdl és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megelézé biztonsdgi intézkedések csbkkentik a
szerszamgép Vvéletlen beinduldsanak kockdzatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beadllitas, amozg6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfelelben karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, sth. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelel6en, figyelembe véve
a munkakoériilményeket és a végzendd munkat.
A szerszamgép olyan mliveletekre térténé hasznélata,
amelyek kilénb6znek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat gy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

Magyar

NVINTEZKEDESEK A SZALAGCSISZOLO
HASZNALATAVAL KAPCSOLATBAN

FIGYELEM
A csiszolasi mUvelet el6tt ellendrizze a csiszolni kivant
anyagot.

Ha a csiszolasi mivelet alatt karos / toxikus porok,
mint példaul 6lomtartalmu festék, fa, fém keletkezése
varhaté, gondoskodjon arrél, hogy a porzsak vagy
megfeleld porelszivo rendszer szorosan csatlakoztatva
legyen a porkivezetéshez.

Adott esetben kiegészitésként viselje a poralarcot.

Ne lélegezze be vagy ne érintse meg a csiszolasi
muvelet soran keletkezett karos / toxikus porokat, a
por veszélyeztetheti sajat és a korlldtte allok
egészségét.

MUSZAKI ADATOK
Modell SB10V2 | SB10S2
Fesziltség (terllet szerint)* (110V, 220V, 230V, 240V)n,
Névleges teljesitményfelvétel 1020 W
Uresjarati szalagsebesség 240 - 420 m / min | 420 m / min
Papir csiszolészalag mérete 100 x 610 mm
Suly (kabel nélkil) 5,2 kg

*

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Végtelenitett csiszolészalag

(szemcseméret: #80) ...
(2) Porzsak
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre

1. Végtelenitett csiszol6szalagok

1. Tablazat
Szemcseméret Szemcsetipus
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
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Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként véltoznak!

MEGJEGYZES:
A végtelenitett csiszolészalagot 10 ugyanolyan tipusu
szalagbol all6 csomagokban arusitjak.
Rendeléskor adja meg a kivant szemcsetipust és
szemcseméretet.

Helyhez kétott tarté
Kis cikkek csiszolasakor a kényelem céljabol hasznaljon
helyhez kotétt tartot.
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkll barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

Famegmunkalasi termékek finomcsiszolasa és befejez6
padlézasa.

Fabevonatu fellletek alappolirozasa.

Fémfellletek finomcsiszolasa.

Fémbevonatu fellletek alappolirozasa, rozsda eltavolitasa
vagy festék eltavolitdsa Ujramegmunkalas elétt.

Pala, beton és hasonlé anyagok felliletkidolgozasa.

O 00O O

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készillék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

22

1/9/09, 18:31



Magyar

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakoz6dugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mlkodésbe lép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményd
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A csiszoldszalag raerésitése.
Részletekért olvassa el a "Csiszolészalag 6sszeszerelése"
szakaszt.

HOGYAN KELL KEZELNI A
CSISZOLOSZALAGOT

FIGYELEM:
Gy6z8djdon meg arrél, hogy az aram Kl helyzetbe van
kapcsolva és huzza ki a dugaszt a dugaszoléaljzatbél
a sulyos baj elkerilléséhez.

1. Hogyan kell raerdsiteni a csiszolészalagot

(1) Hazza meg a kart az ujjaval, ekkor a laza tarcsa
hatrafelé mozdul el. (1. Abra)

(2) Helyezze a hajtotarcsara és a laza tarcsara, elvezetve
azt a talplemez kuls6é oldala folott, és meggydzédve
arrdl, hogy a szalag felsején levé nyil megegyezik a
hajtotarcsa forgasiranyaval. (2. Abra)

(3) Ujjal nyomja meg a kart, a laza tarcsa ekkor eléremozdul,
és megfeleld feszitést ad a csiszolészalagnak. Ebben
az esetben legyen dvatos, hogy ne Usse meg az ujjat
a karral.

Ezutan éllitsa be a csiszolészalag helyzetét.

FIGYELEM:

A rossz iranyban felszerelt csiszoldszalag alacsonyabb
hatékonysaggal dolgozik, és megroviditi a csiszolészalag
élettartamat.

2. Hogyan kell eltavolitani a csiszolészalagot
Huzza meg a kart az ujjaval, ekkor a csiszoloszalag
megereszkedik és konnyen leveheté a tarcsakrol.

PORELTAVOLITAS

Amikor tdl nagy mennyiségl por rakédott le a porzsakban,

a porgy(jtés hatékonysaga erésen leesik.

Tavolitsa el a porzsakot, amikor az a zsak kapacitasanak

koriilbelll 2/3-aig megtelt, mialtal a porgydjtési hatékonysag

(valamint a munkavégzési hatékonysag) biztositva marad.

A port a kovetkezképpen tavolitsa el a zsakbol:

(1) Lazitsa meg a tartokart és tavolitsa el a porzsakot. (5.
Abra)

(2) A zsdk bedmlbnyildsa a csuszézar kicippzarozasaval
nyithaté ki.

HOGYAN KELL HASZNALNI A
SZALAGCSISZOLOT

1. Hogyan kell beallitani a csiszolasi helyzetet.
Nyomja meg a kapcsol6t és forgassa a csiszoldszalagot
a helyzet ellenérzéséhez. Ugy allitsa be a
csiszoldszalagot, hogy mindkét széle 1,6 mm - 3mmrel
nyuljon tul a tarcsak szélein.
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Ha a csiszoloszalagot tul bent Uzemelteti, az kopast
és a gép karosodasat okozhatja.
A csiszoloszalag helyzetét az allitocsavar forgatasaval
dllitsa be. (3. Abra)

O A szalag befelé mozditasédhoz forditsa az allitécsavart
az ora jarasanak iranyaba.

O A szalag kifelé mozditdsahoz forditsa az allitécsavart
az o6ra jarésaval ellentétes iranyba.

FIGYELEM:
Ha a csiszolészalag mikddés kdzben elmozdul, a
bedllitas mikodés kdzben is elvégezhetd.

2. A kapcsol6 bekapcsolasa
Kapcsolja be a kapcsolét, mikézben a gépet tavol
tartia a megmunkalandé felulettél. Ha a gép ra van
helyezve egy felliletre, amikor megnyomja a kapcsolo6t,
a felllet csuinyan 6sszekarcolédhat. Ugyanez vonatkozik
a gép ledllitasara.

3. Hogyan kell tartani a gépet
Fogja meg a fogantyut és a fogantyugombot, és ugy
tartsa a gépet a megmunkalandé felulettel szemben,
hogy az kissé érintse a fellletet.
Maganak a gépnek a sulya elegendd a legnagyobb
hatékonysagu csiszolashoz és polirozashoz.
Ne alkalmazzon semmilyen tovabbi nyomast, ez
szlkségtelenll terhelné a motort, megroviditené a
csiszolészalag élettartamat és csokkentené a munka
hetékonysagat. (4. Abra)

4. Hogyan kell mozgatni a gépet
Mozgassa a gépet el6szor elbra, majd vissza, ezt a
mozgast ismételve. (4. Abra)

5. Hogyan kell kivalasztani a megfelel6 csiszol6szalagot
Vélassza a specidlis célhoz megfelelé szemcseméretl
és szemcsetipusu csiszoloszalagot az alabbi 2. és 3.
Tablazat elolvasasaval.

2. Tablazat
Szérmaztatott megmunkalas Megfelel6 szemcseméret
Durva megmunkalas 40
Kbézepes megmunkalas 40 - 100
Finom megmunkalas 100 - 240

3. Tablazat
Szemcsetipus

Megmunkalandé felulet

AA Acél, Fa
WA Fa, Bambusz
CC Nemvas fémek, Pala,

Mdianyagok, Beton

FIGYELEM:

O Szemcsemérethez olvassa el a 3. Tablazatot

O A csiszolészalag szemcséjének durvabbnak kell lennie,
mint a kézi munkdhoz haszndlt csiszolopapir.

O Ugyanolyan szemcseméret(i csiszoldszalagot haszndljon,
mig egységes fellletet nem kap. A szemcseméretek
véltoztatdsa gyenge kidolgozast eredményezhet.

6. Hogyan kell miikédtetni a kapcsolot
A tapkapcsolé BE helyzetbe kapcsol az indité
meghuzasakor, és ha egyszer megnyomja a megallitét,
a tapkapcsolé rogzitve marad, lehetévé téve a
folyamatos mukddést. i
A megdllité az indité meghuzasaval oldhato ki. (5. Abra)
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7. A szalag sebességének bedllitasa: SB10V2
A szalagcsiszolé fel van szerelve egy elektronikus
szabalyoz6 daramkorrel, amely lehetévé teszi a
fokozatmentes sebességszabalyozast. A sebesség
beadllitasahoz forditsa el a 6. Abran bemutatott tarcsat.
Amikor a tarcsa "1" értékre van dllitva, a szalagcsiszol6
a minimalis sebességgel mlkodik. Amikor a tarcsa "5"
értékre van allitva, a szalagcsiszolé6 a maximalis
sebességgel mikodik.

8. Hogyan kell dolgozni sarkon
A sarkok a gépnek 7. Abran bemutatottak szerinti
haszndlataval csiszolhatok és polirozhatok.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A csiszolészalag ellendrzése:
Mivel az elkopott csiszol6szalag folytatodé hasznalata
rontja a hatékonysagot, cserélje ki a csiszolészalagot,
amint tulzott kopast észlel.
2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A szénkefék ellendrzése
A tartés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kézpont végezheti.
5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halozati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerz6déses Szerviz Kozpontba.
6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyditt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben 1évd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.
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Magyar

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznélatbdl,
tovabba a normal mértékinek szamité elhasznalédasbol,
kopasbdl szarmazé meghibasodasokra, karokra. Reklamacié
esetén kérjuk, kuldje el a - nem szétszerelt - szerszamot
a kezelési Utmutaté végén talalhaté GARANCIA
BIZONYLATTAL egyditt a hivatalos Hitachi szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerliltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keruinek
kozzétételre.

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 101 dB(A)
Mért A-sllyozast hangnyomasszint: 90 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kdzépértéke nem
haladja meg a 2,5m/s? értéket.
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OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENi

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokyni mizZe mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému néstroji napdjenému ze sité (se sridirou)
nebo napédjenému z baterie (bez sSridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V dsledku nepoiddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plynti &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuiji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itrou. Nikdy
S$ndru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitiru mimo puasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického sSoku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafFizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického sSoku.

Osobni bezpe¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léki.
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4)

b)

c)

d)

e)

g)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
ndstrojem mdZe zpusobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.
Vzdy noste ochranu oéi.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
pfislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabrante nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstraiite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muUZe zpUsobit zranéni.
Nepfehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany kol lépe
a bezpecneéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatieni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického néstroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s him nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroj.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nesprévné udrzby
elektrickych nastroji.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.

1/9/09, 18:31



g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravari, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
ndstroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte ptistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Cestina

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
PASOVE BRUSKY

UPOZORNENI
Pred brousenim zkontrolujte materidl, ktery chcete brousit.

Pokud Ize o¢ekavat, Ze pfi brouseni bude vznikat Skodlivy/
toxicky prach jako napf. u olovnatych natér(l, dfeva a
kov(, ujistéte se, Ze je k vyvodu prachu pevné pfipevnén
sacek na prach nebo vhodny odprasSovaci systém.

Pouzivejte také respirator proti prachu, je-li k dispozici.
Nevdechujte ani se nedotykejte Skodlivého / toxického

prachu vznikajiciho pfi brouseni, prach mize ohrozit
vase zdravi a zdravi okolostojicich osob.

PARAMETRY
Model SB10V2 | SB10S2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 220V, 230V, 240V)Nn,
Vstupni prikon* 1020 W
Rychlost pasu bez zatiZeni 240 - 420 m / min | 420 m / min
Velikost pasu brusného papiru 100 x 610 mm
Hmotnost (bez pfivodniho kabelu) 5,2 kg

* Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRiISLUSENSTVi

(1) Nekone€ny brusny pas (zrnitost: 80)
(2) Sacek na prach
Standardni pfislusenstvi podléhda zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRiSLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

1. Nekonec¢né brusné pasy

Tabulka 1

Zrnitost Druh zrna

40 AA, WA, CC

60 AA, WA, CC

80 AA, WA, CC

100 AA, WA, CC

120 AA, WA, CC

150 AA, WA, CC

180 AA, WA, CC

240 AA, WA, CC
POZNAMKA:

Nekone¢né brusné pasy se prodavaji v balenich po
10 pésech stejného druhu.
Pfi objednavani specifikujte pozadovany druh a zrnitost.
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2. Pevny stojan
Pfi brouseni malych pfedmétll pouzijte podle potfeby
pevny stojan.

Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Konec&né brouseni a povrchova Uprava podlah a vyrobkd
ze dreva.

Zéakladni lesténi povrchl opatfenych vrstvou dreva.
Koneéné brouseni kovovych povrchd.

Zakladni lesténi povrchi opatfenych vrstvou kovu,
odstrariovani rzi nebo starého natéru pred novym natérem.
Koneéna Uprava bridlice, betonu a podobnych materiald.

O 00O O

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
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4. Pripevnéte brusny pas.

brusného pasu".

MANIPULACE S BRUSNYM PASEM

UPOZORNEN:i:
Ujistéte se, Ze jste pfistroj vypnuli a odpoijili ze zasuvky,
abyste zabranili vaznym potizim.

1. P¥ipevnéni brusného pasu
(1) Vytahnéte paku prstem, vodici kladka se posune
smérem dozadu. (Obr. 1)
Brusny papir umistéte na kladku nahonu a vodici kladku
pfes vnéjsi stranu zakladové desky a ujistéte se, ze
Sipka uvnitf pasu se shoduje se smérem rotace kladky
nahonu. (Obr. 2)
Zatlacte paku prstem, vodici kladka se posune smérem
dopredu a zajisti spravné napnuti brusného péasu. Dejte
pfitom pozor, aby vas paka neuhodila do prstu.
Poté nastavte polohu brusného pasu.
UPOZORNEN:i:
Brusny pas instalovany ve S$patném sméru sniZuje
efektivitu prace a zkracuje zivotnost brusného pasu.
2. Odstranéni brusného pasu
Vtahnéte paku prstem, brusny pas se prohne a lze jej
snadno vyjmout z kladek.

2

@

ODSTRANENi PRACHU

Je-li v sa€ku na prach ulozeno pfili§ velké mnozstvi prachu,
efektivita odprasovani prudce klesne.

Odstrarite prach ze sacku, pokud je ze 2/3 plny, ¢imz
zajistite efektivitu odprasSovani (jakoz i efektivitu prace).
Postup odstranéni prachu ze sacku:

(1) Uvolnéte podpdrnou listu a odstrarite sa¢ek na prach.

(Obr. 5)
(2) Vstupni otvor sacku lze otevfit rozepnutim zipu.

POUZiVANi PASOVE BRUSKY

1. Nastaveni polohy brouseni
Stlacte spina¢ a otocte brusny pas do kontrolni polohy.
Nastavte brusny pas tak, aby oba okraje vycnivaly pres
okraje kladek o 1,6mm - 3mm.

Pokud je brusny pas provozovan pfili§ daleko na vnitfni
strané, mize dochazet k odirani a poskozovani pfistroje.
Nastavte polohu brusného pésu otocenim
nastavovaciho S$roubu. (Obr. 3)

O Pro posunuti pasu dovnitf otocte nastavovacim Sroubem
ve sméru hodinovych rugicek.

O Pro posunuti pasu ven otoéte nastavovacim Sroubem
proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI:
Pokud se brusny pas béhem brouseni hybe, Ize ho
sefidit béhem provozu.

2. Zapnuti spinace
Zapnéte spinac¢ a pfitom drzte pfistroj dale od povrchu,
ktery budete opracovavat. Pokud je pfistroj polozen
na povrchu a stisknete tla¢itko, mize dojit ke znaénému
poskrabani povrchu. Totéz plati pfi zastavovani pfistroje.

3. Drzeni pristroje
Uchopte rukojet a knoflik rukojeti a drzte pfistroj proti
povrchu, ktery chcete opracovavat, tak, aby se ho
pfistroj lehce dotykal.
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K maximalné efektivnimu vybrouSeni a vylesténi staci
samotnd hmotnost pfistroje.
Nevyvijejte zadny pridavny tlak, nebot by doslo k
nezadoucimu zatizeni motoru, zkraceni Zivotnosti
brusného pasu a snizeni efektivity prace. (Obr. 4)
4. Pohybovani pristrojem
Pristrojem pohybujte nejprve vpred a pak vzad a tento
pohyb opakujte. (Obr. 4)
5. Volba spravného brusného pasu
Vyberte si brusny pas se spravnou zrnitosti a druhem
zrna a pro dany Ucel, viz Tabulka 2 a 3 nize.

Tabulka 2
Plvodni povrchova Uprava Spravna zrnitost
Hruba povrchova Uprava 40
Stedni povrchova Uprava 40 - 100
Jemna povrchové Uprava 100 - 240
Tabulka 3
Druh zrna Opracovavany povrch
AA Ocel, Drevo
WA Drevo, Bambus
CC Barevné kovy, Bidlice,
Plasty, Beton
UPOZORNEN:i:

O Pro zrnitost viz Tabulka 3

O Zrno brusného pasu by mélo byt hrubsi, nez brusny
papir pouzivany pro manualni brouseni.

O Pouzivejte brusny pas o stejné zrnitosti, dokud
nedosahnete rovnomérného povrchu. Zmény zrnitosti
mohou zplsobit nekvalitni povrchovou Gpravu.

6. Pouzivani spinace
Spinac¢ se zapne, kdyz ho stlacite, a stisknete-li zarazku,
spina¢ se zamkne, ¢imz umozni plynuly chod.
ZardZzku Ize uvolnit stlatenim spinace. (Obr. 5)

7. Nastaveni rychlosti pasu: SB10vV2
Pasova bruska je vybavena elektrickym regulaénim
obvodem, ktery umoziiuje plynulou regulaci otacek.
Pro nastaveni rychlosti otocte Ciselnikem znazornénym
na Obr. 6.

Je-li ¢iselnik v poloze "1", pasova bruska pracuje na
minimalni otacky. Je-li Ciselnik v poloze "5", pasova
bruska pracuje na maximalni otacky.

8. Opracovavani rohd
Rohy Ize pomoci tohoto pfistroje brousit a lestit dle
Obr. 7.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného pasu
JelikoZ pouzivani opotifebeného brusného pasu snizuje
efektivitu, vyménte brusny pas ihned, jakmile zjistite
nadmérné opotiebeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.
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4. Kontrola uhlikovych kartacka
Za Ucelem Vasi trvalé bezpecnosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto naradi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy Hitachi.
5. Vyména privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu nafadi, je
treba nafadi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich poloZzek
A: Cislo polozky
B: Koéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozZite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednég;si
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotrebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 101 dB(A)
Zmeérena vazena hladina akustického tlaku A: 90 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena odmocnina znamend, ze hodnota zrychleni
nesmi prestoupit hodnotu 2,5 m/s?.
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Tirkce

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/N DIKKAT

Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullamilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmaldir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢alistirmayin.
Elektrikli aletlerin gikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri atesleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.
Dikkatinizin dagiimasi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi
a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmaldir.

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan &nce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin (lizerinde
olarak tagimaniz veya gl¢ digmesi agilmig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiclinii agmadan o6nce alet iizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini gikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz ¢cekme ve toplama baglantilan igin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullaniidigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin. . 4) Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptor a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin dogru
kullanmayin. alet kullanin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolagsmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eder bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donamim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degderinde daha glvenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
dedistirmeden veya aleti saklamadan énce fisi giic
kaynagindan ve/veya akii initesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egditimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadidini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, caligma kosullarini ve yapilacak isi
g6z 6ninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimas tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

BANTLI ZIMPARAYI KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

DIKKAT
Zimpara iglemine baglamadan énce zimpara yapacaginiz
malzemeyi kontrol edin.

TEKNIK OZELLIKLER

Tirkce

Zimpara iglemi sirasinda kursunlu boya, ahgap veya
metal gibi zararh / zehirli tozlarin olusmasi
beklenmekteyse, toz torbasinin veya uygun toz ¢cekme
sisteminin toz ¢ikigina sikica baglandigindan emin olun.

Ayrica e@er mevcutsa toz maskesi takin.
Zimpara isleminin yaratacagi zararli / zehirli tozlar

teneffis etmeyin veya dokunmayin, bu toz sizin veya
etrafinizdakilerin saghgini tehdit edebilir.

Model SB10V2 | SB10S2
Voltaj (bdlgelere gbre)* (110V, 220V, 230V, 240V)n,

Glg girisi* 1020 W

Yikslz bant hizi 240 — 420 m / min | 420 m / min
Zimpara kagidi bant olgileri 100 x 610 mm

Agirlik (kablo harig) 5,2 kg

*Bu de@er bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1) Sonsuz Zimpara Bandi (Kum boyu: #80)................ 1
(2) TOZ tOMDASI ..ot 1

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

1. Sonsuz Zimpara Bantlar

Tablo 1
Kum boyu Kum  tipi
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
NOT:

Sonsuz zimpara bandi ayni tipte 10 bantlik paketler
halinde satiimaktadir.

Siparig verirken istenen kum tipini ve kum boyunu
belirtin.
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2. Sabit Baza
Kuguk pargalari zimparalarken kolaylik saglamasi igin
sabit baza kullanin.
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Ahsap (rinlerin son zimparasi ve son kaplamasi.

O Ahsap kaplama ylzeylerin temel parlatmasi.

O Metal yizeylerin son zimparasi.

O Metal kaplama yUzeylerin temel parlatmasi, pas giderme
veya tesviye Oncesi boya kaldirma.

O Karo, ¢imento ve benzeri malzemelerin ylzey

perdahlamasi.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynag:
Kullanilan gl¢ kaynaginin, GrGndn Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gui¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
A¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtart ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen giict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Zimpara bandini takin.
Ayrintilar igin "Zimpara Bandi Montaji" bélimiine bakiniz.

30

1/9/09, 18:32



Tirkce

ZIMPARA BANDININ KULLANIMI

DIKKAT: .
Cidi sorunlari 6nlemek igin glcti KAPATTIGINIZDAN
ve fisi prizden cektiginizden emin olun.

1. Zimpara bandinin takilmasi

(1) Manivelay parmaginizla itin, avara kasnagi arkaya
hareket edecektir. (Sekil 1)

(2) Tahrik kasnag@i ve pabug plakasinin disindan gegirerek
avara kasnag lzerine yerlestirin ve bandin icindeki
okun tahrik kasnaginin dénis yéniine denk geldiginden
emin olun. (Sekil 2)

(3) Manivelayr parmaginizla itin, avara kasnagi ileriye
hareket edecektir, zimpara bandina uygun gerginlik
verin. Burada manivelanin parmaginiza carpmamasina

_ dikkat edin. Sonra zimpara bandi pozisyonunu ayarlayin.

DIKKAT:

Yanlis yonde takilmig zimpara bandi ig verimini azaltir
ve zimpara bandinin émrinu kisaltir.

2. Zimpara bandinin ¢ikariimasi
Manivelayr parmaginizla itin, zimpara bandi sarkar ve
kasnaklardan kolayca ¢ikarilabilir.

TOZ GIDERME

Toz torbasinda ¢ok fazla toz biriktiginde, toz toplama

randimani 6nemli 6lglide dlger.

Torba kapasitesinin yaklagik 2/3'U doldugunda torbadaki

tozu bosaltin, bdylece toz toplama randimani (ve ayrica

is randimani) saglanacaktir.

Torbadaki tozu asagidaki sekilde bosaltin:

(1) Destek gubugunu gevsetin ve toz torbasini cikarin.
(Sekil 5)

(2) Fermuar cekilerek torbanin agzi agilabilir.

BANTLI ZIMPARANIN KULLANIMI

1. Zimpara pozisyonun ayarlanmasi.
Anahtari itin ve zimpara bandini kontrol pozisyonuna
getirin. Her iki kenar kasnaklarin kenarlarindan 1,6 mm
- 3 mm c¢ikacak sekilde zimpara bandini ayarlayin.

Zimpara bandi i¢ kisimda ¢ok fazla calistirildig takdirde
asinmaya neden olabilir ve makineye zarar verebilir.
Ayar vidasini gevirerek zimpara bandi pozisyonunu
ayarlayin. (Sekil 3)

O Bandi igeri dogru hareket ettirmek icin ayar vidasini
saat yéninde gevirin.

O Bandi disarl dogru hareket ettirmek icin ayar vidasin
saat yoénlnin tersine gevirin.

DIKKAT:
Zimpara bandi galistirma sirasinda yerinden oynarsa
calismaya ara vermeden ayar yapilabilir.

2. Anahtarin acilmasi
Makineyi caligilacak ylzeyden uzak tutarak anahtari
acin. Anahtara basildiginda makinenin ylzey tzerinde
olmasi halinde, ylizey g¢ok kot sekilde cizilebilir. Ayni
sey makine durdurulurken de gegerlidir.

3. Makinenin tutulmasi
Kolu ve kol tokmagini sikica tutun ve makineyi ¢alisilacak
ylzeye hafifce temas edecek sekilde tutun.
Makinenin kendi agirligi en ylksek etkinlikte
zimparalama ve parlatma yapmak icin yeterlidir.
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Ek basing tatbik etmeyin, bu motora gereksiz yik
binmesine, zimpara bandinin émrinin kisalmasina ig
randimaninin dismesine neden olur. (Sekil 4)

4. Makinenin hareket ettirilmesi
Makineyi énce ileriye sonra geriye hareket ettirin ve bu
hareketi tekrarlayin. (Sekil 4)

5. Uygun zimpara bandinin sec¢ilmesi
Amaciniza uygun kum boyutu ve kum tipindeki zimpara
bandini agagida Tablo 2 ve 3'e gére segin.

Tablo 2
Tareme rétus Uygun kum boyu
Kaba rotus 40
Orta rétug 40 - 100
Hassas rotus 100 — 240
Tablo 3
Kum  tipi Uzerinde calisilacak yiizey
AA Celik, Ahsap
WA Ahsap, Bambu
CcC Demir icermeyen
metaller, Plastik,
Kaygan tas, Beton
DIKKAT:

O Kum boyu icin Tablo 3'e bakin

O Zimpara bandi kumlari, elle galismada kullanilan zimpara
kagidindan daha iri taneli olmalidir.

O Muntazam bir ylizey elde edilene kadar ayni kum boyuna
sahip zimpara bandini kullanin. Kum boyunun
degistiriimesi kot rétusa neden olabilir.

6. Anahtarin calistirnimasi
Acma/kapama anahtari cekildiginde giic anahtari ACILIR
ve durdurucuya bir kere bastirildiginda gi¢ anahtari
kilitlenir ve surekli ¢alisma yapilmasini saglar.
Acma/kapama anahtar c¢ekilerek durdurucu serbest
birakilabilir. (Sekil 5)

7. Bant hizinin ayarlanmasi: SB10V2
Bantli Zimpara, kademesiz hiz kontroliini saglayan bir
elektrik kontrol devresi ile donatilmistir. Hizi ayarlamak
igin, Sekil 6'da gosterilen kadrani gevirin.

Kadran "1"e ayarlandiginda bantli zimpara en disik
hizda caligir. Kadran "5"e ayarlandiginda bantl zimpara
en yiksek hizda calisir.

8. Kogelerde calisma
Késeler, makine Sekil 7'de gosterildigi gibi kullanilarak
zimparalanabilir ve parlatilabilir.

BAKIM VE INCELEME

1. Zimpara Bandinin Kontrolii:
Asinmis bir zimpara bandinin sirekli kullanimi etkinligi
duslrecegi igin, agir asinma fark edildiginde zimpara
bandini degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.
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4. Koémdrlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmurlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.
5. Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
g6turaimelidir.
6. Servis parcalari listesi
A : Parga no.
B : Kod no.
C : Kullanilan sayi
D : Aciklamalar
DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galigtiriimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her ulke igin belirtilen glivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine ulkelere 6zgl hukuki
duzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya koétl kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HITACHI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagh olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIgUImU@ A-agirlikh gurdltt guc derecesi: 101 dB(A)
Olcllmis A-agirhkh gardltd glc derecesi: 90 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikl etkin (RMS) ivme degeri 2,5 metre/saniye?yi
gecmez.
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Romana

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electricd" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1)

2

33

Siguran_a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se

potriveasca in prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar

la sculele electrice cu impamantare (legate la

pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul

de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate

la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la pdmant exist&

un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

d) Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
mdresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b

-
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3)

4)

Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti i actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltamintea anti-alunecare, cdstile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamadrile personale. -

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si inainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului i un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nufortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice. Verificati alinierea

r
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PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor i a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA SLEFUITOR CU
BANDA

si prinderea pieselor in migcare, ruperea piesel
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil sd se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei
electrice.

SPECIFICATII

PRECAUTIE

Inainte de a incepe operatiunea de polizare, fiti atenti
la materialul pe care urmeaza sa il prelucrati.

Daca in urma operatiunii de polizare este de asteptat
sa apara pulberi daunatoare / toxice cum ar fi pulberi
de vopsea cu plumb, lemn sau metal, asigurati-va ca
sacul pentru praf sau sistemul de extragere a prafului
este conectat si are iesirea pentru praf etansata.

Suplimentar, purtati masca impotriva prafului, daca
aceasta exista.

Nu inhalati si nu atingeti pulberile daunatoare / toxice
generate in timpul operatiunii de polizare, pulberile pot
pune in pericol sdnatatea dumneavoastra si a
persoanelor din apropiere.

Model SB10V2

| SB10S2

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110V, 220V, 230V, 240V)Nn,

Putere instalata*

1020 W

Viteza benzii fara sarcina 240 - 420 m / min | 420 m / min

Dimensiunea benzii abrazive

100 x 610 mm

Greutate (fara curea)

5,2 kg

*

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zond la alta.

ACCESORII STANDARD

(1) Banda abraziva fara sfarsit

(Dimensiunea granulatiei #80) 1
(2) Sac pentru praf 1
Accesoriile standard pot fi schimbate fard notificare
prealabila.
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ACCESORII OPTIONALE

(SE VAND SEPARAT)
1. Benzi abrazive fara sfarsit
Tabelul 1
Dimensiunea granulatiei Tipul granulatiei
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC

34
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NOTA:
Benzile abrazive fara sfarsit se vand in pachete de 10
benzi de acelasi tip.
La plasarea comenzii specificati tipul granulatiei si
dimensiunea granulatiei.

2. Suport fix

La polizarea obiectelor mici folositi un suport fix adecvat.
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARE

Polizarea de finisare si finisarea produselor din lemn.
O Lustruirea de baza a suprafetelor acoperite cu lemn.
O Polizarea de finisare a suprafetelor metalice.
O
O

O

Lustruirea de baza a suprafetelor cu acoperire metalica
sau indepartarea vopselei inainte de refinisare.
Finisarea suprafetelor din gresie, betonu si a altor
materiale similare.

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Montarea benzii abrazive.

Pentru detalii, consultati sectiunea referitoare la
"Ansamblul benzii abrazive".

CUM SE MANEVREAZA BANDA ABRAZIVA

PRECAUTIE:
Asigurati-va ca ati OPRIT aparatul si ca ati scos
stecherul din priza, pentru a evita situatile grave.

1. Modul de atasare a benzii abrazive

(1) Trageti parghia cu degetul, astfel ca fulia condusa se
va misca spre inapoi. (Fig. 1)

(2) Plasati-o pe fulia motoare si pe fulia condusé trecand-
o peste partea exterioard a placii suport si asigurandu-
va ca sageata de pe interiorul benzii abrazive coincide
cu directia de rotatie a fuliei motoare. (Fig. 2)

©)] impingeti parghia cu degetul, fulia condusd se va
deplasa spre inainte si astfel se va realiza tensionarea
corespunzatoare a benzii abrazive. in acest caz, aveti
grija ca degetul sa nu fie lovit de parghie.

Apoi, reglati pozitia benzii abrazive.

PRECAUTIE:

Instalarea benzii abrazive intr-o directie
necorespunzatoare va duce la scaderea eficientei muncii
si la scurtarea duratei de viatd a benzii abrazive.

35
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2. Modul de scoatere a benzii abrazive
Trageti parghia cu degetul, banda abrazivd se va
detensiona si va putea fi scoasd cu usurintd de pe
fulii.

iNDEPARTAREA PRAFULUI

Atunci cand in sacul pentru praf s-a strans o cantitate

excesivd de praf, eficienta colectarii prafului va scadea

rapid.

Scoateti sacul pentru praf atunci cand acesta s-a umplut

cam la 2/3 din capacitate, pentru a mentine eficienta

colectarii prafului (cat si eficienta operatiunii).

Indepartarea sacului pentru praf se face astfel:

(1) Slabiti bara de sustinere si scoateti sacul pentru praf.
(Fig. 5)

(2) Sacul se poate deschide prin desfacerea dispozitivului
glisant de inchidere.

MODUL DE UTILIZARE A SLEFUITOR CU
BANDA

1. Modul de reglare a pozitiei de polizare.
Apasati comutatorul si rotiti banda abraziva pentru a
verifica pozitionarea acesteia. Reglati banda abraziva
astfel incat ambele margini sa iasa 1,6mm - 3mm in
afara marginilor fuliilor.

Daca banda abraziva este folositd prea in interior,
poate aparea abraziune i masina se poate defecta.
Reglati pozitia benzii abrazive prin rotirea surubului de
reglare. (Fig. 3)

O Rotiti surubul de reglare in sensul acelor de ceasornic
pentru a deplasa banda spre interior.

O Rotiti surubul de reglare in sens invers acelor de
ceasornic pentru a deplasa banda spre exterior.

PRECAUTIE:

Dacé banda abraziva se misca in timpul utilizarii, reglajul
se va face in timpul utilizarii.

2. Actionarea comutatorului de pornire
Actionati comutatorul de pornire tindnd masina departe
de suprafata ce urmeaza a fi prelucratd. Daca atunci
cand o porniti masina este pusa pe suprafata, suprafata
se poate zgaria foarte tare.

Acest lucru este valabil si la oprirea masinii.

3. Cum se tine masina
Prindeti manerul si butonul manerului si tineti masina
pe suprafata de prelucrat, astfel incat masina sa vina
usor in contact cu suprafata.

Greutatea masinii este suficientd pentru polizare si
finisare foarte eficiente.

Nu aplicati presiune suplimentard, deoarece aceasta
ar adauga o sarcina inutila motorului, va scurta durata
de viatd a benzii abrazive si va scadea eficienta
operatiunii. (Fig. 4)

4. Cum se deplaseaza masina
Deplasati magina mai intéi spre Tnainte si dupa aceea
spre Tnapoi, repetand aceasta miscare. (Fig. 4)

5. Cum se alege banda abraziva corespunzatoare
Alegeti banda abraziva care are dimensiunea granulatiei
si tipul de granulatie adecvate scopului dumneavoastra
specific, consultdnd Tabelele 2 si 3 de mai jos.
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Tabelul 2
Finisare preliminara Dimensiunea adecvata a granulatiei
Finisare grosiera 40
Finisare medie 40 - 100
Finisare fina 100 - 240
Tabelul 3
Tip de granulatie Suprafata de prelucrat
AA Otel, Lemn
WA Lemn, Bambus
CC Metale neferoase,
Ardezie, Materiale
plastice, Beton
PRECAUTIE:

O Pentru dimensiunea granulatiei, consultati Tabelul 3

O Granulatia benzii abrazive trebuie sa fie mai grosiera
decat cea pentru smirghel.

O Folositi benzi abrazive de aceeasi granulatie pana la
obtinerea unei suprafete uniforme. Schimbarea
dimensiunii granulatiei poate duce la o finisare de slaba
calitate.

6. Cum se actioneazd comutatorul
Comutatorul este pus pe pozitia ON (pornit) atunci
cand butonul este tras si, dacad opritorul este apasat
o dat&, comutatorul se blocheaza, permitand astfel o
utilizare continua.

Opritorul se deblocheaza prin tragerea comutatorului.
(Fig. 5)

7. Reglarea vitezei benzii: SB10V2

Polizorul cu banda abraziva este dotat cu un circuit
electric de comanda, care permite controlul continuu
al vitezei. Pentru reglarea vitezei, rotiti butonul de
reglare prezentat in Fig. 6.
Atunci cand butonul de reglare este in pozitia "1",
polizorul functioneaza la viteza minima. Atunci cand
butonul de reglare este in pozitia "5", polizorul
functioneaza la vitezd maxima.

8. Cum se lucreaza la colturi
Colturile pot fi polizate si finisate folosind masina asa
cum este prezentat in figura Fig. 7.

iNTRETINERE $I VERIFICARE

1. Verificarea polizorului cu banda abraziva:
Deoarece folosirea unei benzi abrazive uzate duce la
scaderea eficientei, inlocuiti banda abraziva imediat ce
observati o uzura excesiva a acesteia.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si s nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Verificarea periilor de carbune
Pentru siguranta dumneavoastra si pentru protejarea
fmpotriva electrocutarii, verificarea si inlocuirea periilor
de carbune trebuie efectuatd NUMAI de catre o
UNITATE SERVICE AUTORIZATA DE HITACHI.
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5. inlocuirea cablului de alimentare
In cazul in care cablul de alimentare al sculei este
deteriorat, scula trebuie dusa la o unitate service
autorizata de Hitachi pentru inlocuirea cablului.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
A: Articol nr.
B: Cod nr.
C: Nr. de piese utilizate
D: Observatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuatéd de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizata de Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatéd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese (numarul de cod si/sau aspectul
acestora) pot fi modificate fara notificare prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v& rugdm si
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declaratd conformd cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 101 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 90 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea tipicd a radacinii medii patratice ponderate a
acceleratiei nu depaseste 2,5 m/s2.
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Slovenséina

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektriéni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)

37

a)

b

-

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
teko¢in, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocje vkljuéenega elektriénega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b

-

c)

d

=

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vtiCnicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, pec¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vieéenje
in izklapljanje elektriénega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroc¢ino, olje,
ostre robove in premiéne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
prikljucite podaljSek, ki je izdelan za takSno
uporabo.

Z uporabo priklju¢ne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.
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4)

b)

c)

d)

e)

g)

Trenutek nepozornosti med delom z elektri¢nim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zasé¢ito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, ¢elada ali zaScita za uSesa, ustrezno
uporabljena v danih pogojih, zmanjsa nevarnost
telesnih poskodb.

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesre¢ vecje.
Preden elektriéno orodje vkljudite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kljuc
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektric¢no orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljugiti in izkljuciti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri¢nega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.
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f) Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi

robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
g) Elektriéno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.

uporabljajte v skladu s temi navodili, pri éemer

upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene

nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodije, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoénih oseb.

SPECIFIKACIJE

Slovenséina

VARNOSTNI UKREPI ZA UPORABO
BRUSILNEGA TRAKU

POZOR
Pred bruSenjem se prepri€ajte o materialu, ki ga boste
brusili.

Ce med brusenjem nastajajo $kodljivi/strupeni prahi
kot so svin€eva barva, les in kovine, se prepri€ajte,
da je vreca za prah ali sistem za odvajanje prahu tesno
priklju€en na izpuh za prah.

Dodatno uporabite tudi masko za prah, ¢e je na voljo.
Ne vdihavajte in se ne dotikajte Skodljivih/strupenih

prahov, ki nastajajo pri brusenju, saj prah lahko $koduje
vasemu zdravju in zdravju ljudi poleg vas.

Model SB10V2 | SB10S2
Napetost (po obmocjih)* (110V, 220V, 230V, 240V)Nn,

Vhodna moc¢* 1020 W

Hitrost brez obremenitve 240 - 420 m / min | 420 m / min
Velikost traku smirkovega papirja 100 x 610 mm

Teza (brez kabla) 5,2 kg

*

STANDARDNI DODATKI

(1) Neskoncen trak za brusenje

(velikost delca: #80)
(2) Vre€a za prah ....
Standardni pripomocki

se la

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

2. Mirujoce stojalo
Pri bruSenju majhnih predmetov uporabite pripravno
mirujoce stojalo.
Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

vnaprej$njega obvestila. UPORABA
OPCIISKI DODATK| 5 Gt brufeni 1 zaucna dela leseni el
(PRODAJANI LOCENO) O Zakljuéno brusenje kovinskih povrsin.
1. Neskonéni trakovi za brusenje @] O§novno poliranje kpvjnskih_ povrsin, odstranjevanje rie
i ali barve pred zakljuCevanjem.
Skica 1 O Zaklju¢evanje povrsin iz skrila, betona in podobnih
Velikost delcev Tip delcev materialov.
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC PRED UPORABO
80 AA, WA, CC 1. Vir napetosti
100 AA, WA, CC Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
120 AA, WA, CC enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
150 AA, WA, CC plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
180 AA, WA, CC Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
240 AA, WA, CC (izklju¢eno). Ce je vtika¢ priklju¢en na vti¢nico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektriéno orodje
OPOMBA:

Neskonéen trak za bruSenje se prodaja v paketu po
10 trakov istega tipa.
Pri naroCanju povejte Zelen tip in velikost delca.
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takoj zacelo delovati ter lahko povzro&i resno nesreco.
3. Podaljsevalni kabel

Ce je delovno obmodje oddaljeno od vira napetosti,

uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in

kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Pritrjevanje brusilnega traku.

Za podrobnosti, glej razdelek "Sestav brusilnega traku".

38
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Slovenséina

KAKO ROKOVATI Z BRUSILNIM TRAKOM

POZOR:
Prepricajte se, da izkljuc¢ite napetost (OFF/IZKLOP) in
izvleCete vtika¢ iz vtiCnice, da se izognete resnim
tezavam.

1. Kako pritrditi brusilni trak

(1) S prstom povlecite ro€ico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti nazaj. (Skica 1)

(2) Trak postavite na pogonski in Skripec prostega teka
ter ga napeljite preko zunanje okovne plos¢e in se
prepricajte, da puscica znotraj traku sovpada s smerjo
rotacije pogonskega Skripca. (Skica 2)

(8) S prstom pritisnite rocico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti naprej in primerno napel brusilni trak.
V tem primeru bodite pazljivi, da ro¢ice ne udarite s
prstom.

Nato nastavite polozaj brusilnega traku.

POZOR
Brusilni trak, nameS€en v napacni smeri bo zmanjsal
uc€inkovitost dela in skrajsal Zivljenjsko dobo brusilnega
traku.

2. Kako odstraniti brusilni trak
S prstom povlecite ro¢ico, brusilni trak se bo povesil
in enostavno boste ga lahko odstranili iz Skripcev.

ODSTRANJEVANJE PRAHU

Ko se v vrecki za prah nabere prevelika koli¢ina prahu

bo uginkovitost zbiranja prahu skokovito padla.

Prah iz vreCke odstranite, ko sta polni priblizno 2/3 vrecke.

S tem boste zagodotivli u€inkovito zbiranje prahu (kot tudi

delovno ucinkovitost).

Prah iz vreCke odstranite na naslednji nacin:

(1) Odvijte podporni drog in odstranite vrecko s prahom.
(Skica 5)

(2) Odprtino vrec¢e lahko odprete tako, da odprete drsno
tesnilo.

KAKO UPORABLJATI BRUSILNI TRAK

1. Kako nastaviti polozaj brusenja.
Pritisnite stikalo in obrnite brusilni trak v polozaj za
preverjanje. Brusilni trak nastavite tako, da oba robova
gledata od 1,6 mm - 3 mm izven robov Skripcev.

Ce brusilni trak uporabljate preve& navznoter lahko to
povzroci odrgnjenje in poskoduje stroj.
Polozaj brusilnega traku nastavite z obra¢anjem vijaka
za nastavljanje. (Skica 3)

O Obrnite vijak za nastavljanje v smeri urinega kazalca,
da pomaknete trak navznoter.

O Obrnite vijak za nastavljanje v nasprotni smeri urinega
kazalca, da pomaknete trak navzven.

POZOR
Ce se trak premika med delovanjem lahko nastavljanje
izvedete med delovanjem.

2. Obracanje stikala za vklop
Obrnite stikalo za vklop in stroj drzite vstran od
obdelovalne povrsine. Ce je stroj postavljen na povrsino,
ko pritisnete stikalo, se lahko povrsina hudo poskoduje.
Enako velja pri zaustavljanju stroja.

39
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3. Kako drzati stroj
Primite roCico in gumb na njej ter drzite stroj ob
povrisini katero obdelujete tako, da se je narahlo dotika.
Teza samega stroja je zadostna za brusenje in poliranje
Ne pritiskajte dodatno na stroj, saj s tem nepotrebno
obremenite motor, skrajSate Zivljenjsko dobo brusilnega
traku in zmanjSate delovno ucinkovitost. (Skica 4)

4. Kako premikati stroj
Stroj naprej pomikajte naprej in nato nazaj, ter
ponavljajte te gibe. (Skica 4)

5. Kako izbrati primeren brusilni trak
S pomocjo spodnje Tabele 2 in 3 izberite brusilni trak
s primerno velikostjo in tipom delcev.

Tabela 2

Izpeljan zaklju¢ek Primerna velikost delcev

Grob zakljucek 40

Srednji zaklju¢ek 40 - 100

Fini zaklju¢ek 100 - 240
Tabela 3

Tip delcev Obdelovalna povrsina

AA Jeklo, Les

WA Les, Bambus

CC NezZelezne kovine,

Skril, Plastika, Beton

POZOR

O Za velikost delcev glejte Tabelo 3

O Delec brusilnega traku mora biti bolj grob od smirkovega
papirja, ki ga uporabljate za ro¢no delo.

O Uporabite brusilni trak z enako velikostjo delca, da
dosezete enakomerno povrsino. Spreminjanje velikosti
delcev lahko povro€i slab zakljucek.

6. Kako uporabljati stikalo
Stikalo za vklop je vklju¢eno (ON), ko povlecete za
sprozilec in e enkrat pritisnete na zaustavljalec se bo
stikalo zaklenilo in omogo¢ilo nenehno delovanje.
Zaustavljalec lahko sprostite tako, da povlecete
sprozilec. (Skica 5)

7. Nastavljanje hitrosti traku: SB10V2
Brusilni trak je opremljen z elektricnim nadzornim
vezjem, ki omogoca brezkoraen nadzor nad hitrostjo.
Za prilagajanije hitrosti obrnite Stevilénico, ki je prikazana
na Skici 6.

Ko je Stevilénica nastavljena na "1", bo brusilnik deloval

8. Kako delati pri robovih
Robove lahko brusite in polirate tako, da stroj uporabite
kot je prikazano na Skici 7.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregledovanje brusilnega traku:
Ker bo nenehna uporaba obrabljenega brusilnega traku
poslabsala ucinkovitost, zamenjate brusilni trak takoj,
ko opazite pretirano odrgnjenost.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepri¢ajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec¢.
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3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitia ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih Séetk
Za nenehno varnost in zascito pred elektri¢nim udarom
naj pregled in zamenjavo ogljikovih $¢etk izvaja LE
POOBLASCENI SERVISNI CENTER HITACHI.

5. Zamenjava elektricnega kabla
Ce je elektriéni kabel orodja poskodovan, vrnite orodje
na v pooblas¢eni servisni center Hitachi, kjer vam ga
bomo zamenjali.

6. Seznam servisnih delov
A: St. predmeta
B: St. sifre
C: St. uporablienih
D: Opombe

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas&eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrZzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izrocite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli (tj. Stevilka Sifra in/ali
zgradba), spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

dologite

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poSkodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.
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Slovenséina

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile doloGene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi€en A-obremenjen nivo moci zvoka: 101 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo zvognega pritiska: 90 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Uporabljajte zasc¢ito za uSesa.

Tipiéno obremenjeno povpre¢je kvadrata izvornega
pospeska ne presega 2,5 m/s2.

40

1/9/09, 18:32



Pycckuin

OBLUME NPABWUNIA BE3OMACHOCTW NPU PABOTE
C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEX/EHVE

MpouTuTe Bee npaBuna 6e30MacHOCTH U MHCTPYKLUM.

He BbinonHeHWe npasui v MHCTPYKUWI MOXET MpUBECTU K
IOPaXeHnio 3MEKTPUHECKUM TOKOM, M0Xapy WWmm cepbesHoi

Tpasme.

CoxpaHsiiiTe Bce NpaBUna n MHCTPYKLMK Ha byayuee.

TepMuH "3N1eKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
npesoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCA K IKCryaTupyemomy Bamu
9N1EKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEeM OT CETEBOI PO3eTKM (C ceTeBbiM
LUIHYPOM) W/ 3IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT aKKyMyISITOPHOM
6atapen (6ecnpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a)

b)

c)

MoaAepxuBaiTe YACTOTY M Xopoluee OCBeljeHNe Ha
paboyem mecte.

Becropsi4oK ¥ M10X0e OCBELYEHUE NMPUBOAST K HECHACTHBIM
cryqasm.

He wucnonb3yiiTe  3NeKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXKAlOWLMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpeACTBEHHOM 6NIN30CTH OrHEONaCHbIX XUAKOCTEN,
TOPIOYUX ra3oB UMK NIErKOBOCNIaMEHSIIOLLENCA NbIMK.
OneKTPOUHCTPYMEHTBI [TOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPblE MOrYT
BOCI/1aMeHNTb Mbl/lb WA UCTIaPeHNS.

Oepxute geteit u Habnopgawowmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuK BO Bpems akcnnyarayum
3NeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBREYeHNe BHUMAHNS MOXET CTaTb An1s Bac npnymHoi
roTepy yrpaBneHns.

2) QJnekTtpobesonacHocTb
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a)

b)

<)

d)

€)

CeTeBble BUNKN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB [AONIKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOIA PO3ETKE.

Hukorga He mogudvuupynTe WTENCENbHYO BUIKY
HUKOMM 0Bpasom.

He ucnonb3yitte HMKakue ajantepHble NepexofHUKU C
3a3eMNeHHbIMM  (3aMKHYTBIMM ~ Ha  3eMJlio)
371eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemogupuympoBaHHble  WITENCENbHbIE  BUIKA U1
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEeBble PO3ETKN yMeHblaT
0MacHOCTb MOPaXEHNs1 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eMeHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguatopam, KyXOHHbIM
navTam U XonofunbHUKam.

Ecnu Bawe Teno COMpUKOCHETCS C 3a3eMJIEHHbIMU
MOBEPXHOCTAMM, BO3PacTeT OMacHOCTb MOPaXeHus
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

He nogBepraiite 3aNeKTPOUHCTPYMEHTbI ieNCTBUI0 BOAbI
Wnv Bnaru.

Mpy nonagaHum Bogbl B 37MEKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT
OMacHOCTb MOPaXeHNs 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawaitech co wWHypom. Hukorga He
nepeHoCHUTe 3NIeKTPONHCTPYMEHT, B3SIBLUMCH 3a LWHYP, He
TAHUTE 3a WHYpP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeAMHEHNSA 9NEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKH.
Pacnonaraitte WHyp noganblue OT UCTOYHWUKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPLIMU KPOMKamMMu u
ABUXYLUXCA feTanei.

MoBpexzeHHble Wn 3anyTaHHble LWHYpPbI YBEINYUBAKOT
0NAacHOCTb MOPAXEHUS ANMEKTPUHECKM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTtauunm INEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHUn, UCNONb3yiTe YANMHNTENbHBIA WHYP,
npeAHa3Ha4eHHbIN AN UCNONb30BaHNSA BHE NOMELLEHUS.
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3)

4)

Vcnonb3oBanne WHypa, NpeAHasHaqyeHHoro A paboTsl
BHE MOMELYEeHNA, YMEHbIWNT OMacHOCTb MOpPaXeHus
SIEKTPUHECKIM TOKOM.

f) MNpwu akcnnyaTtayuu 3nNeKTPOMHCTPYMEHTa BO BNIAXKHOM
cpege, MCMONb3YNTe YCTPOHCTBO 3alUTHOTO OTKIIOUEHUS
(RCD) ucTo4HMKa NUTaHMA.

Wcnonbsosanne RCD yMeHbWWT OMacHoCTb MOPaXeHns
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

JlnyHas 6esonacHoCTb

a) byabTe roToBbI K HEOXWAAHHbIM CHUTyalUusm,
BHUMATENbHO CrnejuTe 3a CBOMMU AEACTBUAMM M
pykoBoACTBYiTeCb 3ApaBbiM  CMbIC/IOM  MpU
aKcnnyartayum SNeKTPOUHCTPYMEHTA.

He ncnonb3yiite aNeKTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl yctanm
WNKU HaxoAnTeCh NOJA BNUSHUEM HapKOTMKOB, ankorons
WNK NeKapcTBEHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWs BOBPEMS JKCryaTauyum
371EKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbE3HOMN
Tpasme.

b) WcnonbayiiTe MHAUBMAYanbHble CpefCcTBa 3alUThI.
Bcerpga HageBaiiTe cpeficTBa 3alyuTbl rnas.
3awutHoe CcHapsixeHue, Hanpumep, MPOTUBOMbINEBONA
pecnmpartop, 3aluTHasi 00yBb C HECKOJb3KON MOJOLBOM,
3aLYATHBIV LLTIEM-KACKA M CPEACTBA 3alLyTbl OPraHoB CIlyxa,
1cnosnb3yemble 4151 COOTBETCTBYIOLUX YCIIOBW, yMeHbLaT
TpaBMbl.

c) WsberaiiTe HenpegHaMepeHHOro BKITIOYEHUS ABUraTens.
Y6eputecb B TOM, 4TO BbIK/llO4aTeNlb HaX0AMTCA B
NOMOXEeHUN BbIKMIOYEHU nepef NOAHUMaHMEM,
NepeHOCKOi UNN NofCcoeAVHEHUEM K CEeTeBOW po3eTke W/
WNK1 nopTaTMBHOMY 6aTapeitHoMy UCTOYHUKY NUTaHUSA.
[MepeHocka 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB, Koraa Bbl naney aepxute
Ha BbIK/IOYaTene, nm nogcoegnHenne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBON po3eTke, Korja
BbIK/IK0YaTENb OYET HAXOANTLCS B MOMOXEHNN BKITOYEHUS,
MPUBOANT K HECHAaCTHbIM CITyHasiM.

d) CHumuUTE BCe perynmpoBOYHbIe UMK rae4Hble KNoum nepes

BK/TI04EHNEM 3NIEKTPONHCTPYMEHTa.
[aey4Hbli MM perynnpoBOYHbIA KIII0Y, OCTaB/IEHHBIA
NpUKpeneHHbIM K Bpawjarowernics  [etann
SNIeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSTYHEHMIO
TPaBMmbl.

e) He TepsainTe yctonumsocTb. Bce Bpems umeirte Touky
onopbl U coxpaHsiiiTe paBHOBeCHe.

3710 MoMoXeT ny4ie ynpaBnaTh 3NEKTPONHCTPYMEHTOM B
HENpesABUAEHHbIX CATYaUUsIX.

f) OpesaiiTecb Hagnexawmm o6pasom. He HapgeBaiite
NPOCTOPHYIO OfiEXAY UNK 0BENMPHbIe u3aenus. [lepxute
BOMNOCHI, OAI€XAY W NepyaTKn Kak MOXHO Aanblue oT
[ABUXYLYNXCA YacTen.

MpocTopHas ogexpa, 10BESMPHbIE WU3[ENNS I [/MHHBIE
BOJIOCHI MOTYT MOMAacTb B ABUXYIYNECS HACTH.

g) Ecnu npegycmoTpeHb! ycTpoicTBa ANs NPUCOEUHEHUS
npucnoco6neHnit Ans oTBofa M cbopa nbinu, ybeauTech
B TOM, YTO OHU NMpPUCOEAMHEHbI W UCMONb3ylOTCA
Hafinexawyum obpasom.

Vcnonb3oBanne [aHHbIX YCTPOHCTB MOXET YMEHbLUNTb
0MAacHOCTY, CBA3aHHBIE C MbINIbO.

Jkennyartauma u 06cnyXuBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaite anekTpouHcTpymeHT. Ucnonb3yiTe
Hagnexauwmun Ans Bawero npUMeHeHUs
3NIeKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalyni aneKTpoMHCTPYMEHT bY4eT BbIMONHATL paboTy
Slydle W HajexHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIN
OH paccyuTaH.
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b)

<)

d

e)

f)

9)

He ucnonb3ayiite 3NeKTPOMHCTPYMEHT C HEUCNPaBHbIM
BbIK/Nlo4aTeIeM, eCnu € ero NMomolLblo Henb3s byaert
BKIIHO4YUTD U BbIKIIOYNTD NHCTPYMEHT.

Ka)K,qu O/TeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM Heslb34 ynpaBs/iaTb
C NOMoLLbIO BbIKTIOYaTesNs, byAeT NPesCTaBsTb ONacHoCTb,
n ero 6yger Heo6X04MMO OTPEMOHTUPOBATD.
OTCOGAMHMTe wiTencesibHyt BUJIKY OT UCTOYHUKA NUTaHUA
M/Mnu nopTaTUBHbLIA 6aTapeiHbli UCTOYHUK NUTAHUSA OT
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe/ Ha4aiom BbINONHEHUS Kakon-
nu6o 13 perynupoBoK, Nepes; CMeHON NpUHAANEXHOCTeH
WNN XpaHeHUeM 3NEeKTPONHCTPYMEHTOB.

Takue npogpunakTnyeckue mepbl 6€30NacHOCTN yMeHbLaT
0MnacHoCTb HenpegHaMepeHHoOro BKJ/IO4YeHnsd pABuratesns
S/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3yemblie 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HeZJOCTYNHOM ANs fieTel MeCTe, U He pa3peluaitTe Niofam,
He 3HaloWMM KaK 06pawjaTbCs € ANEKTPOUHCTPYMEHTOM
WNW He U3Y4MBLUIMM [jaHHOE PYKOBOACTBO, paboTaThb ¢
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTbI NMPEACTaBAISIOT ONacHoCTb B pyKax
Hero4roToB/1eHHbIX nonb3oBatesnen.

CopfepXute aNeKTPOUHCTPYMEHTbI B UCMPaBHOCTH.
MpoBepbTe, HET NM HECOOCHOCTM WNW 3aefaHus
[BVKYLYNXCSA YacTeid, NOBPEXXAEHUA feTaneil unu Kakoro-
nubo fpyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUSATDL
Ha (hYHKLMOHNUPOBaHNE SNEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuuum noBpexAeHUs OTPEeMOHTUPYiiTe
3MIeKTPONHCTPYMEHT Nepes ero aKcnnyarauuei.
bBorblioe KOM4ecTBo HecHacTHbIX Cly4aeB CBS3aHO C
M710XUM 00CTyXNBaHUEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.
CopfiepxuTe pexyLyne MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOYEHHbIMU
M YUCTBIMK.

Hagnexaiyum ob6pasom cogepxalynecs B UCrpaBHOCTU
pexyLyne UHCTPYMEHTb! C OCTPbIMUA PEXYLUUMU KPOMKaMn
6y[yT MeHblue 3aefatb v Gy[yT fierye B ynpasrieHuu.
Wcnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTH,
Hacagku n T.n. B COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NPUHNUMasn BO BHUMaHWe YCNOBMUSA U 06beM BbINoNHAEMON
paboTbl.

Wcnonb3oBaxne S/IEKTPOUHCTPYMEHTa [AJ151 BbINOJIHEHUA
paboT He Mo MPSMOMY Ha3HaYeHMo MOXET MPUBECTU K
oracHou cuTyayum.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckuin

5) O06cnyxuBaHue
a) O06cnyxusaHue Bawero 3neKTPOMHCTPYMEHTa [OMKHO
BbINOMHATLCA KBaNUuLMPoBaHHbIM NpefcTaBuTENeM
PEMOHTHOW CcNyX6bl C MCNONb30OBaHUEM TONbKO
MAEHTUYHDBIX 3aNacHbIX YacTe.
370 o0becneynt CcoxpaHHoOCTb M 6€30MacHOCTb
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

MEPA NPE[JOCTOPOXHOCTU

[epxuTe nopanblue OT AeTell U HEMOLYHbIX NOAEH.

Ecnu MHCTPYMEHTbI He UCTONb3YIOTCA, UX CNeAYeT XPaHUTb B
He[JOCTYMHOM fiNs fieTeil U HeMOLYHbIX Niofei mecTe.

MEPblI NPEAQOCTOPOXXHOCTU MO
NCNONb3OBAHUIO JIEHTOYHO-
WINPOBANIbBHOIO CTAHKA

NPEAOCTEPEXEHUE
Mepep onepauven wWnnchoBaHUA NpoBepbTE MaTepyarn,
KOTOpbI Bbl cobupaeTech LWnNUoBaThb.

Ecnn B TeyeHne onepauum WnudoBaHNa oxugaeTcs
BbleneHne BpeaHOW/AA0BUTON MblNKW, Kak Hanpuvep
CBUWHLIOBasi Kpacka, AepeBo U MeTansbl, To ybeauTech,
4YTO MbINECOOPHMK WM COOTBETCTBYIOLWAA cucTema
nbineyaaneHns nioTHO MPUCOeANHEHbI K OTBEPCTUIO
ANA BbiBOAA MbINW.

Ecnun pocTynHo, TO [AOMOSIHATENbHO HOCUTE
NPOTMBONbINEBON pecnupaTop.

He BppixaiTe U He KacanmTecb BpefHOW/AA0BUTON
nbinu, BblAENsSIEMO Npu WNWUOBKE, Takas Mblib
MOXET yrpoxaTb BalleMmy 3[0pOBbl0 WU 3[0POBbIO
OKpY>XatoLmX.

Mogenb SB10V2 | SB10S2
HanpskeHue (no pervoHam)* (110B, 220B, 230B, 240B)N,
MoTpebnsemas MOLHOCTb® 1020 W

CKOpPOCTb JIEHTbl Ha XOJIOCTOM XOZy 240 — 420 m/MuH | 420 m/MWH
Pa3mep Hax[a4yHON NeHTbl 100 x 610 mMm

Bec (6e3 wHypa) 5,2 Kr

*IpoBepbTe NacnopTHYO Taﬁﬂl/l‘-{Ky Ha n3genuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa
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Pycckuin

CTAHOAPTHbIE AKCECCYAPbDI

(1) KonbueBas wwnudgoBanbHas neHTa

(pa3mep 3epHa: #80) .......cooeirieiieie e 1
(2) TIBINECOOPHUK ...t 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxgeHnsa N3MeHéH.

OONONHUTENIbHBLIE AKCECCYAPbDI
(npopatotca oTAENbHO)

1. KonbueBble wnugosanbHbie NEHTbI
Ta6bnuua 1

Pa3mep 3epHa Twn 3epHa
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC

NMPUMEYAHUE:
KonbueBble wnudoBanbHble NEHTbl NpoalTcsa
ynakoBkamu no 10 neHT ogHoro Tuna.
Mpu 3aKkase ykasblBaTb )Xenaemble TUM 1 pa3Mep 3epHa.

2. CraumoHapHasi KOHCOJb
[ins yao6cTBa MCNOnb3yinTe CTaUMoHapHYI0 KOHCOMb Npu
wnmcpoBke 06bEKTOB HEOOBLIOTO pa3Mepa.
Habop AononHMTenbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O OrtpgenoyHas wnudoBKa M YUCTOBOE CTpoOraHue
LEPEBSAHHbIX U34eNUN.

O OcHoBHast NOMMPOBKa MOBEPXHOCTEN C AEPEBAHHLIM
NOKPbITUEM.

O OTgenoyHas wnudgoskKa MeTannmyeckux
NOBEPXHOCTEN.

O OcHoBHasi NONIMPOBKa NOBEPXHOCTEN C METaNIMYECKUM
NOKPbITUEM, yAaneHne pXXaBuyMHbl UM Kpacku nepeq
NOBTOPHOWN OTZAENKON.

O TMoBepxHocTHaa oTaenka lwudepa, 6eToHa u
aHanornyHbIX MaTepuasnos.

NOoAroTOBKA K 3KCMNYATALUU

1. UCTOYHMK aneKTponutTaHusa
Mpocneaute 3a Tem, 4TO6bI UCMOSIb3YEMbIN UCTOHHUK
3M1eKTPONUTaHNSI COOTBETCTBOBaN TpeboBaHWAM K
VCTOYHWKY SMEKTPONUTaHUSA, yKa3aHHbIM Ha TUMOBOWM
Tabnuuke unsgenus.

2. Mepeknioyatenb “Bkn./ Beikn.”
Y6eautecb B TOM, YTO MepeknoyaTenb HaxoauTcs B
nonoxxennn "Boikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencens
B PO3ETKY, a NepeKnioyaTesib HaXoANUTCSA B MONOXEHN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEepPbE3HON TpaBMbl.
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3. Ygnuuurtenb
Korga pabouas nnowjagka yaaneHa OT MCTOYHMKA
ANeKTPONUTaHNA, NOMb3ynTecb YyANMHUTENeMm.
Yanueutens AorKeH uMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cevyexHuss un obecnedmsaTb paboTy
VWHCTPYMEHTa 3aAaHHOW MmolHocTW. PasmatbiBavite
yAMHUTENb TONMbKO Ha peanbHO Heobxogaumylo ANns
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. YcrtaHoBuTe WNN(DOBaNbHYIO NIEHTY.
OTHOCUTENbHO JeTanen cMoTpuTe pasgen “Ysen
WnncoBanbHON NEHTbI”.

KAK OBPALLIATbCA CO LWIMPOBANBHON
JIEHTOM

NPEOOCTEPEXEHME:
y6e,qv|Ter, YTO BbIKKO4YaTeslb NUTaHNA HaxoguTcsa B
nonoxenun OFF 1 oTknounTe BUMKY U3 pasbema BO
n3bexxaHune cepbesHbix Npobnem.

1. Kak yctaHOBUTb WnNngoBanbHyO NeHTy

(1) MoTAHMTe pbi4ar nanbLeM, 3aTeM HaTSHKHOW LLKKB 6y aeT
AsuraTbcs B obpaTHOM Hanpasnexuu. (Puc. 1)

(2) MomecTTe Ha NPUMBOAHON LIKUB M HAaTArMBamTe ero
Yepes BHELLHIO MOBEPXHOCTb Hallmaka u ybeamTecs,
YTO CTpernka Ha BHYTPEHHEel MOBEepPXHOCTW NEHThI
coBMajaloT C HanpaBneHneM BpaLleHUs NPUBOLHOIO
wkusa. (Puc. 2)

(3) TonkHWTE pblyar nanbLeM, Noce 3TOro HaTSHXKHOM LWKMB
HayHeT pABuratbca Bnepes wu obecne4vnTb
COOTBETCTBYIOLIEE HATSHXKEHNE LN OBaSIbHON NEHTe.
B aTtom cnydae 6yAbTe OCTOPOXHbI, YTOObI pbldar He
yAapvn Baw naneu,.

NPEOOCTEPEXEHME:

YcTaHoBKa WNNGOBaNbHON NMEHTbI B HENPaBUITbHOM
HanpaBsfieHun NpueeeT K CHYXXKeHUIo apeKTUBHOCTH
paboThbl U COKPALLEHMIO CPOKa CYXXObI LN oBasibHON
TNEHTbI.

2. Kak cHATb wnugoBanbHyo NEeHTy
MoTaHUTe pblyar nanbuem, wnudosanbHas nexHTa
NPOBUCHET 1 MOXET ObITb NTErko CHATA CO LUKMBOB.

YOANEHUE NblN

Mpu ckomneHWn W36bITOYHOrO KONMMYecTBa MbiMu B

nbinec6opHuke, 3dpdeKTMBHOCTL cbopa Mbiu pesko

YMEHbLUUTCS.

YpanuTe nbifib U3 MeLlKa, Korga eé cobepeTcsi IPUMepHO

2/3 obbema Mewka, 4To 6yAeT rapaHTupoBaTb

achheKTMBHOCTb cHopa Nbinn (Kak 1 Npon3BoaUTENIbHOCTD).

Ypanawte nNbinb M3 MewKa crnegylowmm obpasom:

(1) OcnabbTe ONOPHYIO MMAHKY U CHUMUTE NblNECOOPHNK.
(Puc. 5)

(2) Mocne 3TOro ¢ MOMOLLBIO 3ACTEXKN-MOTHUN MOXKHO
OTKPbITb MblNENpUEMHMK.
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KAK UCMOJIb3OBATb JIEHTOYHO-
LWIN®OBAJIbHbIN CTAHOK

1.

(@)
(@)

Kak oTperynupoBaTb nosioXxeHue WnugoBKu.
HaxxmuTe BbikNo4aTenb 1 NOBEpHUTE LWNUOBATbHYIO
NEeHTY B NonoxeHue nposepkun. OTperynupyinte
WwnudgoBanbHyl0 MEHTYy Tak, 4Tobbl o06a KoHua
BbICTynanu Ha 1,6 MM — 3 MM 3a Kpasi LUKNBOB.

Ecnu wnudosanbHas neHTa pacnonaraeTcs CrMLLKOM
6IM3KO K BHYTPEHHE MOBEPXHOCTU, TO OHA MOXET
BbI3BaTb a6pa3nBHbI M3HOC U NOBPEAUTb MaLLMHY.
MoBopayvBas perysiMpoBOYHbIA BUHT, OTPErynupymnTe
nonoxewwve wnudgosanbHon neHTol (Puc. 3).
MoBopaunBanTe perynMpoBOYHbIA BUHT NO HacoBOW
cTperske NS NPUONVKEHNS NEHTDI.

MoBopauvBaiiTe perynMpoBOYHbI BUHT NPOTUB HacoBOM
CTPEnKW 4N YAANEHWs NEHTbI.

NPEAOCTEPEXEHME:

Ecnu wnudosanbHas neHTa gBuMXeTCs B npoLecce
3KcnsyaTauun, To perynmposka MOXXeT NPoBOANTLCS B
Te4yeHune paboThl.

[AnsA BKNoYeHUs BbIKO4aTens.

BknioyaiTe BbiKntovaTesb, yaep>XuBas MallnHy Bganm
OT MOBEPXHOCTU, KOTOpasi AOMKHa 06pabaTbiBaTLCS.
Ecnn npu BKNlO4YeHMM MawwuHa HaxoguTca Ha
MOBEPXHOCTU, TO 3Ta NOBEPXHOCTb MOXET ObITb CUMBHO
noBpexeHa LapanuHamu. To ke camoe NpUMEHUMO 1
B C/ly4ae OCTaHOBKW MaLUWHBbI.

Kak gepxaTb MalunHy

Kpenko coxxmmTe pyKoATKy W BbICTYN PYYKU U iepXXuTe
CTaHOK MpOTUB 06pabaTbiBaeMO NOBEPXHOCTU Tak,
4TO6bI OH Crerka Kacascs noBepxHOCTH.

Bec camoro ctaHka gocTaToyeH ANna WinMdoBKN 1
NONIMPOBKM C MakcUManbHON 3pheKTUBHOCTbIO.

He npunaraiiTe AONOMHUTENBHOTO AaBMEHUS, T.K. OHO
6yaeT co3faBaTb U3MWLWHIOW HAarpysky Ha MoTop,
coKpallatb CPOK CRyX6bl WNNGOBANbHOW NEHTHI 1
CHWXXaTb NPON3BOANTESNIBHOCTb paboThl. (Puc. 4)

Kak gBuratb ctaHOK

MepemeLlyainte cTaHOK cHa4ana Bnepes, a NOTOM Hasag,
NnoBTOPSsist 3TO ABWXeHMeE. (Puc. 4)

Kak BbiGpaTb NpaBUNbHYI0 WNNHOBasbHYIO NIEHTY
BbibupariTe WwnnchoBasibHyo NIEHTY C COOTBETCTBYIOWMM
pa3MepoM 1 TUNOM 3epHa AJ1s1 Ballel KOHKPETHOM Lienu,
obpallascs K NpuBeeHHbIM Hinke Tabnuuam 2 n 3.

Ta6bnuua 2

BTopuyHan otaenka CooTBeTCTBYlOWMiA pasMep 3epHa

pybas oTpenka 40

CpepgHsia oTgenka 40 — 100

YucTtoBas oTtaenka 100 — 240

Ta6nuua 3

Tun 3epHa ObpabaTbiBaemasi NOBEPXHOCTb

AA Ctanb, [epeso

WA DepeBo, bambyk

CC LiBeTHble MeTannbl,
Cnaneu, Mnactmacca,

BeToH
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Pycckuin

NPEAOCTEPEXEHME:

(@)
(@)

OTHOCUTENbHO pa3mepa 3epHa obpauwanTtechb K
Tabnuue 3.

3epHo WMdoBanbHOM NEHTbl AOMMKHO 6bITb 6onee
KPYMHBIM MO CPaBHEHWIO C HaXKAadHoW 6ymaron,
MCnonb3yemon Ans py4Hon paboThbl.

Vcnonb3ynte WNngOBanbHylO0 NEHTY C O4MHAKOBbIM
pasmepom 3epHa [0 MONly4eHUs OAHOPOAHOW
noBepxHOCTW. CMeHa pa3mMepoB 3epHa MOXXET NPUBECTH
K MSI0XO0N OTAenkKe.

Kak ynpaBnsTb BbiKnovatenem

BbikntoyaTenb 3MeKTpPoNUTaHna yctaHaBnMBaeTcs B
nonoxeHve ON mnpu HaxaTuu Kypka, U ecnu aToT
BbIKNloYaTenb Haxart, To OH 6yfeT 3aukcupoBaH,
Aenas BO3MOXHOW HENpepbIBHYO paboTy.

dukcaTop MOXET 6bITb OCBOBOXAEH HaXKaTUeM Kypka.
(Puc. 5)

PerynupoBska ckopocTu neHTbl: SB10V2
JTeHTOo4HO-WNNOBANbHBIA CTAHOK OCHALEH CXemoWn
aneKTpoynpaBneHus, obecneynsaiolen NnasHyo
peryrnmpoBKy CKOpocTW. [Ins perynupoBKW CKOPOCTU
NOBEPHWTE LIKanbHbIA ANCK, MOKa3aHHbIN Ha Puc. 6.
Mpu ycTaHoBKe aucka Ha "1", NeHTO4YHO-LNMoBanbHbIA
CTaHOK paboTaeT Npu MUHUMANbHON CKOPOCTH.

Mpw ycTaHoBKe gncka Ha "5", NeHTO4YHO-LINNdoBanbHbIN
CTaHoK paboTaeT Npu MaKCMManbHON CKOPOCTU.

Kak obpabatbiBaTb yron

Yriabl MOryT WnudoBaTbCA U MOMMPOBATHCA MpU
MCMOb30BaHNM CTaHKa Tak, Kak nokasaHo Ha Puc. 7.

TEXHWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
NPOBEPKA

1.

MpoBepka wnudgoBanbHON NEHTbI:

[MocKonbKy ANUTENbHOE MCMONb30BaHNE U3HOLLEHHON
wnucoBanbHON  NeHTbl  6yAeT  NOHMXaTb
nponM3BOANTENIbHOCTb PaboThl, TO 3aMeHsWTe
wnndoBanbHyl0 NEHTY cpasdy nocne BbISBEHNUS
M36bITOYHOTO MCTUPaHUSA.

MpoBepka ycTaHOBEHHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBIEHHblE Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, cregute 3a TeMm, 4ToObl OHU
6bINK Kak crneayeT 3aTaHyTbl. HemeaneHHo 3aTaHWUTe
BWUHT, KOTOPbIN  OKaXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHWe aToro npasuna rpo3nT Cepbe3HON
OMacHOCTbIO.

TexHu4yeckoe obcnyxusaHue aBuratens

O6mMoTKa ABuratens - "cepaue” 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMaHMe, cneas 3a Tem, Y4Tobbl
obMoTKa He 6bina noBpexkaeHa u/ nnv 3anuTa Macsiom
UnM BOZOW.

OCMOTp YronbHbIX LWETOK

C uenblo obecneyeHus Bawel nocTosiHHON
6e30MacHOCTM W MNpefoTBpalleHns MopaxXeHns
3MEeKTPUHECKNM TOKOM, OCMOTP W 3aMEHY YronbHOW
LeTKN Ha [aHHOM 3JIeKTPOMHCTPYMEHTE [OJKHbI
BbINonHATL TOJIbKO cneunanucTbl aBTopr3oBaHHOMO
cepBUCHOro ueHTpa Hitachi.

3ameHa ceTeBOro LWIHypa

B cnyyae ecnu 6ydeT noBpexAeH CETeBOW LUHYP
AAHHOrO 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, 9NEKTPOMHCTPYMEHT
Heo6xo4nmMo BO3BpPaTUTb B aBTOPW3OBAaHHbLIN
CepBUCHbIN LeHTp Hitachi gna 3ameHbl wHypa.

44

1/9/09, 18:32



Pycckuin

6. Mopsigok 3anuceit No TexobcnyXuBaHuio
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONMMYeCTBO MPUMEHEHWIA
D: 3amedaHus
OCTOPOXHO
PeMmOoHT, MoagndmkaLmio 1 0CMOTP MEXaHU3NPOBAHHOIO
MHCTpyMeHTa cumpmbl Hitachi cnegyet nposoauTb B
aBTOPM30BAHHOM CepBMCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT MepeyeHb 3anacHbIX YacTen MpuroguTcs npu
npeAcTaBfieHNUM ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN CepPBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PeMOHT unn npoyee o6CnyXuUBaHMe.
Mpn paboTte n 06CNYXKMBAHUN MEXaHU3UPOBaHHbIX
VNHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6MiofaTh NpaBmna v cTaHgapTbl
6e30MacHOCTM, AEVCTBYIOLME B KXXJON AaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO pa6oTaeT Hapj
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOWX W3AENWiA, MO3TOMYy Mbl
coxpaHsieM 3a coboi MpaBO Ha BHECEHWE M3MEHEHW B
TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKW, YMOMSIHYTble B [aHHON
VHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTaumm, 6e3 npefynpexaeHns o6
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyeMm COOTBETCTBME aBTOMaTUYECKUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoxeHusim. [laHHas rapaHTus He pacnpocTpaHsAeTCs Ha
AedekTel unu ywep6, BO3HUKLWWA BCreacTBMe
HenpasUIIbHOrO UCMONb30BaHWe WNKU HeHaanexalero
obpalleHus, a Takxe HopmanbHOro uaHoca. B cnyyae nogaun
>Kanobbl OTNpaBnsAWTe aBTOMATUYECKWA WHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHUM BMecTe ¢ TAPAHTUHBIM
CEPTU®UNKATOM, KOTOpPbIA Haxo4WTbCS B KOHLE
MHCTPYKLUUM NO 06paLieHnto, B aBTOPWU3OBAHHbIN LIEHTP
obcnyxuBanus Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSIHHBIX MPOrpaMm MCCrnefoBaHus U
passutna, HITACHI octaBnsloT 3a coboi npaBo Ha
M3MEHEHNE YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npesBapuTENbHOTO YBEAOMIEHNS.

WUHdopmanus, kacalowascs cosgaBaeMoro wyma u
BUGpauum

V3mepsieMble BENMYUHbI 6bINV oNpeeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

N3MepeHHbIN CpeAHEB3BELLEHHBIA YPOBEHb 3BYKOBOWA
mouHocTu: 101 b (A)

M3MepeHHbI cpeHeB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 90 ab (A)

MorpewHocTb KpA: 3 gb (A)

HapgeBaiiTe HayLWHWKW.

TunnyHoe B3BELLEHHOE CPpeHEeKBaAPaTUHECKOE 3HAYEHNE
YCKOPEeHUs He npeBbiwaeT 2,5 m/c2.
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3 Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(B Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tuarkce

GARANTi_SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ "Ovopa kat dlelBuvon TeAATN

(® 'Ovopa kat dlelBuvaon HETATWANTN
(MapakahoUue va xpnotpornoindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

1 Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovens¢ina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@) Serijska st.

® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vaésarld neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuia

FAPAHTUMHbLIA CEPTUOUKAT

@ Mopenb Ne

(@ CepuiiHblin Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue un agpec aunepa
(MoxanyicTa, BHECMTE Ha3BaHWe W ajpec
aunepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o0.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN
Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urtndn, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayill standartlara ve standartlastirimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

EAANVIKQ
EK AHAQ3SH ENAPMONIZMOY

AnA®voupe pe amoOAuTn umeuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO HE TA TPOTUMA 1 Ta
gypaga mpoTunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou 2004/108/
EK kat 98/37/EK.

AuTtn 1 dNAwon toxUEL OTO TIPOLOV We To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN60745, EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului
2004/108/CE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowag
forma dokumentow EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavijamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745,
EN55014 in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/
108/EC in 98/37/EC.

Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanacsi Direktivaival
osszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckui
OEKNAPALUNA COOTBETCTBUA EC

MbI € NOMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asABfISiEM, YTO JaHHOe
nsgenuve cooTBeTCTByeT cTaHpapTam nnm
CTaHAapTU30BaHHbIM AokymeHTaMm EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo AupektuBam CoBeTta 2004/108/EC u
98/37/EC.

[aHHas geknapaums OTHOCUTCA K U3LENUAM, Ha KOTOPbIX

nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

30. 1. 2009

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

®Hitachi Koki Co.,Ltd. =
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