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Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fur die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt
mit ihrer Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu pity. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumBoOnbI

Cnegayowme o6bACHEHUA MOKa3blBAOT CUMBOJbI, UCMONb3yeMble ANA MHCTpymMeHTa. Yb6eautecb nepen
ncnonb3oBaHeMm, YTo Bbl NOHMMaeTe nx 3HaveHmne.

O Read instruction manual.
0 Bitte Betriebsanleitung lesen.
O Przeczytaj instrukcje obstugi.

0 MpounTanTe UHCTPYKLMIO MO SKClyaTauum.

O DOUBLE INSULATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
EI 0 PODWOJNA IZOLACJA
0 ABOVHAA n3onAaumA




ENGLISH

Explanation of general view

1 To avoid kickback, do support 10 Inner flange 22 45° angle cuts

board or panel near the cut. 11 Hex socket head bolt 23 Straight cuts
2 Don'’t support board or panel 12 Saw blade 24 Top guide

away from the cut. 13 Setting protuberances 25 Base
3 Atypical illustration of proper 14 Hex socket head bolt 26 60° angle cuts

hand support, workpiece sup- (For adjusting riving knife) 27 30° angle cuts

port, and supply cord routing. 15 Cutting depth 28 Blade
4 Hex wrench 16 Loosen 29 Lock-off button
5 Shaft lock 17 Lever 30 Switch trigger
6 Tighten 18 Thumb nut 31 Vacuum cleaner
7 Loosen 19 For 45° bevel cuts 32 Limit mark
8 Saw blade 20 For straight cuts 33 Brush holder cap
9 Outer flange 21 Base plate 34 Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R
Blade diameter.........cccooevvinieieeniniiee 165 mm 190 mm 235 mm 270mm 355 mm
Max. cutting depth

AL 90° i, 54 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
ALA45° L 38 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm

No load speed (min‘l) 5,000 4,800 4,500 3,800 2,700
Overall length ....... 330 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Net WeIght ......ccveiviieiiie s 4.2 kg 5.2 kg 7.6 kg 9.4 kg 14.5 kg

e Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with Euro-
pean Standard and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

For model 5703R, public low-voltage distribution
systems of between 220V and 250V

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse
effects to the operation of other equipment. With a
mains impedance equal or less than 0.36 Ohms it
can be presumed that there will be no negative
effects. The mains socket used for this device must
be protected with a fuse or protective circuit breaker
having slow tripping characteristics.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed
Safety instructions.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce
the risk of fire, electric shock and personal injury,
including the following. Read all these instruc-
tions before attempting to operate this product
and save these instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don't expose power tools to rain. Don't use
power tools in damp or wet locations. Keep work
area well lit. Don’t use power tools in presence of
flammable liquids or gases.

3. Guard against electric shock
Prevent body contact with grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away
Do not let visitors contact tool or extension cord.
All visitors should be kept away from work area.

5. Storeidle tools
When not in use, tools should be stored in dry,
high, or locked-up place, out of the reach of chil-
dren.

6. Don’t force tool
It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

7. Useright tool
Don't force small tools or attachments to do the
job of a heavy duty tool. Don't use tools for pur-
poses not intended; for example, don’t use circu-
lar saw for cutting tree limbs or logs.
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20.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can
be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when work-
ing outdoors. Wear protective hair covering to
contain long hair.

Use safety glasses and hearing protection
Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and
sharp edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It's safer than
using your hand and it frees both hands to oper-
ate tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care

Keep tools sharp and clean for better and safer
performance. Follow instructions for lubricating
and changing accessories. Inspect tool cords
periodically and, if damaged, have repaired by
authorized service facility. Inspect extension
cords periodically and replace if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.
Disconnect tools

When not in use, before servicing, and when
changing accessories such as blades, bits and
cutters.

Remove adjusting keys and wrenches

Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting

Don't carry plugged-in tool with finger on switch.
Be sure switch is off when plugging in.

Outdoor use extension cords

When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.
Stay alert

Watch what you are doing. Use common sense.
Do not operate tool when you are tired.

Check damaged parts

Before further use of the tool, a guard or other
part that is damaged should be carefully checked
to determine that it will operate properly and per-
form its intended function. Check for alignment of
moving parts, binding of moving parts, breakage
of parts, mounting, and any other conditions that
may affect its operation. A guard or other part
that is damaged should be properly repaired or
replaced by an authorized service center unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction
manual. Have defective switches replaced by
and authorized service center. Do not use tool if
switch does not turn it on and off.

21.

22.

Warning

The use of any other accessory or attachment
other than recommended in this operating
instruction or the catalog may present a risk of
personal injury.

Have your tool repaired by an expert

This electric appliance is in accordance with the
relevant safety rules. Repairing of electric appli-
ances may be carried out only by experts other-
wise it may cause considerable danger for the
user.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL

1.
2.

S
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11.

i i ENB036-2
Wear hearing protection.

Keep Guards In Place and In Working Order.
Never wedge or tie lower guard open. Check
operation of lower guard before each use.
Don’t use if lower guard does not close
briskly over saw blade.

CAUTION: If saw is dropped, lower guard may
be bent, restricting full return.

Do not use blades which are deformed or
cracked.

Do not use blades made of high speed steel.
Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Keep Blades Clean and Sharp.

Sharp blades minimize stalling and kickback.
DANGER: Keep Hands Away From Cutting
Area. Keep hands away from blades. Don’t
reach underneath work while blade is rotat-
ing. Don’t attempt to remove cut material
when blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off.
Support Large Panels. (Fig.1 & 2)

Large panels must be supported as shown in
Fig. 1 to minimize the risk of blade pinching
and kickback.

When cutting operation requires the resting
of the saw on the workpiece, the saw shall be
rested on the larger portion and the smaller
piece cut off.

Use Rip Fence.

Always use a fence or straight edge guide
when ripping.

Guard Against Kickback. (Fig. 1 & 3)
Kickback occurs when the saw stalls rapidly
and is driven back towards the operator.
Release switch immediately if blade binds or
saw stalls. Keep blades sharp. Support large
panels as shown in Fig. 1. Use fence or
straight edge guide when ripping. Don't force
tool. Stay alert-exercise control. Don’t
remove saw from work during a cut while the
blade is moving.

NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily
jump backwards over your hand, possibly
causing severe injury.

Lower Guard.

Raise lower guard with the retracting handle.



12. Adjustments.

Before cutting be sure depth and bevel
adjustments are tight.

13. Use Only Correct Blades In Mounting.

Don’t use blades with incorrect size holes.
Never use defective or incorrect blade wash-
ers or bolts.

14. Avoid Cutting Nails.

Inspect for and remove all nails from lumber
before cutting.

15. When operating the saw, keep the cord away
from the cutting area and position it so that it
will not be caught on the workpiece during
the cutting operation.

Operate with proper hand support, proper
workpiece support, and supply cord routing
away from the work area.

WARNING:

Itis important to support the workpiece prop-
erly and to hold the saw firmly to prevent loss
of control which could cause personal injury.
Fig. 4 illustrates typical hand support of the
saw.

OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing saw blade
The following blade can be used with this tool.

16. Place the wider portion of the saw base on

that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made.
As examples, Fig. 5 illustrates the RIGHT way
to cut off the end of a board, and Fig. 6 the
WRONG way. If the workpiece is short or
small, clamp it down. DON'T TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND! (Fig. 6)

17. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
(Fig. 7)

18. Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower (telescoping)
guard has closed and the blade has come to
a complete stop.

19. Using manufacturer data
* Ensure that the diameter, thickness and

other characteristics of the saw blade are
suitable for the tool.
« Ensure that the saw blade is suitable for the
spindle speed of the tool .
20. Do not use any abrasive wheel.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Model Max. dia. Min. dia. Blade thickness Kerf

5603R 165mm 150 mm Less than 1.7 mm More than 1.9 mm
5703R 190 mm 170 mm Less than 1.7 mm More than 1.9 mm
5903R 235mm 210mm Less than 1.9 mm More than 2.1 mm
5103R 270mm 260 mm Less than 1.8 mm More than 2.2 mm
5143R 355mm 350 mm Less than 2.3mm More than 2.7 mm

The thickness of the riving knife is 1.8 mm for Models
5603R and 5703R or 2.0 mm for Model 5903R and
5103R or 2.5 mm for Model 5143R.

CAUTION:

* Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.

« Do not use saw blades the disc of which is thicker
or the set of which is smaller than the thickness of
the riving knife.

To remove the saw blade, depress the shaft lock fully
to prevent shaft rotation, then use the hex wrench to
loosen the hex socket head bolt. (Fig. 8)

Now remove the outer flange, raise the safety cover
as much as possible, and remove the saw blade.
(Fig.9)

Riving knife adjustment (Fig. 11)

Use the socket wrench to loosen the hex head socket
bolt for the riving knife adjustment, then raise the
safety cover. Move the riving knife up or down over
the two protuberances for settings indicated in the

Install the saw blade using the reverse of the removal
procedure. Install the inner flange, saw blade, outer
flange and hex socket head bolt, in that order. Be
sure to secure the hex socket head bolt tightly with
the shaft lock fully depressed. (Fig. 8 &10)

CAUTION:

* Make sure that the blade teeth point forward in the
same direction as the tool rotation (the arrow on the
blade should point in the same direction as the
arrow on the tool).

« Never depress the shaft lock while the saw is run-
ning.

« Use only the Makita socket wrench to remove or
install the blade.

illustration, so as to obtain the proper clearance
between the riving knife and saw blade.

CAUTION:

Ensure that the riving knife is adjusted such that: The
distance between the riving knife and the toothed rim
of the saw blade is not more than 5 mm. The toothed



rim does not extend more than 5 mm beyond the
lower edge of the riving knife.

Adjusting depth of cut (Fig. 12)

Loosen the lever on the depth guide and move the
base up or down. At a desired depth of cut, secure
the base by tightening the lever.

CAUTION:

« Use a shallow depth of cut when cutting thin work-
piece for cleaner, safer cuts.

« After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Adjusting for bevel cuts (Fig. 13)

Loosen the thumb nuts in front and back, and tilt the
tool to the desired angle for bevel cuts (0-45°).
Secure the thumb nuts tightly in front and back after
making the adjustment.

Sighting (5603R, 5703R) (Fig. 14)

For straight cuts, align the right notch on the front of
the base with your cutting line on the workpiece. For
45° bevel cuts, align the left notch with it.

Top guide (5903R, 5103R) (Fig. 15)

Align your sight line with either the 0° notch for
straight cutting or the 45° notch for 45° angle cuts.

Top guide (5143R) (Fig. 16)

Align your sight line with either the 0° notch for
straight cutting or the 30° notch for 30° angle cuts or
the 45° notch for 45° angle cuts or the 60° notch for
60° angle cuts.

Switch action (Fig. 17)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the “OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Operation (Fig. 18)

Hold the tool firmly. Set the base plate on the work-
piece to be cut without the blade making any contact.
Then turn the tool on and wait until the blade attains
full speed. Now simply move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the sawing is completed. To get clean
cuts, keep your sawing line straight and your speed
of advance uniform.

CAUTION:

* The riving knife should always be used except
when plunging in the middle of the workpiece.

* Do not stop the saw blade by lateral pressure on
the disc.

Guide rule (Fig. 19)

The handy guide rule allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the guide rule up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

Joint assembly (Fig. 20 & 21)

(for connecting a vacuum cleaner)

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a vacuum cleaner to your tool. Install the
joint on the tool using the screw. Then connect a
hose of vacuum cleaner to the joint.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 22 & 23)
Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. Both identical carbon brushes should
be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by
a Makita Authorized Service Center.
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Noise and Vibration of Model 5603R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 96 dB (A)
sound power level: 109 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

Noise and Vibration of Model 5703R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 98 dB (A)
sound power level: 111 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

Noise and Vibration of Model 5903R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 95 dB (A)
sound power level: 108 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

Noise and Vibration of Model 5103R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 94 dB (A)
sound power level: 107 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

Noise and Vibration of Model 5143R
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 94 dB (A)
sound power level: 107 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446-8502 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in
compliance with the following standards or standard-
ized documents,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE95

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Ubersicht
1  Zur Vermeidung von Rick- 7 Losen 20 Fur rechtwinklige Schnitte
schlag grol3e Werkstiicke wie 8  Séageblatt 21 Grundplatte
Bretter und Platten in der 9 AuRerer Spannflansch 22 45°-Schnitte
Néahe des Schnittes abstiit- 10 Innerer Spannflansch 23 Fur rechtwinklige Schnitte
zen. 11 Sechskantschraube 24 Schnittskala
2 GroRe Werkstuicke nicht in 12 Sageblatt 25 Grundplatte
grofR3er Entfernung vom 13 Einstellen der Vorspriinge 26 60°-Schnitte
Schnitt abstiitzen. 14 Sechskantschraube 27 30°-Schnitte
3 VorschriftsmaRiges Halten (fur Einstellung des Spalt- 28 Sageblatt
der Handkreissége. Abstut- keils) 29 Einschaltsperre
zen des Werkstiicks und 15 Schnittiefe 30 Ein-/Aus-Schalter
Kabelverlegung. 16 Losen 31 Absauggerat
4 Steckschlissel gebogen 17 Feststellhebel 32 VerschleiBgrenze
5 Spindelarretierhebel 18 Knebelmutter 33 Kohleburstenkappe
6 Festziehen 19 Fir 45°-Schragschnitte 34 Schraubendreher
TECHNISCHE DATEN
Modell 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R
Sageblattdurchmesser.........cccccvcvvvviieennen, 165 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. Schnittiefe
66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
4800 4 500 3800 2700
356 mm 400 mm 422 mm 607 mm
5,2 kg 7,6 kg 9,4 kg 14,5 kg

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

» Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Spannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen
ohne Erdungskabel angeschlossen werden.

Fir Modell 5703R, o6ffentliche Niederspannungs-
Verteilungssysteme mit einer Spannung zwi-
schen 220 und 250 V

Schaltvorgdnge von Elektrogerdten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gera-
tes unter unginstigen Netzstrombedingungen kann
sich nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate aus-
wirken. Bei einer Netzstromimpedanz von 0,36 Ohm
oder weniger ist anzunehmen, dass keine negativen
Effekte auftreten. Die fir dieses Gerat verwendete
Netzsteckdose muss durch eine Sicherung oder
einen Schutzschalter mit trdgen Ausldsungseigen-
schaften geschutzt sein.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver-
letzungsund Brandgefahr folgende grundsatzli-
chen SicherheitsmaBnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor
Sie das Gerat benutzen.

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Berlicksichtigen Sie Umgebungseinflisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus. Benltzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fir
gute Beleuchtung. Benitzen Sie Elektrowerk-
zeuge nicht in Nahe von brennbaren Flussigkei-
ten oder Gasen.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten
Teilen, zum Beispiel Rohren, Heizkérpern, Her-
den, kihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werk-
zeug oder Kabel beruhren, halten Sie sie von
Ihrem Arbeitsbereich fern.

5. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem,
verschlossenem Raum und fiir Kinder nicht
erreichbar aufbewahrt werden.

6. Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht
Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.
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17.
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Benitzen Sie das richtige Werkzeug
Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgerate fur schwere Arbeiten.
Benitzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und
Arbeiten, Wofir sie nicht bestimmt sind; zum
Beispiel benitzen Sie keine Handkreissage, um
Baume zu flallen oder Aste zu schneiden.
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Sie kénnen von beweglichen Teilen erfal3t wer-
den. Bei Arbeiten im Freien sind Gummihand-
schuhe und rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren
ein Haarnetz.

Schutzbrille und Gehdérschutz tragen
Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten.

SchlleRBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung
an

Wenn Geréate fir den Anschlu von Staubab-
saug-und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind,
sorgen Sie dafir, dal? Jiese angeschlossen und
korrekt benutzi werden.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstuck

Benitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand
und ermoglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sor-
gen Sie fur sicheren Stand, und halten Sie jeder-
zeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgtalt
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber,
um gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise fir
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmaRig
den Stecker und das Kabel, und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelma-
Big und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie
Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Werkzeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt,
Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.
Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daR die
Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlos-
sene Werkzeuge mit dem Finger am Schalter.
Vergewissern Sie sich, dal3 der Schalter beim
Anschlu? an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

18.

19.

20.

21.

22.

Verlangerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlange-
rungskabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie vernunf-
tig vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigun-
gen

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die
Schutzeinrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestim-
mungsgemaRe Funktion Uberpriifen. Uberpri-
fen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in
Ordnung ist, ob sie nicht klemmen onder ob Teile
beschadigt sind. Samtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen erfillen, um
den einwandfreien Betrieb des Gerates zu
gewabhrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sol-
len sachgemafl durch eine Kundendienstwerk-
statt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in den Betriebsanleitun-
gen angegeben ist. Beschadigte Schalter mus-
sen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt
werden. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei
denen sich der Schalter nicht ein und ausschal-
ten laRt.

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der Bedie-
nungsanleitung angegeben oder vom Werkzeug-
Hersteller empfohlen oder angegeben werden.
Der Gebrauch anderer als der in der Bedie-
nungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Einsatzwerkzeuge oder Zubehore kann eine per-
sonliche Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.
Reparaturen nur vom Elektrofachmann.
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschla-
gigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
durfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, andernfalls kénnen Unfalle fir den
Betreiber entstehen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.

2.

Wahrend des Betriebs einen Gehodrschutz
tragen.

Schutzvorrichtungen vor Inbetriebnahme
Uberpriufen und nicht entfernen.

Die bewegliche Schutzhaube niemals im
geodffneten Zustand verkeilen oder festklem-
men. Vor jeder Inbetriebnahme die bewegli-
che Schutzhaube auf einwandfreie Funktion
Uberprufen. Die Handkreissédge nicht ver-
wenden, falls sich die bewegliche
Schutzhaube nicht sofort Uber dem Ségeblatt
schlief3t.



10.

11.

VORSICHT: Die bewegliche Schutzhaube
kann beschéadigt werden, wenn die Handkre-
issage fallengelassen wird, so daR sie sich
danach u.U. nicht mehr vollstandig schlief3t.
Keine verbogenen oder gesprungenen Sége-
blatter verwenden.

Keine Séageblatter aus Schnellarbeitsstahl
verwenden.

Das Séageblatt nicht durch seitlichen Druck
zum Stillstand bringen.

Nur scharfe Sageblatter in sauberem Zustand
verwenden.

Der Gebrauch scharfer Sageblatter reduziert
das Risiko eines Festsetzens der Handkreis-
sage und eines Riickschlags.

ACHTUNG: Niemals die Schneideflache
berihren. Niemals das Sageblatt beruhren.
Nicht unter das Werkstiick fassen, wahrend
das Sageblatt lauft. Auf keinen Fall versu-
chen, abgesagte Teile zu entfernen, wahrend
das Sageblatt lauft.

VORSICHT: Auch nach dem Ausschalten lauft
das Sageblatt noch eine Zeitlang weiter.
GroBe Werkstiicke abstitzen. (Abb.1u.2)
GroRe Werksticke miussen wie in Abb.1
gezeigt in der Nahe des Schnittes abgestitzt
werden, um ein Einklemmen des Séageblatts
und einen Rickschlag moglichst zu vermei-
den.

Wenn sich ein Aufsetzen der Handkreissage
auf das Werkstuck beim Arbeiten nicht ver-
meiden laRt, die Handkreissage auf den
groReren Teil des Werkstiicks setzen und den
kleineren Teil absagen.

Parallelanschlag verwenden.

Beim Langsschneiden immer einen Paralle-
lanschlag oder eine Fihrungsschiene ver-
wenden.

Ruckschlag vermeiden. (Abb. 1 u. 3)
Ruckschlag tritt auf, wenn sich die Handkre-
issage schnell festsetzt und rickwarts auf
den Bediener zuriickgetrieben wird. Den Ein-/
Aus-Schalter sofort loslassen, falls das Sage-
blatt blockiert oder sich die Handkreissage
festsetzt. Nur scharfe Sagebléatter verwenden.
Gro3e Werkstiicke wie in Abb.1 gezeigt
abstltzen. Beim Langsschneiden einen Par-
allelanschlag oder eine Fuhrungsschiene

verwenden. Die Handkreissdge nicht
forcieren. Beim Arbeiten immer sorgsam
vorgehen und die Kontrolle Uber das

Werkzeug behalten. Wahrend des Schnittes
die Handkreissdge nicht vom Werkstuck
abheben, solange das Sageblatt lauft.

AUF KEINEN FALL eine Hand oder Finger
hinter die Handkreissdge bringen. Bei
Auftreten eines Rickschlags kdnnte die Sage
Uber die Hand zuriickspringen, was zu schw-
eren Verletzungen fiihren kann.

Bewegliche Schutzhaube.

Die bewegliche Schutzhaube zum Zurucksch-
wenken am Griff fassen.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Einstellungen.
Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, dal3 der
Hebel der Tiefeneinstellung und die Knebel-
muttern fest angezogen sind.
Bei der Montage nur passende Sageblatter
verwenden. Keine Sageblatter mit falschem
Bohrungsdurchmesser einsetzen. Niemals
defekte oder falsche Unterlegscheiben und
Schrauben zur Montage von Sé&geblattern
verwenden.
Nagel vermeiden. Vor Arbeitsbeginn das
Werkstick auf Nagel o.a4. untersuchen und
diese ggf. entfernen.
Das Kabel von der Schnittbahn fernhalten
und so legen, dal es sich nicht am Werk-
stuck verfangt. Beim Arbeiten auf richtiges
Halten der Handkreissadge, Abstiitzen des
Werkstucks und eine Verlegung des Kabels
auflerhalb des Arbeitsbereichs achten.
WARNUNG: Es ist von groRBer Wichtigkeit,
das Werkstiick richtig abzustitzen und die
Handkreissage fest zu halten, damit die Kon-
trolle iber das Werkzeug nicht verloren wird,
was zu Verletzungen fiithren kénnte. Abb.4
zeigt das korrekte Halten der Handkreisséage.
Den breiteren Abschnitt der Grundplatte auf
den abgestitzten Teil des Werkstiicks aufset-
zen, nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt
herunterfallt.
In den folgenden Beispielen zeigt Abb.5 die
RICHTIGE Methode, das Ende eines Bretts
abzusagen, wahrend Abb.6 die FALSCHE
Methode zeigt. Wenn das Werkstick sehr
kurz oder klein ist, muf3 es vor dem Séagen
festgeklemmt werden. AUF KEINEN FALL
KURZE WERKSTUCKE VON HAND FEST-
HALTEN!
(Abb. 6)
Die Handkreissage auf keinen Fall in einen
Schraubstock einspannen, um das Werk-
stiick von unten zu sagen. Dies ist auRerst
geféahrlich und kann schwere Unfélle und Ver-
letzungen zur Folge haben. (Abb.7)
Vor dem Absetzen der Handkreissadge nach
beendetem Schneiden darauf achten, daR die
untere Teleskop-Schutzhaube geschlossen
und das S&geblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist.
Anhand der Herstellerdaten
« sicherstellen, daR Durchmesser, Dicke und
andere Eigenschaften des Sageblatts fir
die Maschine geeignet sind.
« sicherstellen, daB das Sageblatt fur die
Spindeldrehzahl der Maschine geeignet ist.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

DIESE HINWEISE SORGFALTIG
AUFBEWAHREN.
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BEDIENUNGSHINWEISE

Demontage bzw. Montage des Ségeblatts
Folgende Séageblatter sind fir die Sage geeignet

Modell Max. Durchmesser | Min. Durchmesser Sageblattdicke Schnittbreite

5603R 165mm 150 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm
5703R 190 mm 170 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm
5903R 235mm 210mm weniger als 1,9mm mehr als 2,1 mm
5103R 270mm 260 mm weniger als 1,8 mm mehr als 2,2 mm
5143R 355 mm 350 mm weniger als 2,3mm mehr als 2,7 mm

Die Starke des Spaltkeils betragt 1,8 mm fir Modell
5603R und 5703R oder 2,0 mm fir Modell 5903R
und 5103R oder 2,5 mm fur Modell 5143R.

VORSICHT:

» Keine Sageblatter verwenden, die von der obigen
Tabelle abweichen.

* Keine Sageblatter verwenden, deren Séageblatt-
stérke dicker oder deren Schnittbreite kleiner als
die Starke des Spaltkeils ist.

Zum Demontieren des Sageblatts blockieren Sie die
Spindel durch Drucken der Spindelarretierung und
I6sen dann die Innensechskantschraube vollstéandig
mit dem Inbusschlissel. (Abb. 8)

Den &uBeren Spannflansch entfernen, die bewegli-
che Schutzhaube bis zum Anschlag zuriickschwen-
ken und das Sageblatt entfernen. (Abb. 9)

Zum Montieren des Sé&geblatts wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an. Montieren Sie
Innenflansch, Sageblatt, AufRenflansch und Innen-
sechskantschraube in dieser Reihenfolge. Ziehen Sie
die Innensechskantschraube bei vollstéandig hinein-
gedrickter Spindelarretierung fest an. (Abb. 8 u. 10)

VORSICHT:

» Das Sageblatt so einbauen, daf3 die Drehrichtung
(durch Orientierungspfeil gekennzeichnet) des
Sageblatts und der Handkreissage tbereinstimmt.

« Niemals die Spindelarretierung bei laufender Sage
dricken.

» Fur Demontage und Montage des Sageblatts aus-
schlieBlich den Makita-Steckscliissel verwenden.

Einstellung des Spaltkeils (Abb. 11)

Zur Einstellung des Spaltkeils die Sechskant-
schraube mit dem Steckschlissel 16sen, dann die
Schutzhaube zurtickschwenken. Den Spaltkeil so
Uber den beiden Vorspriingen fiir die in der Abbil-
dung rechts gezeigten Einstellungen nach oben oder
unten verstellen, dal der Abstand zwischen Spaltkeil
und Sageblatt erzielt wird.

VORSICHT:

Bei der Einstellung des Spaltkeils die folgenden Hin-
weise beachten:

Der Abstand zwischen der Innenrundung des Spalt-
keils und dem Zahnkranz des Sageblattes darf 5 mm
nicht Uberschreiten. Der unterste Punkt des Sage-
blatt-Zahnkranzes darf nicht mehr als 5 mm unter der
Unterkante des Spaltkeils liegen.
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Einstellung der Schnittiefe (Abb. 12)

Den Feststellhebel an der Tiefeneinstellung l6sen
und die Grundplatte nach oben oder unten verstellen.
An der gewiinschten Schnittiefe die Grundplatte
durch Festziehen des Hebels sichern.

VORSICHT:

* Zum S&gen von dinnen Werkstlicken eine geringe
Schnittiefe verwenden, um saubere, sichere
Schnitte zu gewahrleisten.

* Nach jeder Einstellung der Schnittiefe den Hebel
gut festziehen.

Einstellung fir Schragschnitte (Abb. 13)

Die Knebelmuttern vorn und hinten lésen und die
Handkreissége in die gewiinschte Richtung schwen-
ken (0° — 45°). Nach der Einstellung die Knebelmut-
tern wieder gut festziehen.

Schnittlinie (5603R, 5703R) (Abb. 14)

Bei rechtwinkligen Schnitten kann die rechte Ausspa-
rung vorn an der Grundplatte als Hilfsmarkierung fiir
die Schnittlinie genutzt werden.

Bei 45°-Schragschnitten die linke Aussparung ver-
wenden.

Schnittskala (5903R, 5103R) (Abb. 15)

Bei rechtwinkligen Schnitten die 0°-Aussparung als
Hilfsmarkierung fiir die Schnittlinie benutzen, bei 45°-
Schnitten die 45°-Aussparung.

Schnittskala (5143R) (Abb. 16)

Bei rechtwinkligen Schnitten die 0°-Aussparung als
Hilfsmarkierung fiir die Schnittlinie benutzen, bei 30°-
Schnitten die 30°-Aussparung,bei 45°-Schnitten die
45°-Aussparung ung bei 60°-Schitten die 60°-Aus-
sparung.

Ein- und Ausschalten (Abb. 17)

VORSICHT:

* Vor dem Anschlul der Handkreissége an das
Stromnetz immer Uberprifen, ob der Ein-/Aus-
Schalter ordnungsgemafR funktioniert und beim
Loslassen wieder in die Ausgangsstellung (OFF)
zuriickspringt.

Eine Einschaltsperre ist vorgesehen, um eine verse-
hentliche Betatigung des Ein-/Aus-Schalters zu ver-
hindern. Zum Einschalten die Einschaltsperre und
gleichzeitig den Ein-/Aus-Schalter driicken. Zum Aus-
schalten den Ein-/Aus-Schalter loslassen.




Betrieb (Abb. 18)

Die Handkreissage fest halten. Die Grundplatte so
auf das zu sagende Werkstiick setzen, dal3 das
Séageblatt nichts beriihrt. Danach die Handkreissage
einschalten und warten, bis das Sageblatt seine volle
Drehzahl erreicht hat. Jetzt die Handkreissage ein-
fach vorwarts Uber das Werkstlick fiihren, horizontal
halten und stetig vorwarts bewegen, bis der Schnitt
komplett ist. Um saubere Schnitte zu erzielen, eine
gerade Schnittlinie einhalten und die Handkreissage
mit gleichbleibender Geschwindigkeit vorwarts fih-
ren.

VORSICHT:

» Der Spaltkeil muss, auller bei Tauchschnitten,
immer ordnungsgemarn montiert sein.

» Das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck zum
Stillstand bringen.

Parallelanschlag (Abb. 19)

Der Parallelanschlag wird fiir Schnitte eingesetzt, die
exakt parallel zur Werkstiickkante verlaufen. Dazu
den Parallelanschlag einfach gegen die Werkstiick-
kante schieben und mit den Schrauben vorn an der
Grundplatte sichern. AuBerdem konnen mit Hilfe des
Parallelanschlags wiederholte Schnitte in gleichblei-
bendem Abstand ausgefiihrt werden.

Absaugstutzen (Abb. 20 u. 21)

(zum Anschluf® eines Absauggerates)

Flr saubere Sagearbeiten kann ein Absauggerat an
die Handkreissdge angeschlossen werden. Den
Absaugstutzen mit der Schraube an der Handkreis-
sage befestigen, dann den Schlauch des Absaugge-
rétes an den Absaugstutzen anschlieRen.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Handkreissége vergewissern Sie
sich, daR der Schalter in der Position OFF und der
Netzstecker gezogen ist.

Auswechseln der Kohlebirsten (Abb. 22 u. 23)
Wechseln Sie die Kohlebiirsten aus, wenn sie bis zur
VerschleiBgrenze abgenutzt sind. Die beiden identi-
schen Kohlebirsten sollten gleichzeitig ausgewech-
selt werden.

Zur Gewabhrleistung der Produktsicherheit und-zuver-
lassigkeit sind Reparaturen, Wartungsarbeiten und
Einstellungen von einer Makita-Service-Station aus-
zufuihren.
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Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells 5603R
Die typischen A-bewerteten Gerdauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 96 dB (A)
Schalleistungspegel: 109 dB (A)

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung

betragt nicht mehr als 2,5 m/s2.

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells 5703R
Die typischen A-bewerteten Gerdauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 98 dB (A)
Schalleistungspegel: 111 dB (A)

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung

betragt nicht mehr als 2,5 mis2.

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells 5903R
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 95 dB (A)
Schalleistungspegel: 108 dB (A)

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung

betragt nicht mehr als 2,5 m/s2.

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells 5103R
Die typischen A-bewerteten Gerdauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 94 dB (A)
Schalleistungspegel: 107 dB (A)

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung

betragt nicht mehr als 2,5 mis2.

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells 5143R
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 94 dB (A)
Schalleistungspegel: 107 dB (A)

— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung

betragt nicht mehr als 2,5 m/s2.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, Bevoll-
machtigter von Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446-8502 Japan, daR dieses von der Firma
Makita Corporation in der Volksrepublik China hergestelite
Produkt
(Serien-Nr.: Serienproduktion)
gemal den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/
37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendokumenten
Uibereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE95

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Aby unikng¢ odbic¢, deskelub 9  Kotnierz zewnetrzny 21 Plyta podstawy
panel nalezy podeprze¢ 10 Kotnierz wewnetrzny 22 Ciecia pod katem 45°
blisko miejsca ciecia. 11 Sruba z tbem szeséciokatnym 23 Ciecia proste
2 Nie podpieraj deski lub 12 Tarcza pity 24 Prowadnica przednia
panelu z dala od miejsca 13 Karby do ustawien 25 Podstawa pity
ciecia. 14 Sruba z tbem szeséciokatnym 26 Ciecia pod katem 60°
3 Poprawne trzymanie pity i (Do regulacji klina 27 Ciecia pod katem 30°
zamocowanie przecinanego rozsyczepiajacego) 28 Tarcza pity
elementu. 15 Gtebokos¢ ciecia 29 Przycisk blokady wytaczania
4 Klucz inbus 16 Zwolnij 30 Jezyk wigcznika
5 Blokada watka 17 Dzwignia 31 Odkurzacz
6  Zacisnij 18 Sruba skrzydetkowa 32 Wskaznik limitu
7 Zwolnij 19 Dla ciecia ukos$nego 45° 33 Nasadka szczotki
8 Tarcza pity 20 Dla cigcia prostego 34 Srubokret
DANE TECHNICZNE
Model 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R
SredniCa tarczy ......coeeeeeeeeeeeeeereeesseeeeeneens 165 mm 190 mm 235mm 270 mm 355 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia
Przy 90° 66 mm 85mm 100 mm 130 mm
Przy 45° 38mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min 5.000 4.800 4.500 3.800 2.700
Catkowita dtugos$e ......coccvevvieirieiiieeen, 330 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Ciezar Netto ...ccevveeeieieeieee e 4,2kg 5,2kg 7,6kg 9,4 kg 14,5 kg

* Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé¢
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w
zaleznosci od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtaczone tylko do
zrodta zasilania o takim samym napieciu jak
pokazano na tabliczce znamionowej i moze by¢
uzywane tylko dla zmiennego pradu jednofazowego.
Zgodnie ze standardami  Unii  Europejskiej
zastosowano podwdjng izolacje i dlatego tez
mozliwe jest zasilanie z gniazda bez uziemienia.

Dla modelu 5703R, przy korzystaniu =z
publicznych systeméw dystrybucji zasilania o
niskim napieciu od 220 V do 250 V.

Czynno$¢ wiaczania lub wytaczania urzadzen
elektrycznych ~ powoduje  fluktuacje napiecia.
Uzywanie niniejszego urzadzenia w niekorzystnych
warunkach zasilania sieciowego, moze zaktoci¢
dziatanie innych urzadzen. Mozna przyja¢, ze jezeli
opornos$¢ zasilania sieciowego jest mniejsza lub
rowna 0,36 Ohma, woéwczas nie wystapig zadne
zaktoécenia. Gniazdo zasilania uzyte do niniejszego
urzadzenia musi by¢ chronione bezpiecznikiem lub
ochronnym obwodem roztgczajacym, z
charakterystykg powolnego wytaczania.

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o zapoznanie
sie zamieszczonymi instrukcjami bezpieczenstwa.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Uzywajac urzadzen elektrycznych

podstawowe s$rodki ostroznosci musza byé

zawsze zachowane, aby zmniejszy¢é ryzyko
ognia, porazenia pradem i uszkodzenia ciala,
wiaczajac ponizsze. Przeczytaj wszystkie podane

instrukcje przed préba uzycia tego produktu i

zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoty warsztatowe
sprzyjaja wypadkom.

2. Zastanéw sie nad warunkami pracy
Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na
deszcz. Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w
wilgotnych lub mokrych miejscach. Utrzymuj
miejsce pracy dobrze oswietlone. Nie uzywaj
urzadzen elektrycznych w obecnosci
fatwopalnych ptynéw lub gazéw.

3. Chron sie przed porazeniem pradu.
Zapobiegaj kontaktom ciata z uziemionymi
powierzchniami  (np.  rurami,  grzejnikami,
kuchenkami, lodéwkami).

4. Nie pozwalaj zbliza¢ sie dzieciom
Nie pozwalaj wizytujgcym osobom dotykac
urzadzenia lub  przediuzacza. @ Wszystkie
wizytujagce osoby nie powinny zbliza¢ sie do
miejsca pracy.
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10.

11.

12

13.

14.

15.

18

Zachowaj nieczynne urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenia powinny by¢
przechowywane w suchych, wysokich lub
zamykanych  miejscach  tak, aby byly

niedostepne dla dzieci.

Nie przeciazaj urzadzenia.

Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac
w sposéb, dla ktérego zostato ono
zaprojektowane.

Uzywaj poprawnego urzadzenia.

Nie naduzywaj matych Iub dodatkowych
urzadzen do wykonania pracy urzadzen do
duzej pracy. Nie uzywaj urzadzen do celéw, do
ktérych nie zostaty przeznaczone; na przyktad,
nie uzywaj pity tarczowej do przecinania gafezi
lub ktéd drzew.

Ubierz sie odpowiednio

Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czes$ci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sg
wskazane przy pracy na dworze. Zaleca sie
noszenie ochrony na gtowe przytrzymujacej
dtugie witosy.

Uzyj okularow ochronnych i ochraniaczy

uszu.
Uzyj masek na twarz lub masek
przeciwpytowych jezeli czynno$¢  ciecia

wytwarza pyty.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt.

Jezeli urzadzenia posiadajg podtaczenia do
urzadzen do usuwania i sktadowania pytu,
upewnij sie, ze sg one poprawnie podtaczone i
uzyte.

Uwazaj na przewod sieciowy

Nigdy nie no$ urzagdzenia trzymajac za przewdd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chroi przewdéd przed cieptem,
olejem i ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj ciete elementy.

Uzyj $ciskéw lub imadta do zamocowania
cietych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rak, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania pity.

Uzywajac pite, nie oddalaj jej zbytnio od
siebie.

Caly czas trzymaj dobrze ustawione nogi i
rébwnowage.

Pamietaj o dobrej konserwacji urzadzenia.
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego
lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj
podane instrukcje w celu smarowania lub
wymiany elementéw wyposazenia. Regularnie
sprawdzaj przewody urzadzenia, i jezeli sa
uszkodzone, oddaj je do naprawy do
autoryzowanego serwisu. Regularnie sprawdzaj
przewody przedtuzajace i wymien je, jezeli sa
uszkodzone. Utrzymuj uchwyty suche, czyste i
nie zabrudzone olejem lub smarem.

Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia lub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, noze do struga i
noze do frezowania, gdy nie jest ono uzywane.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sa usunigte z urzadzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien.

Nie no$ podfaczonego urzadzenia z palcem na
wigczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest
wytgczone, gdy je podtaczasz do zasilania.
Zastosuj przediuzacz uzywajac urzadzenia
na dworze.

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedtuzacze przeznaczone i oznaczone
do pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. BadZz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci.

Przed dalszym uzyciem urzadzenia, ostona lub
inne czesci, ktére sa uszkodzone, muszg byé
uwaznie sprawdzone, aby upewni¢ sig, ze beda
poprawnie dziata¢ i wykonywaé przeznaczone
im funkcje. Sprawdzaj ustawienia ruchomych
czesci, oprawy ruchomych czesci, pekniecia
czesci, zamocowania, i jakiekolwiek inne
warunki, ktére moga wptywa¢ na dziatanie.
Ostona lub inne czesci, ktére sa uszkodzone,
powinny by¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, jezeli w instrukcji nie
podano inaczej. Uszkodzone przetgczniki
powinny by¢ wymienione przez autoryzowany
serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli wiacznik
nie moze go wiaczy¢ lub wytaczyc.

Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

Naprawy urzadzenia powinny
wykonywane tylko przez specjaliste.
To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi  zasadami bezpieczenstwa.
Naprawa urzadzen elektrycznych moze by¢
wykonana wytacznie przez specjaliste, gdyz w
przeciwnym wypadku moze ono stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika.

byé

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

1.
2.

Uzywaj ochraniaczy uszu.

Trzymaj ostony na miejscu i w przeznaczony
do pracy sposoéb. Nigdy nie klinuj lub
przywigzuj dolnej ostony, tak aby byta
otwarta. Sprawdzaj dziatanie dolnej ostony
przed kazdym uzyciem. Nie uzywaj
urzadzenia, jezeli dolna ostona nie zamyka
sie¢ szybko na tarczy pily. OSTRZEZENIE:
Jezeli pita zostanie upuszczona, dolna ostona
moze sie skrzywié, uniemozliwiajac petne jej
zamkniecie.

Nie uzywaj tarcz, ktére sa zdeformowane lub
popekane.



10.

11.

12,

13.

14.

Nie uzywaj tarcz szybkotnacych ze stali
wysokostopwej.

Nie zatrzymuj tarcz przez poprzeczny nacisk
na tarcze pity.

Utrzymuj tarcze czyste i ostre. Ostre tarcze,
minimalizujg zatrzymania silnika i odbicia
pity.

NIEBEZPIECZENSTWO:

Trzymaj rece z dala od miejsca ciecia.
Trzymaj rece z dala od tarczy pity. Nie siegaj
rekami pod ciety element w trakcie, gdy
tarcza porusza sie. Nie prébuj usunaé
odcietego materiatu, gdy tarcza porusza sie.
OSTRZEZENIE: OSTRZEZENIE: Zaraz po
wylaczeniu tarcza obraca sie.

Podparcie duzych paneli. (Rys.1i 2)

Duze panele musza byé podparte w sposéb
pokazany na rysunku.1 aby zmniejszyé¢
ryzyko zaklinowania si¢ tarczy i odbi¢. Gdy
ciecie wymaga oparcia pily na cietym
elemencie, pita powinna opiera¢é sie¢ na
wigkszej czesci, za§ mniejsza powinna byé¢
odcinana.

Uzycie prowadnicy cigcia wzdtuznego

Zawsze uzywaj prowadnicy ciecia
wzdiuznego Ilub prowadnicy o prostej
krawedzi do prowadzenia pily, gdy

wykonujesz cigcie wzdtuzne.

Ochrona przed odbiciami. (Rys. 1 3)

Odbicia pojawiaja sie, gdy pita jest nagle
zatrzymana i odbija ja w kierunku operatora.
Natychmiast zwolnij wiacznik, gdy tarcza
zakleszczy sie¢ lub pita zatrzyma sie. Utrzymuj
tarcze ostre. Podpieraj duze panele w sposéb
pokazany narys. 1.

Uzywaj prowadnicy cigcia wzdtuznego lub
prowadnicy o prostej krawedzi do
prowadzenia pily, gdy wykonujesz ciecie
wzdtuzne. Nie przeciazaj urzadzenia. Badz
uwazny naucz si¢ opanowania. Nie wyjmuj
pity z cietego elementu w trakcie cigcia, gdy
tarcza porusza sie.

NIGDY nie umieszczaj ragk ani palcéw poza
pita. Jezeli wystapi odbicie, pita moze
skoczy¢ do tytu nad twoja reka, mogac Cie
powaznie ranic.

Dolna ostona.

Podnies dolna ostone uzywajac uchwytu
samo- powracajacego.

Ustawienia.

Przed rozpoczeciem cigcia upewnij sie, ze
glebokos¢ jak i kat ciecia ukos$nego sa
pewnie nastawione.

W zamocowaniu instaluj tylko odpowiednie
tarcze.

Nie uzywaj tarcz z nieodpowiednimi
otworami. Nigdy nie uzywaj uszkodzonych
lub nieodpowiednich srub ani podktadek do
tarcz.

Unikaj ciecia gwozdzi.

Sprawdz i usun wszystkie gwozdzie z drzewa
przed cieciem.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Trzymaj przewdd z dala od miejsca ciecia i

umiesé¢ go tak, aby nie zostal zahaczony

przez ciety element w trakcie uzywania pity.

Uzywaj pily stosujagc jej odpowiednie

trzymanie, odpowiednie podparcie cietego

elementu i zapewnij miejsce na przewéd z

dala od miejsca pracy.

OSTRZEZENIE:

Wazne jest, aby poprawnie podeprzeé¢ ciety

element i mocno trzymac¢ pite, aby nie straci¢

nad nig Kkontroli i nie spowodowaé

uszkodzenia ciata. Rys.4 pokazuje typowy

sposoéb trzymania pity.

UmiesS¢ szersza czesé¢ podstawy pily na

czesci cietego elementu, ktéry jest mocno

podparty, a nie na czesci, ktéra spadnie, gdy

ciecie zostanie wykonane.

Jako przyktad, rys. 5 pokazuje POPRAWNY

spos6b ciecia konca deski, zas$ rys.6

NIEPOPRAWNY sposob. Jezeli ciety element

jest krotki lub maty, umocuj go Sciskami. NIE

WOLNO TRZYMAC REKA KROTKICH

ELEMENTOW! (Rys. 6)

Nigdy nie prébuj ciaé pita tarczowa trzymajac

ja w imadle do géry nogami. Jest to bardzo

niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do

ciezkich wypadkéw. (Rys. 7)

Przed potozeniem urzadzenia po wykonaniu

ciecia, upewnij si¢, ze dolna (teleskopowa)

ostona zamkneta sie i, ze tarcza zatrzymata

sie zupetnie.

Uzycie danych producenta

« Upewnij sie, ze s$rednica, grubos¢ i inne
charakterystyki tarczy sa odpowiednie dla
tego urzadzenia.

* Upewnij sie, ze tarcza jest odpowiednia dla
predkosci obrotowej urzadzenia.

Nie uzywaj tarczy sciernych.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Wyjmowanie i instalowanie tarczy.

Nastepujace tarcze moga by¢ uzyte w tym urzadzeniu.

Model Max. $redn. Min. $redn. Grubosc¢ tarczy Naciecia

5603R 165mm 150 mm Mniej niz 1,7 mm Wiecej niz 1,9mm
5703R 190 mm 170 mm Mniej niz 1,7 mm Wiecej niz 1,9mm
5903R 235mm 210mm Mniej niz 1,9mm Wiecej niz 2,1 mm
5103R 270mm 260mm Mniej niz 1,8 mm Wiecej niz 2,2 mm
5143R 355mm 350 mm Mniej niz 2,3 mm Wiecej niz 2,7 mm

Grubos$¢ klina rozszczepiajacego wynosi 1,8 mm,
dla modeli 5603R i 5703R lub 2,0 mm dla Modeli
5903R i 5103R lub 2,5 mm dla Modelu 5143R.

OSTRZEZENIE:

« Nie uzywaj tarcz, ktére nie spetniajg charakterystyk
okreslonych w tej instrukcji.

* Nie uzywaj tarcz, ktérych dysk jest grubszy lub,
ktorych zestaw, jest mniejszy niz grubos$¢ klina
rozszczepiajgcego.

Aby wyjaé tarcze, obniz do konca blokade watka,

aby zablokowa¢ jego obracanie sie, a nastepnie uzyj

klucza inubs, aby poluzni¢ $rube z tbem

gniazdowym szes$ciokatnym. (Rys. 8)

Teraz wyjmij kotnierz zewnetrzny, unie$ pokrywe

ochronng na tyle na ile jest to mozliwe i wyjmij

tarcze. (Rys. 9)

Zainstaluj tarcze wykonujac powyzsze czynnosci w

odwrotnej  kolejnosci. W podanej kolejnosci
zainstaluj kotnierz wewnetrzny, tarcze, kotnierz
zewnetrzny i $rube z tbem gniazdowym

szesciokatnym. Upewnij sie, ze $ruba z tbem

gniazdowym szesciokatnym jest mocno przykrecona

pamietajgc o petnym obnizeniu blokady watka.

(Rys.8i10)

OSTRZEZENIE:

* Upewnij sie, ze zeby tarczy wskazujg ten sam
kierunek do przodu co kierunek obracania sie
tarczy (strzatka na tarczy powinna wskazywac ten
sam kierunek co strzatka na urzadzeniu).

* Nigdy nie obnizaj blokady watka w trakcie pracy
pity.

» Uzywaj tylko klucza inbus Makita do wyjmowania i
instalowania tarczy.
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Ustawienie klina rozszczepiajgcego (Rys. 11)
Uzyj klucza unbus do poluznienia $ruby z tbem
gniazdowym szesciokatnym a nastepnie unie$
pokrywe ochronng. Przesun klin rozszczepiajacy do
gory lub do dotu nad dwoma karbami, aby wykonac¢
ustawienia pokazane na ilustracji tak, aby otrzymac
poprawng odlegtosc¢ pomiedzy klinem
rozszczepiajagcym a tarcza.

OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze klin rozszczepiajacy jest ustawiony w
taki sposoéb, ze:

Dystans pomiedzy klinem rozszczepiajacym, a
zebatym obrzezem pity nie jest wiekszy niz 5 mm.
Zebate obrzeze pity nie powinno wychodzi¢ ponad
dolng krawedz klina rozszczepiajgcego wiecej niz
5mm.

Ustawienie gtebokosci ciecia (Rys. 12)

Rozluznij dzwignie w prowadnicy gtebokosci i

przesun podstawe do goéry lub do dotu. Na zgdanej

gtebokosci ciecia, zamocuj baze zaciskajac
dzwignie.

OSTRZEZENIE:

« Uzyj ptlytkiej gtebokosci ciecia przy przecinaniu
cienkich elementéw dla czystszego i
bezpieczniejszego ciecia.

« Po ustawieniu gtebokosci ciecia, zawsze pewnie
zacisnij dzwignie.

Ustawienie ciecia skosnego (Rys. 13)

Poluznij $rube skrzydetkowag na przedzie i na tyle i

skre¢ urzadzenie do zgdanego kata ciecia sko$nego.

(0°—45°). Upewnij sie, ze $ruby skrzydetkowe z

przodu i z tylu sg dobrze zakrecone, po wykonaniu

ustawienia.

Celowanie (5603R, 5703R) (Rys. 14)

Dla prostych cie¢, ustaw prawe wyciecie na przedzie
podstawy z linig ciecia na elemencie. Dla cie¢
skos$nych 45°, ustaw lewe wyciecie.

Prowadnica przednia (5903R, 5103R) (Rys. 15)
Ustaw na linii ciecia wyciecie 0° dla ciecia prostego,
lub 45° dla cigcia pod katem 45°.

Prowadnica przednia (5143R,) (Rys. 16)

Ustaw na linii ciecia wyciecie 0° dla ciecia prostego,

lub 30° dla ciecia pod katem 30°, lub 45° dla ciecia
pod katem 45°, lub 60°dla ciecia pod katem 60°.



Funkcje wtacznika (Rys. 17)

Aby zapobiec przypadkowemu wysunieciu sie
jezyka witacznika, zainstalowano przycisk blokady
wytaczania. Aby uruchomié¢ urzadzenie, naciénij
przycisk blokady wytaczania i wcisnij jezyk
wigcznika. Zwolnij jezyk witacznika, aby zatrzymaé
urzadzenie.

OSTRZEZENIE:

Przed podtaczeniem urzadzenia, zawsze upewnij
sie, ze jezyk wiacznika poprawnie powraca do
pozyciji “OFF” (Wyt.), gdy zostanie zwolniony.

Obstuga pity (Rys. 18)
Trzymaj pite pewnie. Ustaw pite na elemencie do
ciecia tak, aby tarcza nie dotykata elementu.
Nastepnie wtgcz urzadzenie i zaczekaj dopdki tarcza
nie osiggnie petnej predkosci. Teraz, przesun
urzadzenie do przodu po powierzchni elementu,
trzymajac je ptasko i przesuwajgc ptynnie dopoki
ciecie nie zostanie zakonczone. Aby uzyska¢ czyste
cigcie, trzymaj prosta linie cigcia i jednakowa
predko$¢ przesuwania.

OSTRZEZENIE:

* Klin rozszczepiajacy powinien byé zawsze
uzywany, z wyjatkiem, gdy pita wprowadzana jest
w $rodku cietego elementu.

« Nie zatrzymuj tarczy przez poprzeczny nacisk na

tarcze pity.

Prowadnica krawedziowa (Rys. 19)

Poreczna prowadnica krawedziowa umozliwia
bardzo doktadne proste ciecia. Po prostu przesun
prowadnice krawedziowa doktadnie do strony
cietego elementu, a nastepnie umocuj ja w tej
pozycji przy pomocy $ruby na przedzie podstawy.
Umozliwia ona réwniez wielokrotne ciecia o tej
samej grubosci.

Montaz ztacza (Rys. 20i 21)

(dla podtaczenia odkurzacza)

Gdy wymagane jest czyste ciecie, podfacz
odkurzacz do urzadzenia. Zainstaluj ztgcze w
urzadzeniu uzywajac Srubokretu. Nastepnie, podtacz
rure odkurzacza do ztgcza.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest wylgczone i
odtgczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzadzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys.22i 23)
Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg starte do
wskaznika limitu. Dwie takie same szczoteczki
weglowe powinny by¢ wymienione w tym samym
czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnos$c
produktu, naprawy i konserwacje lub ustawianie
powinno by¢ wykonywane przez autoryzowany
serwis Makita.
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Szumy i drgania modelu 5603R

Typowe A-wazone poziomy szuméw

poziom ci$nienia dzwieku: 96 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 109 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s2.

Szumy i drgania modelu 5703R

Typowy A-wazone poziomy szumoéw

poziom ci$nienia dzwieku: 98 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 111 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s.

Szumy i drgania modelu 5903R

Typowy A-wazone poziomy szumoéw

poziom ci$nienia dzwieku: 95 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 108 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s2.

Szumy i drgania modelu 5103R

Typowy A-wazone poziomy szumoéw

poziom ci$nienia dzwieku: 94 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 107 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s2.

Szumy i drgania modelu 5143R

Typowy A-wazone poziomy szumoéw

poziom ci$nienia dzwieku: 94 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 107 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -

Typowa warto$¢ wazonej Sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s<.

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nizej podpisany, Yasuhiko Kanzaki, autoryzowany przez
Korporacje Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446-8502 Japan, deklaruje, iz niniejszy produkt

(Nr seryjny: seria produkcyjna)

wyprodukowany przez Korporacje Makita w Japonii jest
zgodny z nastepujacymi standardami lub dokumentami
standaryzacji,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000

i w zgodzie z Dyrektywami Rady 73/23/EEC, 89/336/EEC
and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE95

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



PYCCKUM A3bIK

O6bACHEHUA obLwero nnaHa

1 Bo usbexaHue otgaum 11 BonT ¢ wecTurpaHHom 22 HaknoHHas pe3ka noa yrnom
3aKpenute AOCKYy nnu rofnoBKOM 45°
naHesnb BO3Me pe3ku. 12 Jlessue nunbl 23 TMpAaman pe3ka

2 He 3akpennaiite gocky unu 13 VYcTaHoBKa BbICTYNOB 24 BepxHAA HanpasnawoLwan
naHesnb BAaneke oT pesKu. 14 bBonT c wecTurpaHHomn 25 OcHoBa

3 TUNW4YHBIN PUCYHOK ANA rosfIoBKOWM 26 HaknoHHas peska noa yrnom
NpaBWbHOrO yriopa pyKu v (Ana perynuposku 60°
KpenneHvAa paboyero packanblBatoLero Hoxa) 27 HaknoHHaa pe3ka nopa yrinom
n3genva. 15 T'nybuHa pe3ku 30°

4 TopuUOBbIV raeyHbIV KoY 16 OTBUHTUTE 28 JlesBue nunbl

5 ®ukcartop ocu 17 Poblvar 29 KHonka dmkcaumm

6 3aBuHTMTE 18 BWHT ¢ HakaTaHHo 30 [lyckoBoW MexaHu3m

7 Pa3BuHTUTE ronoBKoWn 31 Tbinecoc

8 Jlesume nunbl 19 [nA 45° HaKNOHHOW pe3kun 32 OrpaHuynTesIsHON METKU

9 BHewHu pnaHey 20 [OnA npAmomn pesku 33 Kpblwka gepxxartena WweTok

10 BHyTpeHHuiA chnaHew 21 OnopHas nnuta 34 OrtBepTka

TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTUKN

Moaenb 5603R
[MaMETP NE3BUA .....coccvveiiiii e 165 MM
Makc. rnybuHa pesku
MIPM 90° .o 54 Mm
MIPM 45° L 38 Mm
CKOpOCTb B HE3arpy>eHHoOM
COCTOAHUN (MUH ™) ... ..5000

330 Mmm
. 4,2Kr

O6wanA anvHa ...
Macca HeTTO

5703R 5903R 5103R 5143R
190 Mm 235mm 270 mm 355 mm
66 Mm 85 MM 100 mm 130 mm
46 Mmm 64 MM 73 Mm 90 mm
4800 4500 3800 2700

356 Mm 400 Mm 442 mm 607 Mm
5,2Kr 76 Kr 9.4 kr 14.5 kr

e BcneacTeue Halwen npofonkarowencA nporpaMmbl

noucka " pa3paboTok TeXHUYeCcKme
XapaKTepUCTUKU  MOTYT OblTb  U3MeHeHbl  6e3
yBeOMIIEHNS.

o MpumMeyaHue: TexHnYeckme xapakTepucTUKKM MoryT
pasnn4aTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

UcTo4yHuK nutauma

WHCTpYMeHT pomxeH ObiTb MNOACOEAVHEH TOMbKO K
UCTOYHWKY MUTaHWA C HanPAXXEHWeM, yKa3aHHbIM B
Tabnuyke HOMWHANOB, U MOXET (PYHKLMOHMPOBATb
TOMbKO OT OAHOA3HOr0 WCTOYHMKA NUTaHUA
nepemMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM ¢ EBponeiickum
CTaHaapToM nveetcaA [BOViHaA n3onAuuA,
cnejosaTtenbHO, BO3MOXHO — WUCMONMb30BaHWe C
po3eTkamu 6e3 NpoBoAa 3a3eMIeHUA.

Ana mopenu 5703R, obuiecTBeHHbIE
HU3KOBOJIbTHbIE pacnpeaenuTenbHble
CUCTEeMbI C Hanpsa)xeHuem 220 B n 250 B
MepeknioveHne yHKUMOHMPOBAHUA 3NEKTPUYECKON
annapaTypbl BbI3blBAET PIYKTyauun HanpAXKeHuA.
PyHKLMOHNPOBaHWE 3TOro annapata B
HebnaronpuATHbLIX YCMOBUAX 3NIEKTPONUTAHUA MOXET
okasarb HeraTusHoe BO3/[eNcTBMe Ha
hyHKUMOHMpOBaHWe Aapyroro obopyaosBaHuA. [lpu
CONPOTUBNEHWUM CETU MUTAHUA PaBHOM WNKU MeHee
0,36 OM MOXHO 3aKMYUTb, YTO He 6ygeTt
HabniojaTbCA HeraTueBHoe Bo3gencTeue. PoseTtka
CeTU nuTaHuA, ucnonb3yemaa ANnA 3TOro annapara,
[OMKHa 6bITb 3awmueHa c NOMOLLbIO
npeaoxpaHuTensa WM 3aWWUTHOTO  CXEMHOro
nepeknioyaTena, UMeloWero HU3Kne pasmblkarolme
XapakTepUCTUKM.

CoBeTbl No mepam 6e3onacHocTU

C uenbto Bawei nuyHom 6e3onacHoOCTU npoymTanTe,
noxanymncra, nNpuBeAeHHble UHCTPYKUUM MO Mepam
6esonacHocTm.
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WHCTPYKLUUU NO MEPAM
BE3OMNACHOCTH

MpepocTtepexeHue!

Mpu ucnosib3osaHuu

3NIeKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB crieayeT Bceraa
cob6niogatb OCHOBHble Mepbl 6e3onacHoOCTH AnA

YMeHbleHA onacHOCTU noXKapa,

nopaxeHusa

3N1IeKTPUYECKUM TOKOM U NepCcoHasibHbIX TPaBM,
BK/ll04aA creayoLue.
MpounuTaiiTe 3T MHCTPYKUMM Nepen Tem, Kak

nbiTaTbCA

ynpaBfATb 3TUM wu3genuem, “

coxpaHuTe 3TN MHCTPYKLIUK.
AinA 6e3onacHoro ¢yHKUMOHUPOBaHUA:

1
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NMoanepxuBanTe YNCTOTY Ha paboyem mecTe
3axnamneHHble MecTa W MNOACTaBKU MOryT
NpUBECTU K TpaBMam.

YuutbiBanTe pabouyto oKpyxxatowyio cpeay
He nopasepraiTe WHCTPYMEHTbI c
3MeKTPONpMBOAOM  BO3LEUCTBMIO  AoxaA. He
MCMONb3YITe UHCTPYMEHTbI C 3MIEKTPONPUBOLOM B
CbipbIX WNM BRaxHbIX MecTax. [loagepxusanTte
Xopollee ocBelleHne Ha pabodem MecTe. He
MCMNONb3YMTe WHCTPYMEHTbLI C 3NEKTPONPUBOAOM B
NPUCYTCTBMM BO3rapaeMbl XXUAKOCTEN UK ra3os.
MNpeaoxpaHAWTECH OT NOpa)KeHUA
9NEeKTPUYECKUM TOKOM

MpepoTBpalanTe KOHTaKT Tena C 3a3eMneHHbIMU
NoBEPXHOCTAMU (Hanpumep, Tpy6amu,
paavaTopamu, 6atapeAmm, XONoAUbHUKAMK).
[epxxutecb nopganblue oT AeTen

He nosBonAnTe noceTutenam npukacaTbCA K
WHCTPYMEHTY WNN  WHYpY-yAnuHuTento. Bce
noceTUTENN OOMKHblI HAXOAMTLCA Nojanblue oT
paboyer obnacTu.

MpaBunbHO xpaHuTe HepaboTalowme
MHCTPYMEHTbI

Ecnn WHCTPYMEHTbI He WCMONb3YlOTCA, OHU
[OJDKHbl XPaHUTBCA B CyXOM, BbLICOKOM WU
3aKPbITOM MeCTe, BHE AOCTVXKEHUA AeTeN.

He npunarante ycunume K MHCTPYMEHTY

OH O6ygeT BbINONHATL paboTy nydwe u
6e3onacHee Mpu CKOPOCTW, ASIA KOTOPOW OH
npeaHasHayeH.

Wcnonb3yiTe NpaBUNbHbIA UHCTPYMEHT

He nbiTaiTech npunaratb ycunme K ManeHbKUm
WHCTPYMEHTaM UM MpUCOeAVHEHnAM  AnA
BbIMOSIHEHNA PaBOTbl MHCTPYMEHTa TAXENOro
HasHavyeHuAa. He wcnonb3yiTe WHCTPYMEHTHI
LNA HenpeAHa3HaYeHHbIX Lienen; Hanpumep, He
UCMONb3yiTe AUCKOBYIO MUY ANA PE3KU BETOK
WNn KOpHeW AepeBbeB.

OpeBanTech NpaBUNbHO

He ogpeBaiiTe cBucaiolylo oAexay WM
yKpawueHua. OHU MOryT monacTb B ABUXYLUMECHA
yacTu. Mpu paboTe Ha ynuue pekoMeHAayeTcA
0feBaTb PE3VHOBBIE NEpYaTKN N HECKOMb3ALLYIO
06yBb. OpeBanTte npefoXpaHNTesbHbI
ronosHomn y6op ana yéupaHuAa ANnHHBIX BOMOC.
Wcnonb3ynTte 3aliMTHbIE OYKU U
npepoxpaHuTenbHble NpUbGopbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no peske ABNAETCA MblbHON,
UCMonb3yiTe TakXe Macky AnA nuvua wunm
MbINe3alyTHYIO Macky
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NMoacoeauHuTe NblneBcacbiBaloLiee
obopyaoBaHue

Ecnu nmetoTcA noacoeAMHeHnA YCTPOMCTB ANA
BcacbiBaHWA 1 cbopa nbinu, ybeamTecb B TOM,
YTO OHM MOACOEAVHEHbI W  MCMOMb3YlOTCA
npaBuWJIbHO.

He npunaraite ycunue K WHypy

Hukorpa He HOCUTE MHCTPYMEHT 3a LUHYP U He
[epranite 3a Hero AnA OTCOEAVHEHWA ero u3
po3eTku. [lepxnTe WHYp nojasnblue OT XXapKux
MECT, Macsa v oCTpbIX Kpaes.

3akpenute paboyee uspenue

VMcnonb3yiite  3aXxvWMmbl  WAW  TUCKU  AnA
KpennennAa paboyero mspenua. IATo ABNAETCA
6onee 6e3onacHblM, YeMm  WCMONb30OBaHUE
Bawwer pyku, n npu 3ToMm ocBoboxpatoTcA ABe
PYKV ANA yNpaBneHWA NHCTPYMEHTOM.

He 3axoaute cnuwkom ganeko

CoxpaHanTe npasBubHYO CTOMKY 1 6anaHc Bce
Bpems.

OcTOpOXKHO o6pallaiTecb C MIHCTPYMEHTaMu
[lep>knTe MHCTPYMEHTbI OCTPLIMM U YUCTbIMU ANA
6onee ny4yweii n 6e3onacHon paboTbl. CnepyinTe
MHCTPYKUMAM  ANA  CMasku U CMEHbl
npuHagnexHocTen. MNepuoanyeckn nposepanTe
LUHYPbl MHCTPYMEHTA, W, €CNN OHW NMOBPEXAEHDI,
obpawantecb  OTHOCUTENbHO  pPeMOHTa B
YMNOMHOMOYEHHbIN LIEHTP MO TeX06CNy>XXUBaHMIO.
Meproanyeckn NpoBepANTE LWHYPbI-Y AJIMHATENN
N 3aMEHANTe, eCny OHW MOBPEeXAeHbl. [epxute
PYYKM CYXMMU YUCTbIMU U CBOBOAHBIMU OT Macna
WM CMa3KW.

OTcoeaMHAWTE UHCTPYMEHTbI

Ecnn He MCMONb3YIoTCA, nepea
TexobecnyxXvBaHuem, 7 npu cMeHe
NPUHAANEXHOCTEN, TakuX, Kak ne3sudA, peslbl W
pesaku.

Y6upaiiTe perynmpoBo4HbIe KJo4u 1
raeyHbie KNo4Yun

CchopmumpyinTe NpUBbLIYKY NPOBEPATb, YTO
PerynupoBOYHblE KIIIOYM W TaeyHble KIouu
ybpaHbl c WHCTPYMEeHTa nepen ero
BKJIOYEHUEM.

WU36eraitte cnyvyanHbIX 3anyckos

He HocuTe NOACOEAVHEHHBIN K CETU MHCTPYMEHT
C nanbueM, HaxoAALWEeMCA Ha nepekoyartene.
Mepen noacoeavHEHWEM WMHCTPYMEHTa K CeTu
ybeautecb, 4TO nepekntoyaTesnls HaxoauTcA B
NoSIOXKEeHUN “BbIKT.

LUHYpbI-yANMHUTENU ANA UCNONb30BaHUA Ha
ynuue

Korga WHCTpYMEHT ucnonb3yeTcA Ha ynuue,
MCMONb3YNTe  TOMbKO  LWHYPbI-YANUHUTENN,
npeAHas3HaYeHHble [ANA  WUCNOMb30BaHWA Ha
ynuue ¢ yKasaHuem 3Toro.

ByabTe 6aUTENbHDbI

Habniopate 3a Tem, 4Tto Bbl nenaete.
Vcnonb3synte pasyMHbIN noaxoga. He
ynpaBnAnTe MHCTPYMEHTOM, ecnu Bbl yctanw.
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MNpoBepAnTe NoBpeXAeHHble YacTu

Mepen AanbHEenLnm Mcnonb3oBaHMem
WHCTPYMEHTa, NpefoXpaHuTeNnb unu apyran
4acTb [OOSMKHbl 6biTb TLATENbHO MPOBEPEHDI
AnA  onpefefieHMA  Toro, 4YTo OHWM ByayT
(hyHKUMOHMPOBATb MPaBUIIbHO W  BbINOMHATL
npegHasHayYeHHylo yHKumio. [MpoBepbTe Ha
npeaMeT COBMELLEHUA ABWXKYLUMXCA 4YacTen,
COEMHEHUA ABUXYLUMXCA YacTen, MNONOMKM
YacTel, MOHTaxa W [ApPYrux YCroBuid, KOTOpble
MOryT MOBNMATb He WX (PYHKLUMOHMPOBAHUE.
MpepoxpaHutenb wnM ApyraA 4acTb AOSIKHbI
6bITb  NPaBWUSIBHO  OTPEMOHTUPOBAHbI UMK
3aMeHeHbl B YMOJIHOMOYEHHOM LEHTpe no
Texo6Cny>KMBaHUIO, €CNN TOSIbKO He yKalaHo
Apyroe B 3TOW MHCTPYKUMM MO 3KCnnayaTauuu.
[edeKkTHble nepeknmoYaTeny [OMKHbI ObiTb
3aMeHeHbl B YMOJIHOMOYEHHOM LEHTpe no
Texobcny>XvBaHuio. He ncnonb3ynTe
WHCTPYMEHT, €CNN HEBO3MOXHO Ero BKIOYEHNEe
1 BbIK/TIOYEHNE C NOMOLLBIO NepeKnYaTena.

MpepocTtepexxeHue
Mcnonb3oBaHue noboi Apyroi NPUHaANEXHOCTH
v npucoeaHeHNA, OTNNYHOrO oT

pPEeKOMeHOyemMoro B 9TOW  WHCTPYKUuMM Mo
3KCMIyaTaLuuy Unu KaTanore, MoXeT MPUBECTUN K
0NacHOCTU NepcoHanbHON TpaBMbl.
Wcnonb3ynTe aonA pemoHTa yenyru

cneuunanucra
310 3neKTpuyeckoe obopynoBaHue
COOTBETCTBYET OTHOCALWMMCA K Hemy MpaBuiam
6e30MacHOCTM. PemoHT 3MEeKTPUYECKOro
060pyD,OBaHI/IF| MOXeT npoBOAUTLCA TONbKO
crneuuanucTamy, B NPOTMBHOM Criyyae, OH MOXeT
BbI3BaTb CyLeCTBEeHHYO 0OnacHOCTb anAa
nonb3oBaTens.

AOMNOJIHUTENbHLIE NPABUNA
BE3OMNACHOCTU

1

2.

OpeBsanTe npeaoxpaHuTenbHble Npubopbl
AnA cnyxa.

[depxute npepoxpaHUTenu Ha Mecte U B
pabouem nopAaake.

Hukorpa He 3akpennanTte " He
NpuBA3bIBaNTE HWXHUWA NpeAoxpaHUTeNb B
OTKpbITOM cocTtoAHuu. MpoBepaiiTe paboTy
HUXXHEro npepoxpaHUTeNnA nepea Kaxabim
ucnonb3oBaHuem. He wucnonb3yiTte, ecnu
HUWXHUWA NpeaoxpaHUTENb He 3aKpbiBaeTcA
6bICTPO HaA Nne3sueMm Nubl.

NPEAYNPEXAEHUE: Ecnu Bbl ypoHunu
nuny, HWKHUWA npepoxpaHUTeNnb MOXeT
U3OrHYTbCA, 3aTPYAHAA NOJIHble NOBOPOTHI.
He ucnonb3yurte ne3BuA, KOTOpble
AecopMMpoBaHbl UM PACKONOTbI.

He ucnonb3ynTte nessunA u3
BbICOKOCKOPOCTHOM CTanu.

He ocTaHaBnuBanTe nesBuA nytem
rOpU3OHTaNbHOro [faBfieHWA Ha ne3sue
nunbl.
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[Oepxute ne3BUA YUCTbBIMAU M OCTPbIMM.
OcTpble Ne3BMA YMEHbLIAIOT 3acTpeBaHue u
oTaavy.

OMNACHO:

[Oep)xuTe pyku noganbiue oT o6nactu pesku.
Oepxxute pyku noganbuwe oT nessun. He
KacauTecb Hu3a usgend BO BpeMA BpalleHUA
ne3BuA. He nbiTaTecb yaanATb OTpe3aHHbIN
maTepuan BO BpeMA ABWXEHUA Ne3BuA.
NMPEAYNPEXAEHUE: JlesBuAa pABUXYTCA
nocre BbIK/TIOYEHUA.

3akpenute 6onbwmne nadenu. (Puc.1 u 2)
Bonbuune naHenu AOJDKHbI 6bITb
3aKpenieHbl, KaKk nokasaHo Ha puc. 1 ana
YMEHbLEHUA ONacHOCTU  MpulieMNeHuA
ne3BUA U OTAAYM.

Korpa onepauua pe3ku Tpebyert, 4Tobbl nuna
Haxogunacb Ha paboyem usgenuu, nuna
AOJDKHA HaxoAUTbCA Ha Gonblwem Kycke, a
MEeHbLUUIA KYCOK cpe3aeTcA.

Ucnonb3yute pa3bopHoe 3arpaxaeHue.
Bceraa wucnonb3yWte 3arpaxxaeHue WU
npeaoxpaHuTenb € MPAMbIMM KpaaMu npwu
NPOAOJIbHON pe3ke.

MpeanoxpaHutenb npotus otaauu (Puc.1 m 3)
OTtpaya npoucxoauT, ecnu nuna 6bicTpo
3acTpeBaeT W MnepemMellaeTcA Hasap no
HanpaeBneHuo K onepatopy. Ecnu nessue
n3rubaercs, uwnu nuna 3acTpeBaer,
HemeAneHHO BbicBO6GOAUTE NepeksitoyaTesb.
Oepxute nes3sBuMA oOCTpbiMK. 3akpenute
6onblune naHenu, Kak NnokasaHo Ha puc. 1.
UcnonbayuTte 3arpaxpaeHue unm
npeaoxpaHuTesnb C MPAMbIMM KpPaAMU Mpu
npoaonbHon peske. He npuknagbiBaiTte
ycunue K MHCTpyMeHTy. ByabTe 6auTenbHbl
- KoHTponupyute paboty. He BbiHUMauTe
nuny u3 u3fenuA BO BpeMA pe3Ku, Koraa
ABWXETCA nessue.

HUKOIAA He nomelwante Bawy pyky unu
nanbubl nosaau nunbl. Ecnu npousonper
oTAaya, Nuna MOXeT Nierko NpbIrHyTb Hasapg
cBepxy Bawen pyku, npu4uHUB, BO3MOXKHO,
TAXENYIo TpaBmy.

HwxHui npepoxpaHuTens.

MoAHUMMTE HWXXHUW nNpepoxpaHuTenb C
NMOMOLUbIO BblABUraloWEeNCcA PYyUKHM.
PerynupoBku.

Mepen BbinonHeHMeM pe3ku ybeautecb B
TOM, YTO pPerysiMpoBKu rnybuHbl u HaknoHa
ABJIAIOTCA TOYHbIMU.

Mpu MOHTaXKe UCMONb3yiTe TONLKO
npaBuJibHbIE NIe3BUA.

He wucnonb3yite nesBuAa € HenpaBUSIbHbIM
pa3mepom OTBEPCTUN. Hukorpa He
ucnonb3ynute AedeKTHble UMW HenpaBUibHble
wanbbl unu 6onTbl ANA NE3BUNA.

WU36eraite pe3ku reo3aen.

MpoBepbTe Hanuyne U ypanute Bce reo3am
U3 NunomaTepuanos nepepn pe3koun.
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15. Bo BpemA ynpaBneHuA MNUION AepXute
WHYp nopanbwe oOT obnactu pesku u
pacnonoxwurte ero Tak, 4Tobbl OH He nonan
Ha pabouyee u3genue BO BpemA onepauuu
pes3ku. YnpaBnAanuTe ¢ NpaBUJIbHbIM YNOPOM
PYKWU, NpaBunbHbIM KpenneHuem paboyero
M3genuA U LWHYPOM MUTaAHWUA, NMPOXOAALLUM

noganblue ot pabouei obnactu.
NPEOOCTEPEXEHUE:

BaxHO npaBunbHO 3aKpenutb pabouee
usgenue v NNOTHO pepXaTtb nuny AnA
npeaoTBpalLeHuA norepu KOHTpPONA,

KOTOPbIA MOXET NPUBECTU K NepCcoHanbHOM
TpaBme. Ha puc.4 nokasaH TUNUYHBLIA ynop
PYKM Ha nuny.

16. PaamecTuTe 60nee WMPOKUIA yHaCTOK OCHOBbI
nunbl Ha YacTu paboyero uspenua, Kotopasa
CUNIbHO 3aKpensieHa, a He Ha CceKuuu,
KOTOpadA ynaaer nocrie BbIMOSIHEHUA Pe3ku.
Hanpumep, Ha puc.5 nokasaH NMPABUJIbHbIU
meToA ob6pe3aHUA KOHLA AOCKU, a Ha puc. 6
nokasaH HEMNPABWUJIbHbIN wmeTtoa. Ecnm
paboyee usgenve ABNAETCA KOPOTKUM WU
maneHbkum, saxmurte ero. HE NMbITAUTECH
OEPXXATb KOPOTKUE KYCKU PYKOU!

(Puc. 6)

MHCTPYKLUUA NO IKCMNTYATALUAN

YnaneHue unu yctaHoBKa ne3suA NUnbl

17 Hukorga He nbiTalTecb pacnunuBaTb
AUCKOBOW NUIOW, Aep)ka eé BBepX AHOM U B
TUCKax. JTO ABNAETCA O4YeHb OMNacHbIM M
MOXeT npuBecTu K cepbe3HbIM
npoucwecTBuAm. (Puc. 7)

18. Mepen cHATUEM MHCTPYMEHTa MO OKOHYaHUU
pe3ku, cnegyetr y6eAuTbCA, HTO HWKHUIA
(Teneckonu4yeckui) npeaoxpaHuTenb
3aKpbIT, U fie3Bue NOSTHOCTbIO OCTaHOBJIEHO.

19. Ucnonb3yiiTe AaHHble NPOM3BOAUTENA
* Y6equTtecb B TOM, 4TO AUamMeTp, TOJNLWUHA U

Apyrue XxapakTepucTUKU ne3BuA NUIbl
ABNAIOTCA noaxoAALWMMIn anAa
WHCTPYMEHTa.

e Y6eputecb B TOM, 4TO Jie3BUe MUIbl
ABNAETCA MOAXOAAWMM ASIA  CKOPOCTU
BpaleHUA UHCTPYMEHTa.

20. He wucnonb3yinte Hukakue abpasmBHble
AUCKMW.

COXPAHUTE 3TU NHCTPYKLIUW.

C 3TMM MHCTPYMEHTOM BO3MOXHO UCMONb30BaHWe CeaytoLero nessun.

Mogenb Makc. anameTp MuH. anameTp TonwwmHa nessua Mporun
5603R 165 Mm 150 Mmm Menee yem 1,7 mm Bonee yem 1,9 mm
5703R 190 Mm 170 Mmm MeHee yem 1,7 Mm Bonee yem 1,9 Mm
5903R 235MM 210 Mm MeHee yem 1,9 Mm Bonee yem 2,1 Mmm
5103R 270 MM 260Mm MeHee yem 1,8 Mm Bonee yem 2,2 Mm
5143R 355mm 350 MM MeHee yem 2,3 Mm Bonee yem 2,7 mm

TonwmHa packanblBaloLWeEro Hoxa cocTaBnAeT
1,8mMm ana momenen 5603R u 5703R vnu 2,0 Mm
onAa mopenen 5903R u 5103R wnm 2,5MM  anA
moaenu 5143R.

NPEAYMNPEXOEHNE:

e He wucnonb3yinte nes3BuA nuMbl, KOTOpblE He
COOTBETCTBYIOT XapaKTepucTukam, 3aAaHHbIM B
3TOW MHCTPYKLMK.

® He wucnonb3ynte nessuAa nusbl,
ToMe, WM pasBoA  KOTOPbIX
TOMLWMHA pacKanbiBatoLwwero Hoxa.

[nAa ypaneHvA ne3BuMA nNunbl, BbicBOBOAUTE
dmkcaTop OCU MOMHOCTBLIO ANA NpeaoTBpalleHnA
BpalleHna OcCu, 3aTeM WCMoJfib3yhTe TOPLIOBbINA
raeyHbli KMoY AnA  pasBuHYMBaHMA 6Gonta C
LecTurpaHHom ronoskoi. (Puc. 8)

Cenyac ypanute BHeEWHWW cpnaHel, nogHUMUTE
3aLUMNTHYIO KPbILWKY, KaK MOXHO Bblle, U yaanute
nessue nunbl. (Puc.9)

AUCK KOTOPbIX
MeHblle, 4em
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YcTaHoBUTE nesBue Nwnbl, UCNONb3yA Mpoueaypy,
obpaTHylo ypaneHuto. YCTaHOBUTE BHYTPEHHWUA
cnaHeu, nessue Nunbl, BHELWHWA naHeu n 6onT ¢
LuecTUrpaHHoM rofloBKow, B 3Tom nopAagke. Cneayet
HafeXxHo 3admkcmpoBaTb 60NT C LUECTMrpaHHOM
ronoskoM. (Puc. 8 n10)

MPEAYNPEXOEHWE:

* Y6eamTecb B TOM, YTO 3yObA Ne3BMA HanpasieHbl
B TOM e HanpaBneHuu, 4YTO W BpaleHne
WHCTPYMeHTa (CTpenka Ha Nie3Bun AomkHa 6biTb
HanpaBneHa B TOM XE HanpasfeHuu, 4To K
CcTpenka Ha UHCTPYMeHTE.)

e Hukorpa He BbicBOGOXAaNTe (huUKcaTop OCUM BO
Bpema paboTbl NUbI.

e icnonb3yiTe TONMbKO TOPLOBbIA Fae4Hbll Koy
Makita ona yaaneHua unum yctaHoBKWU ne3suA.



PerynupoBka packanbiBatowero Hoxa (Puc. 11)
Mcnonb3ayiTe TOPLOBbLIA raeyHblii KoY AnA
pasBuHYMBaHMA 60OMTa C LIECTUIPaHHOW rOI0BKOW
ONA PerynupoBKM packanbiBaloLwWwero Hoxa, 3aTem
MOAHUMWTE 3aLUMTHYIO KPbILLKY. MepemecTute
packanbiBaloWmin HOX BBEPX WNW BHWU3 Han ABYMA
BbICTyNamu ANA YyCTAHOBOK, yKa3aHHbIX Ha PUCYHKe
TaK, 4Tobbl MOMYYMTb NpPaBWUIIbHOE COOTBETCTBUE
MeXAay packanbiBaroLMM HOXOM 1 NTe3BUEM NWbI.

NMPEAOYNPEXOEHUE:

Y6eantecb B TOM, YTO pacKanbiBaloWwWn HOX
noaperynmpoBaH Tak, 4To:

PacctoAaHne Mexay packanbiBaloWMM HOXOM W
3ybyaTbiM Kpaem fe3BuA NuMbl COCTaBnAeT He
6onee yem 5mMMm. 3ybyaTbiii Kpail He nNpocTupaeTcA
6onee 4YeM Ha 5MM HWXE HUXKHEro Kpad
packanblBatoLLEro HoXa.

PerynupoBka rnybuHbi pe3ku (Puc. 12)
Pa3BuHTUTE pblyar Ha HanpasnAloWwen raybuHbl un
rnepemecTuTe OCHOBY BBepX WM BHM3. Ha
>xenaemomn rnybuHe pesku 3achukcupynte OCHOBY,
3aBWHTMB pblyar.

NPEAYMNPEXAEHUE:

¢ lcnonb3yiite Hebonbluyio rNybuHy pesku npu
paspesaHnn TOHKOro paboyero usgenva ¢ Lenbio
6onee 4yncTon 6e30MnacHoOn pesku.

e Mocne perynupoBku rny6uHbl
Haae>Ho 3aBMHYMBaNTE pblyar.

pe3kn Bcerpa

PerynupoBka anA HaknoHHoON pe3ku (Puc. 13)
Pa3BuHTUTE BWHTBI C HaKaTaHHOW rONIOBKOW
cnepean u c3aguM W HaKOHUTE WHCTPYMEHT Ha
>XenaemMblin yron AnA HakKMOHHOW pe3ku (0°-45°).
lMocne  BbLIMOMHEHUA  PETYNUPOBKU  HAAEXHO
3ahuKCUpynTe  BWHTbI C HaKaTaHHOW rOSIOBKOMN
cnepeau u caagu.

Busuposanue (5603R, 5703R) (Puc. 14)

[inA NpAMON pe3ku COBMECTUTE NPaBYHO BbIEMKY Ha
nepeaHen CTOpoHe OCHOBbI C Baluel nuHnen pesku
Ha paboyem uszgenuun. [nA HakNOHHOW pe3ku 45°
COBMECTUTE C HEN NEBYIO BbIEMKY.

BepxHAAa Hanpasnatwouwana (5903R, 5103R)
(Puc. 15)

CoBmecTuTe Bawy nuHuio npocmoTpa nmbo
BbleMKoW 0° AnA NpAMOW pe3ku, NGO C BbIEMKOW
45° AnA HaKNOHHOW Pe3Kun Noa, yrinom 45°.

BepxHAaa HanpasnAawwan (5143R) (Puc. 16)
CoBmecTuTe Bawy nuHMiO npocmotpa nmnbo ¢
Bblemkon 0° AnA NpAMOW pe3ku, NMbo C BblEMKOWA
30° AnA HaknoHHoW pe3kn nog yrnom 30° nmbo ¢
BbleMKOW 45 ° AnA HaKNOHHOW pe3Ku nog, yriom 45°
nmbo ¢ BbleMkon 60° AnNA HaKMOHHOW pPe3Ku Mo
yrnom 60°.

OenicTBue nepeknio4veHun (Puc. 17)

OnAa npepoTBpalweHna  crydadHOro  HaxaTwuA
NYyCKOBOro MexaHu3Ma MMeeTcA KHomka dunkcaumu.
[inA 3anycka MHCTPyMEHTa BblcBOGOAUTE KHOMKY
duKcauMm U HaxMuTe NYCKOBOW  MeXaHWU3M.
BbicBo60oanTE NyCKOBOW MEXaHU3M A51A OCTaHOBKMW.

MPEOYNPEXAEHUE:

Mepen nopcoeavHeHWeM WHCTPYMEHTa Bcerga
nposepAnTe, 4YTOObl BMAETb, YTO MYCKOBOW
MexaHu3M AencTByeT NpaBubHO U BO3BpaLLaeTCcA B
nonoxenve “OFF” (Bblk/.) Npu BbICBOOOXAEHUN.

YnpasneHue (Puc. 18)

[epxute  WMHCTPYMEHT  Kpenko. YcTaHoBUTE
OMOPHYIO NNNTY Ha paboyee n3nenue anA pesku 6e3
KOHTaKTa C ne3BmeM. 3aTem BKJIHOYUTE UHCTPYMEHT
1 nogoxauTe Ao Tex nop, noka nessue He HabepeT
nonHyto ckopoctb. Cenyvac npocTo nepemecTuTe
MHCTPYMEHT Haj NOBEPXHOCTbIO paboyero usgenua,
COXpaHAA ero B FOPW3OHTANbHOM MONMOXEHUN 1
npoasuran nNnaBHO A0 TeX Nop, NoKa He 3aBepLUeHO
pacnunueaHve. [nA nony4yeHnA YUCTbIX Cpe3oB
COXpaHAWTEe MNPAMYIO NWHUIO pacnuAnBaHWA 1
NOCTOAHHYIO CKOPOCTb MPOABMXEHUA.

MNPEOYNPEXOEHUE:

* Bcerga LLOSKEeH UCMosb30BaThCA
packanbiBawwWmii  HOX, 33  WUCKIIOHYEHUEM
MOrpy>eHus B cepeanHy paboyero nanenua.

e He ocTaHaBnuBaiTe ne3Bue  NWSbI
rOPU3OHTASIbHOTO AaBMIEHUA HA AUCK.

nyTem

Hanpasnsaiowan nuHenka (Puc. 19)

YpobHaA HanpaBnAwwanA nuHerka no3sonaeT Bam
BbIMNOMHATL CBEpPXakKypaTHble MpAMble Cpesbl.
lMpocTo  cABWHbTE  HaNPaBMAIOWYO  NIMHENKY,
npuxaB e€ K CTOpoHe paboyero wusgenua wu
3admKcupynTe eé B NOnoXeHun ¢ nomoLupio 6onta
crepean OCHOBbI. JTO Takxe [enaeT BO3MOXHbLIM
BbIMOMHEHVE NMOBTOPHbBIX OAVHAKOBBIX CPE30B.

Cb6opka coeaguHeHun (Puc.20u21)

(AnA noacoeanHeHWA nbinecoca)

Ecnu Bbl XOTUTe BbLIMOMHUTL YMCTYIO Onepaumio
pesku, MNOAcOeAMHUTe Mbinecoc K  Bawemy
MHCTPpYyMeHTy. [loacoeauHuTe  coeduHeHne K
MHCTPYMEHTY, mcnonb3ysa BUWHT. 3aTem
NOACOEAVHUTE LIMAHT MbIecoca K COeAMHEHWIO.

OBCNY>XUBAHUE

MPEOYNPEXAEHUE:

Bcerpa npoBepAiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIOYEH U
OTCOEAVHEH nepen BbiNonHeHneM nobol paboTbl ¢
MHCTPYMEHTOM.

3ameHa yronbHbIX WeToK (Puc.22n 23)
3awmeHanTe yronbHble WeTKN, Korga oHn U3HOCATCA

[o npepenbHoro 3Hadka. O6e  oAMHaKoBble
YrosibHble WeTKN cnepyet 3aMeHATb
OHOBPEMEHHO.

[nAa noanepxaHwA 6€30MacHOCTU U [ONITOBEYHOCTM
M3[EennA, PEMOHT, YXO4 W perynupoBka AOMKHAa
NPOBOAWNTBLCA B YMOMHOMOYEHHOM  LEHTpe Mo
TexobcnyxxmeaHuio Makita.
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Lym u Bubpauma mogenu 5603R
TunuyHble A-B3BELLEHHbIE YPOBHU LUyMa COCTaBMAT
ypPOBEHb 3BYKOBOro fasneHuna 96 ab (A).
ypOBeHb 3ByKOBOWN MowHocTn 109 Ab (A).
— HapeBaviTe 3awumTy ana cnyxa. —
TunnyHaA B3BELIEHHOE 3HaYeHue KBaApaTHOro KOpHA
YCKOPEHWA COCTABMAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

LUym u Bubpauma mogenu 5703R
TunuyHble A-B3BELIEHHbIE YPOBHU LUyMa COCTaBNAT
ypOBEHb 3BYKOBOro gasneHuna 98 ab (A).
ypoBeHb 3BYyKOBOW MowHocTn 111 ab (A).
— HapeBavite 3awuTy ana cnyxa. —
TunnyHaA B3BELIEHHOE 3HaYeHue KBaApaTHOro KOpHA
YCKOPEHWA COCTABMAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

Llym u Bubpauma mogenu 5903R
TunuyHble A-B3BELLEHHbIE YPOBHU LUyMa COCTaBMAT
YypOBEHb 3BYKOBOro aasneHuna 95 ab (A).
ypOBeHb 3BYKOBOWN MoLwHocTn 108 Ab (A).
- HapesanTte 3awuty ansa cnyxa. —
TunuyHan B3BElleHHOe 3HaYeHue KBapaTHOro KopHA
YCKOPEHWA COCTABMAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

LUym u Bubpauma mogenu 5103R
TunuyHble A-B3BELLEHHbIE YPOBHU LUyMa COCTaBNAT
YypOBEHb 3BYKOBOro aasneHuna 94 ab (A).
ypOBeHb 3BYKOBOW MowHocTn 107 Ab (A).
- HapesanTte 3awuty ansa cnyxa. —
TunuyHan B3BElLlEeHHOe 3HaYeHWe KBagpaTHOro KopHA
YCKOPEHWA COCTABMAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

Llym u Bubpauma moagenu 5143R
TunuyHble A-B3BELLEHHbIE YPOBHU LUyMa COCTaBMAT
ypOBEHb 3BYKOBOroO AasneHuna 94 ab (A).
ypOBeHb 3ByKOBOW MowHocTn 107 ab (A).
- HapesanTte 3awuty ansa cnyxa. —
TunuyHan B3BeElleHHOe 3HaYeHne KBaApaTHOro KOopHA
YCKOPEHWA COCTABMAET He Gonee Yem 2,5 m/c2.

EC JEKNTAPAUMA COOTBETCTBUA

MoanucaswmiicA HWXe Acyxmko KaH3aku, yMONMHOMOYeHHIN kopropauven Makita, 3-
11-8 Cymuitocu-4o, AHxé, Antun, 446-8502 AnoHMA AeknapupyeT, 4To 3TO n3genue
(CepwitHbii No. cepvA Npon3BoACTBa)
n3roTtosfieHHoe B Kopnopauun Makita B AnoHWM HaxoamTcA B COOTBETCTBUM CO
cnepyloWMMN CTaHAAPTaMU U AOKYMEHTaMK MO CTaHAapTU3auum,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
B COOTBETCTBUM CcO c6opHMKOM anpekTms 73/23/EEC, 89/336/EEC and 98/37/EC.
Acyxuko KaHzakn CE95
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MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
Made in Japan
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